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OBS!
Denna instruktion ska lasas och anvisningarna i den fdljas ndr man monterar, anvander
och/eller utfér underhall pa ventilen, den manuella vaxeln eller stélldonet.

Dessa anvisningar &r av allman karaktar och de tacker inte alla handelser som kan intréffa vid anvandning
av ventilen. Kontakta tillverkaren om du behdver mer detaljerad radgivning om montering, anvandning
eller underhall av ventilen eller ventilens lamplighet for ett visst anvandningséandamal.

Vexve Oy forbehdller sig ratten att &ndra anvisningarna.

Vexve Oy kan inte héllas ansvarig for skador orsakade av felaktig transport, hantering, montering,
anvandning eller felaktigt underhall. Vidare tar Vexve Oy inget ansvar for skador som orsakats av
frammande féremal eller smuts.

Garanti

Garantin ar i enlighet med Vexve Oy:s Allméanna forséljiningsvillkor.

Garantin tacker tillverknings- och materialfel. Garantin tacker inte skador orsakade av felaktig montering,
anvandning, lagring eller felaktigt underhall. Med andra ord maste dessa anvisningar foljas for att garantin
ska galla. Vexve Oy fordrar att alla felaktiga garantiprodukter returneras till fabriken for inspektion. Vexve
Oy beviljar erséattning forst nar det faststéallt att produkten ar defekt.

Las detaljerade garantivillkor i Vexve Oy:s Alméanna forsaljningsvillkor. Du fér dokumentet av tillverkaren.

VVarningar och symboler

Att bortse fr&n varningar och symboler kan leda till allvarliga personskador eller skador pé utrustningen.
Personer som har tillatelse att anvénda utrustningen maste kanna till varningarna och anvisningarna.

Korrekt transport, lagring och montering liksom aktsamhet vid driftsattning &r vasentliga for att sékerstalla
en felfri och stabil funktion.

I denna instruktion anvands foliande symboler for att rikta uppmérksamheten till &tgarder som &r
nédvandiga for att sakerstalla korrekt anvandning och utrustningens sakerhet.

Symbolens betydelse: OBS!
@ Symbolen OBS! anvands for atgérder och funktioner som ar vasentliga for korrekt

anvandning av utrustningen. Att bortse fran denna symbol kan ha oférdelaktiga
konsekvenser.

Symbolens betydelse: VARNING
A Symbolen VARNING anvands for atgérder och funktioner vars felaktiga utférande kan leda till

personskador eller skador pa utrustningen.

© 2020 Vexve Oy / Alla produktnamn, varumarken och registrerade varuméarken tillhor Vexve Oy.
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1. Allmant

Vexves helsvetsade dubbellagrade kulventil ar konstruerad

fér rena medier och fér anvandning i fjarrvarme- och
fiarrkylaledningar. Den dubbellagrade kulventien kan ocksa
anvandas i varme- och kylsystem och i andra tillampningar med
syrefritt vatten. Ventilen l&mpar sig &ven for oljerdrledningar.

| den dubbellagrade kulventilen &r tatningsringarna flytande

och kulan fixerad. Kulan och spindeln &r fast vid varandra pa
béada sidor av kulan, vilket ger mer sttd, sérskilt nér storleken
pa kulan Okar. Nar trycket Okar pressas tatningsringarna mot
kulan. Vexve’s dubbellagrade kulventiler har lackageklass A och
dubbelriktad tathet.

Den dubbellagrade kulventilen kan anvandas inom féljande
temperaturomréde. Observera att det hdgsta tillatna
arbetstrycket beror pa arbetstemperaturen.

MPa

PN 40

RhEy Diagram 1.
PN 16 Tryck-temperatur-diagram
DN 150-1200 fullt genomlopp.

0 +50  +100 +150  +200°C

och kontrollera dess lamplighet.

OBS!

Dimensionerna i den hér instruktionen avser kulventiler med fullt genomlopp.
Instruktionen kan ocksa anvandas for kulventiler med reducerat genomlopp. Observera
att man dé& ska folja anvisningarna fér en kulventil med fullt genomlopp som é&r en
storlek mindre. For en kulventil med reducerat genomlopp i storlek DN 200 ska saledes
anvisningarna for en kulventil med fullt genomlopp i storlek DN 150 fdljas.

4
3]
2,
1,
-20
OBS!
@ Om ventilen ska anvandas fér andra medium eller &ndamal, vanligen kontakta Vexve Oy

Forteckning éver delar till Vexve Oys stélkulventiler finns i appendix 7.1 och 7.2

For detaljerad teknisk information, inklusive dimensioner och vikter, vridmoment, Kv-varden osv. vanligen
vand er till www.vexve.com.
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2. \/entilidentifikation

Identifikationsskylten finns pa ventilhuset. Pa skylten finns féliande information:

7 ?? ANl

—DN 200 PN 40 —

—— Material: P355QH/P355NL1

| _—Tmax: 200 °C
Product no: 150200/TR —

CEle=

‘"TRADEMARK' ]

0315

www.vexve.com— |

6 é o ©

Bild 1. Identifikationsskylt fér DN 150-400

? ?? Al

fullt genomlopp.

—DN 700 PN 40 —

t—— Material: P355QH/P355NH
200 °C
150700/TR —

| —T max:
Product no:

€ [f[@== -
1015 o

"TRADEMARK'

Manufactured by Armatury Group a.s.

0315
WWW.vexve.com
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Bild 2. Identifikationsskylt f6r DN 450-1200
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Ventildimension, DN
Tryckklass

Ventilhusets material
Hogsta tillatna temperatur
Produktnummer

CE-markning samt nummer for
ackrediterad myndighet

EHPOO03 certifikat
EAC-markning
Varumarke
Tillverkningsdatum

Tillverkarens webbplats

Ventildimension, DN
Tryckklass

Ventilhusets material
Hogsta tillatna temperatur
Produktnummer

CE-mérkning samt nummer for
ackrediterad myndighet

EHPOO3 certifikat
EAC-maérkning
Varumérke
Tillverkningsdatum

Tillverkarens webbplats



3. Lossning och lagring

Kontrollera att leveransinnehallet stammer
Overens med bestalliningen. Kontrollera att
ventilen och tillhérande utrustning inte har blivit
skadade under transporten.

Forvara ventilen pa ett sékert sétt fore
montering, foretradesvis i ett valventilerat och
torrt utrymme, pé en hylla eller ett tragaller for att
skydda den mot stigande fukt.

Skydda rena metallytor sésom spindelns flans
och flansarnas ytor med antikorrosionsmedel
fore lagring.

Ventilen méaste transporteras till
monteringsplatsen i en robust férpackning.
Ta inte av skydden pa flodesingangarna fore
montering. Skydda ventilen mot sand, damm
och andra orenheter.

Anvand lyftlinor vid lyft av stora ventiler. Lyft inte
ventilen fran stalldonet eller spindeln (se bild 3).

Beakta ventilens vikt vid hantering
och anvéand endast godkand
lyftutrustning.

Ventilen skall vara i 6ppet lage vid leverans.
Ventilen skall vara i 6ppet lage ocksa under
lagring.

Langsta rekommenderade lagringstid ar tva ar.
Om ventilen lagras under en langre period &n tva
ar, skall den motioneras och rengdras arligen.

Férpackning:

Vexve Oy:s produkter skyddas med en speciell
forpackning under transport. Férpackningen
ar tillverkad av miljovanliga material som kan
kéllsorteras och atervinnas.

Vi rekommenderar att férpackningsmaterialet
lamnas till en atervinningsstation avsedd for
detta.

Foliande forpackningsmaterial anvands: tré,
papp, papper och PE-plast.

Atervinning och kassering

S4 gott som alla delar i ventilen ar tillverkade av
atervinningsbara material. Materialtypen anges
pa de flesta delarna. Separata atervinnings

och kasseringsanvisningar fas av tillverkaren.
Ventilen kan &ven aterlamnas till tillverkaren for
atervinning och kassering mot en avgift.
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Bild 3. Lyft av ventilen.




4. Montering av ventilen

VARNING!
A Felaktig montering kan leda till allvarliga personskador, skada utrustningen eller leda till
funktionsfel. Darfor maste dessa anvisningar foljas noga vid montering av ventilen.

Dessa anvisningar técker inte alla hdndelser som kan intraffa vid anvandning av ventilen.
Kontakta tillverkaren om du behéver mer detaljerad radgivning om ventilens anvandning
eller dess lamplighet fér en viss anvandning.

* Tainte av skydden pa flodesingéngarna fére montering. Skydda ventilen mot sand, damm och andra
orenheter.

Om stélldonet var monterat vid leverans av ventilen, undvik att demontera stalldonet under installation.
Felaktig atermontering eller justering av stalldonet dkar risken for skador och lackor.
lakta yttersta noggrannhet vid testning av ventilen innan den monteras pa rérledningen.

Ventilen eller ventilkonstruktionen far inte lyftas fran stalldonet. Om ventilen &r utrustad med lyftoglor,
anvand dem (se bild 3). Om ventilen tappas eller lyfts pa fel sétt kan detta orsaka personskador eller
skador pa utrustningen.

Anvand nagon av lyftmetoderna som visas pa bild 3.

Fore montering:
* Ta av skydden pa flodesingédngarna och kontrollera att ventilens insida &r ren.

+ Ta bort skyddstejpen som tacker satet och kulan.

OBS!
@ Det rekommenderade installationslaget fér ventilen ar spindeln i ett vagratt lage eller
spindeln i ett lodratt 1age.

VARNING!
A Rérledningen och ventilen ska rengdras noga fére montering, eftersom svetsrester och
andra orenheter kan skada ventilen.

OBS!

@ Se till att ventilens bas st6ds ordentligt pa installationsplatsen. Med storlekarna DN 500
med fullt fldde och stérre rekommenderar vi att anvadnda betongbas for att sékerstélla
korrekt stod for ventilen.
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4.1 Montering av ventilen med svetsanslutningar

OBS!
@ Elsvetsning méaste anvandas for

att svetsa ventilen pa plats.
Rekommenderad svetsmetod ar manuell
metallbagsvetsning. Rekommenderad
svetselektrod ar ESAB OK 48.00 eller
motsvarande (standard: EN ISO 2560-A;
klassificering: E 42 4 B 42 H5).

* Ventilen far endast svetsas av en auktoriserad
mekaniker och géllande normer och
standarder ska foljas.

Ventilen ska héllas ¢ppen under montering
och svetsning for att sékerstalla att svetsrester
inte skadar tatningsytorna.

Rérens andor ska vara parallella med ventilen
och rétt inriktade.

* Ventilens langd ska vara den samma som
avstandet mellan rérandorna, med beaktande
av svetsmellanrummen.

Rdérens diameter och vaggtjocklek ska passa
ihop med ventilens svetsandor.

Overhetta inte ventilen. Anvand kylning
under svetsningen. Anvand blét textil for att
skydda ventilsatet mot fér hdg varme under
svetsningen. Svetsaren ska ha behorighet att
utféra denna typ av svetsningar.

Bild 4. Svetsning av fogarna.
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OBS!
@ Den rekommenderade

monteringspositionen for denna
ventil &r med ventilskaftet lodratt
eller vagratt.

OBS!
@ Kyl ned ventilen (efter svetsning)

fére normal anvandning. Efter
svetsningen far ventilen inte
Oppnas och/eller stdngas innan
den har svalnat.

Ventilen ska forst svetsas pa rorledningen
genom punktsvetsning med 4-8 fogar
véxelvis pa bada sidorna av ventilen.

Da svetsas fogarna mellan svetsforbindelserna
pa det satt som visas pé bilderna 4 och 5.
Ordningsfoljd for svetsningen: 1-2-3-4.

*Vid svetsning av locket ska man hélla ett
avstand pa minst 200 mm fran ventilfogen.

Under svetsningen ska jord vara kopplad

till ventilhusets eller rérledningens ror.
Jordningskabeln ska vara kopplad till roret
pa samma sida som svetsfogen. Annars kan
spanningen skada ventilens tatning. Koppla
aldrig jord till ventilhalsen, toppflansen eller
stalldonet.

Bild 5. Svetsning av fogarna.



4.2 Montering av ventil med flansar

* Ventilen far endast svetsas av en auktoriserad
mekaniker och gallande normer och
standarder ska fdljas.

* Ventilen ska héllas dppen under montering
for att sakerstalla att svetsrester inte skadar
tatningsytorna.

Roérflansarnas tatningsytor ska vara parallella
med ventilens tatningsytor och réatt inriktade.

‘Ventilens l1&ngd ska vara den samma som
avstandet mellan flansarna i ledningen,
packningen medraknad.

Ledningens flansar maste passa ihop med

ventilflansarna. Mer detaljerad information
finns i standard EN1092-1.

Bild 6. Vagrat montering.

Bultarna och muttrarna som anvands for
monteringen ska valjas sé att de passar ihop
med driftférhallandena pa monteringsplatsen.
Bultarna och muttrarna méaste aven uppfylla
de krav som stélls av trycket, temperaturen,
flansmaterialet och packningen. Mer
detaljerad information finns i standarderna
EN 1515-1, EN 1515-2 och EN 1515-4.

Bultarna och muttrarna ska dras &t korsvis.

Packningen som anvands i monteringen

ska véljas s& att den passar ihop med
driftforhallandena, temperaturen, trycket
och mediet. Packningens dimensioner ska
passa ihop med flansarnas tatningsytor. Mer
detaljerad information finns i standard

EN 1514,

Rekommenderad monteringsposition for
denna ventil &r med ventilskaftet lodréatt eller
vagratt.

Bild 7. Lodrat montering.
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4.3 Montering pa roérledningens anda

OBS!
Anvand inte ventilen pa rérledningens dnda - efter ventilen ska alltid en blindflans
monteras (se bild 8 och 9).

Na&r ventilen monteras péa rérledningens &nda, finns det risk for att korroderande syrerikt vatten samlas pa
ventilens tomma baksida. For att forebygga korrosion ska halrummet bakom ventilen fyllas med syrefritt
vatten.

| min 200 mm

Bild 8. Anvand inte ventilen pa Bild 9. Blindflans.

rérledningens anda. Mellan ventilen och blindflansen ska minst
200 mm ror monteras.

OBS!
@ Om ventilen &r néra blindflansen pa rérledningens dnda ska ventilen vara helt 6ppen for

att forebygga att det bildas ett slutet halrum mellan ventilen och blindflansen. Om vattnet
i det slutna halrummet expanderar (till exempel till f6ljd av temperaturandringar), kan
ventilen skadas.
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L Ly Fore driftsattning

For att undvika tryckstétar och minska krafterna

som bildas vid 6ppning av en trycksatt
ventil, rekommenderas anvandning av en
Overstromningsventil i anslutning till ventilen
(se bild 10).

C

Bild 10. Overstrdmningsventil.

4.5 Driftsattning och trycktest

Bild 11. Kontrollera att ventilen
ar antingen helt stangd eller helt
oppen.

Overskridande av tillitna varden markta pa ventilen kan skada
ventilen och i varsta fall leda till okontrollerade utslapp av tryck.
Detta leder till skador pa utrustningen och majligtvis dven till
personskador. Hogst tilldtna testtryck ar 1,1 x PN med stangd
ventil. Under trycktest av rérledningen (1,5 x PN) ska ventilen vara
Oppen.

Avstangningsventilerna ar utformade for att vara helt 6ppna

eller helt stangda. Ventilerna far inte anvandas i ett mellanlage.
Kontrollera att ventilen &r antingen helt 6ppen eller helt stdngd mot
sitt &ndlage. Ventilen ar utrustad med en manuell véxel eller ett
stélldon och mandvreras med hjélp av dessa.
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5. VVaxel och stalldon demontering och
montering

OBS!
@ Undvik att demontera stélldonet/véxeln fran ventilen. Stélldonet/véxeln har kalibrerats pa

fabriken for att sakerstélla ventilens tathet. Om stalldonet/vaxeln demonteras méaste det
eventuellt kalibreras pa nytt.

Vexve Oy ansvarar endast for stélldon/vaxlar som monterats av Vexve Oy.

Las den separata justeringsanvisningen som du far av tillverkaren.

VARNING!
A Om ventilen ar trycksatt far den manuella véaxeln eller stélldonet inte tas av eller monteras

isar! Vi rekommenderar anvandning av specialverktyg fér demontering av stélldonet!

Felaktig demontering kan leda till allvarliga personskador samt till funktionsfel och skador
pa utrustningen. laktta yttersta noggrannhet vid demontering!

Undvik fér hdga vridmoment vid anvandning av ventilen. Fér héga vridmoment kan skada
ventilen eller stélldonet/véaxeln!

5.1 Demontering och dtermontering av de manuella vaxlarna
ProGear/Rotork

Delnummer som namns i detta kapitel hanvisar till bild 12.

Demontering:
1. Vrid ventilen till dppet 1age innan du demonterar vaxeln. Ventilen dppnas nar du vrider ratten
motsols.

2. Vrid ratten nagot mot stangt Iage (medsols) for att frigdra krafter mellan ventilen och véxeln for att
pa sa satt gora det enklare att demontera vaxeln. For att gora detta, vrid ratten bara sé pass att den
roterar 1att.

3.  Taav lagesindikatorplattans bultar (2) och ta av lagesindikatorplattan (3). Méark ventilspindelns plats
pa véxelns bussning (1) for att gora det lattare att atermontera véxeln i ratt position.

4. Taav vaxelns fastbultar och sedan véxeln.
Atermontering;

5. Nar du atermonterar den manuella vaxeln tillbaka péa ventilen, kontrollera att véxeln ar i ratt position.

- Om véaxeln monteras tillbaka till dess ursprungliga position behdver véxelns instéllningar inte
justeras.

- Om du véander vaxeln 180 grader fran dess ursprungliga position maste du noga kontrollera att
ventilen Gppnar och stanger korrekt. Om de mekaniska gréanserna (del 4-7) inte &r korrekta, méaste
du justera véxeln enligt beskrivningen i kapitel 5.2 Justering av den manuella véaxeln.

6.  Atermontera véxeln tillbaka pa ventilen och dra at fastbultarna.

Kontrollera att ventilen 6ppnar och stéanger korrekt. Om de mekaniska granserna (del 4-7) inte ar
korrekta, maste du justera véaxeln enligt beskrivningen i kapitel 5.2 Justering av den manuella vaxeln.
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5.2 Justering av de manuella vaxlarna ProGear/Rotork
Delnummer som namns i detta kapitel hanvisar till bild 12.

Ta av skyddskapslarna av plast (4). Lossa lasmuttrarna (5) och lossa justerskruvarna (6 och 7).

2. Vrid ventilen till 6ppet lage. Ventilen dppnas nar du vrider vaxelns ratt motsols. Ventilen &r i dppet
lage nar ventilkulans flddesingang ar koncentrisk med kulans sate.

3. Dra &t justerskruven for OPPET lage (7) tills den inte langre gér att vrida. Skruva fast lasmutter (5)
och sétt tillbaka skyddsapseln (4).

Vrid ventilen 90 grader till stangt 1age. Ventilen stdngs nér du vrider vaxelns ratt medsols.

Dra &t justerskruven for STANGT lage (6) tills den inte langre gér att vrida. Skruva fast lasmutter (5)
och sétt tillbaka skyddsapseln (4).

6.  Kontrollera att ventilen dppnar och stéanger korrekt.

Bild 12. Manuell vaxel.
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5.3 Demontering och atermontering av det elektriska stalldonet AUMA
Delnummer som namns i detta kapitel hanvisar till bild 13.

Demontering:

1. Fore demontering av stélldonet, vrid ventilen till dppet lage antingen elektriskt eller genom att rotera
motorenhetens (2) ratt (3) motsols.
Stang av stélldonets stromitillforsel.

Vrid motorenhetens (2) ratt (3) nagot mot stangt lage (medsols) for att frigora krafter mellan ventilen
och stalldonet for att pa sa satt gora det enklare att demontera stélldonet. For att gora detta, vrid
ratten (3) bara s& pass att den roterar |4tt.

4. Taav lagesindikatorplattans bultar (2). Ta av lagesindikatorplattan (5), distansringen (6) och
skyddsplattan (7).

5. Fore demontering av stélldonet, mark ut bussningens (8) position och plats i férhallande till
stélldonet och ventilen.

6. Taav stalldonets fastbultar och sedan stélldonet. Bussningen (8) stannar kvar pa ventilspindeln.

Atermontering:

7. Nar du atermonterar stalldonet tilloaka pa ventilen, kontrollera att stélldonet ar i ratt position.

- Om stélldonet monteras tillbaka till dess ursprungliga lage behover stalldonets installiningar inte
justeras.

- Om du vénder stalldonet 180 grader fran dess ursprungliga position méaste du noga kontrollera
att ventilen Oppnar och sténger korrekt. Om stélldonets granser inte &r korrekta, maste du
justera stélldonet enligt beskrivningen i kapitel 5.4 Justering av det elektriska stéalldonet AUMAs
mekaniska granser.

Montera stélldonet tillbaka pa ventilen och dra at stélldonets fastbultar.

Kontrollera att ventilen éppnar och stanger korrekt. Om stélldonets granser inte &r korrekta, maste

du justera stélldonet enligt beskrivningen i kapitel 5.4 Justering av det elektriska stalldonet AUMAs

mekaniska granser.
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5.4 Justering av det elektriska stalldonet AUMASs mekaniska granser
Delnummer som namns i detta kapitel hanvisar till bild 13.

Om stélldonet redan ar monterat pa ventilen kan du hoppa éver punkterna 1-8.

1.

11.
12.

13.

14.

Vexve Oy:s kulventiler levereras fran fabriken i dppet ldge. Om ventilen har anvants sa att den ar i
nagot annat lage, vrid ventilen till 6ppet Iage. Ta av anordningen (handtag/stélldon) som du anvant
for att vrida ventilen.

Kontrollera att ventilspindeln &r intakt och ren. Kontrollera ocksé att ventilspindelns kil ar ordentligt i
sparet.

Satt bussningen (8) pa ventilspindeln och stéll in den pa ratt djup. Kontrollera att dverlappningen
mellan ventilspindeln och bussningen ér tillrackligt lang. Oftast &r ratt mellanrum mellan bussningen
och flansen pa ventilens stalldon ungefar 10 mm.

Dra at lasskruven (9) med en sexkantsnyckel.
Vrid stélldonet till 6ppet lage.

Montera stélldonet pé ventilen i dnskad position. Vaxelenheten (1) masta passa enkelt pa
bussningen (8), du ska inte tvinga den pa plats.

Smorj stélldonets fastskruvar. Satt forst alla brickor och fastskruvar pa plats och dra sedan at dem.

(Om motorenheten (2) inte & monterad pa vaxelenheten (1), montera den nu. Sétt forst alla brickor
och fastskruvar pa plats och dra sedan at skruvarna.)

Vrid ratten (3) nagra varv medsols. Ta av gransbussningens (11) fastskruvar (10).

(Stall in motorenhetens (eller kontrollenhetens om en s&dan finns) position och vridmomentgréns
enligt den separata AUMA-anvisningen.)

Vrid ventilen till dppet lage.
Vrid gransbussningen motsols tills den inte Iangre roterar. Vrid den sedan cirka 1/8 varv tillbaka
(medsols).

Dra ut gransbussningen och satt den tillbaka pa plats sa att bussningens hal &r i linje med
véxelenhetens hal. Fast gransbussningen (11) ordentligt med fastskruvarna (10).

Kontrollera att stalldonet fungerar ordenligt.
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Bild 13. Elektriskt stalldon.

5.5 Montering/demontering av pneumatiskt stalldon

Las den separata monterings-/justeringsanvisningen som du fér av tillverkaren.

5.6 Montering/demontering av hydrauliskt stalldon

Las den separata monterings-/justeringsanvisningen som du far av tillverkaren.
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6. Underhall

Vexve Oy:s kulventiler &r i stort sett underhallsfria.

Val av ratt ventil samt aktsamhet vid montering, ibruktagning och anvandning minskar underhallsbehovet
avsevart.

VARNING!
N&r ventilen & monterad pa ledningen kan dess yttemperatur vara farligt hég. Skydda dig
sjalv mot bréannskador.

Vi rekommenderar féljande regelbundna kontroller:

Kontrollera att det inte finns skador pa ventilens yta eller lackor pa ventilskaftet. Reparera alla skador
noga.

For att sakerstalla en ldngvarig och palitlig funktion &ven da ventilen anvands séllan (kring tio gnger per
ar eller mindre), rekommenderar vi foljande:

Ungefar sex manader efter driftsattning och sedan en gang per ar skall du kontrollera ventilens spindel
efter ev. lackage, den manuella véaxeln/stélldonet och atdragningen av skruvarna mellan ventiler.

6.1 Dubbel blockering och draneringsfunktion

Den dubbla blockerings- och aviuftningsfunktionen mojliggér dréanering av ventilkroppen for att kontrollera
ventilens tathet, dven nér rorledningen ar under tryck. Det &r mojligt att dranera ventilkroppen i bada
ventillagena — 6ppen eller stangd.

Kontroll av ventilens tathet med dubbel blockering och avluftningsfunktion gérs enligt féljande. Mediet
flodar genom ventilen ndr ventilen ar i Oppet lage. Tatningarna sékerstéller att ventilen ar tat. Test

av ventilens tathet kan goras genom att stanga ventilen och tdémma det ackumulerade mediet fran
ventilhuset. Nar ventilhuset ar tomt kan du kontrollera ventilens tathet genom att observera att flodet fran
dréaneringsventilen slutar.

Bild 14. Dubbel blockering och draneringsfunktion.

Forutom draneringsventil kan kulventiler fran DN 450 med fullt flode till DN 1200 med fullt flode utrustas
med avluftningsventil i ventilens Gvre del.

VARNING:
A N&r du anvander draneringsventilen for att tomma ventilkroppen, se till att féremal eller

personer inte kan utsattas for flodet. Avlasta trycket genom att lossa ventilens propp
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6.2 Bute av spindelns O-ring

Vid atermontering var noga med att satta distansringen (4) ordentligt i dess spar pa
spindeln och kontrollera att spindeln &r i ratt position. Kontrollera att mellanrummet i
distansringen (4) inte &r pa samma stélle med kilen (1).

OBS!

Rengdr spindelhdlet pa stélldonet innan du monterar tillbaka stélldonet. Stélldonet maste
passa pa spindeln sa att det inte trycker spindeln nerat.

VARNING:

Spindeltatningens O-ringar kan endast bytas ut nér ventilkroppen inte innehaller nagot
tryck. Med hjalp av den dubbla blockerings- och dranerings konstruktionen kan trycket i
ventilkroppen sldppas ut genom draneringsventilen.
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6.2.1 Byte av spindelns O-ring i ventilerna DN 150-400 med stalldon

Instruktioner:

* Ta bort stélldonet, insexskruvarna (2), kilen (1) och stélldonets flans (3). Stiften (8) kan sitta kvar pa
plats.

- TIPS: Du kan ta bort stélldonets flans med hjélp av M12 skruvarna: skruva in skruvarna i flansen och
dra bort den. (Skruvhélen pa flansen &r utrustade med M12 ganga. Skruvarna (2) som &r borttagna
tidigare ar M10 skruvar).

* Ta bort lasringen (4), stédring (5), den 6vre O-ringen (6), stddring (7) och nedre o-ring (6).
Satt i den nya nedre o-ringen (6), stddring (7) och den nya Gvre o-ringen (6) pa sina stéllen.
Montera O-ringarna genom att applicera ett jamnt tryck pé deras ¢verkant och trycka dem nerét.

Montera i omvand ordning tilloaka resten av delarna som du tagit av.

Del DN 150-200 = DN 250-300 | DN 350-400
1 Kil 040001 070005 070006
2 | Insexskruv (4st) 070044 070044 070044
3 | Flans stalldon 935501 935503 935505
4 | Lasring 009006 009008 070014
5 | Stodring 630469 630470 940280
6 | O-ring (2 st) 010027 981121 070002
7 | Stédring 940163 630471 970058
8 | Cylindriskt stift (4st) 004011 004017 004016
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6.2.2 Bute av spindelns O-ring i ventilerna DN 450-1200 med stalldon
(tillverkad efter 2021)

Instruktioner:

Ta bort stalldonet, insexskruvarna (2), kilarna (1), stalldonets flans (3) och lagret (4). Stiften (9) kan sitta

kvar pa sin plats.

Ta bort stédringarna (5,6) och O-ringarna (7,8).

Satt i de nya o-ringarna (7,8) och stddringarna (5,6) pa sina stéllen.

Montera O-ringarna genom att applicera ett jamnt tryck pa deras éverkant och trycka dem nerét.

Montera i omvand ordning tillbaka resten av delarna som du tagit av.

1

© oo N o o b~ 0 N

Del

Kil (2st)
Insexskruv (4st)
Fléns stalldon
Lager

Stodring
Stodring

O-ring

O-ring

Cylindriskt stift
(4st)

DN 450
OHSR562X201210001001
OHSS143X1603501001

OVLK008020001
OVTKTO1X118110015002
OVTKTO1X08908015002
OVPOV00X0107325336001
OVPOV00X0078745336001
OHSK150X1605001001

DN 500
OHSR562X251410001001
OHSS143X1603501001

OVLK010020001
OVTKTO1X13813015001
OVTKTO01X109100215001
OVPOV00X0129545337001
OVPOVO0X0097795336002
OHSK150X2005501001

DN 600
OHSR562X281612001001
OHSS143X1603501001

OVLK010020001
OVTKTO1X13813015001
OVTKTO01X109100215001
OVPOV00X0129545337001
OVPOV00X0097795336002
OHSK150X2005501001
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Del DN 700 DN 800 DN 900
1 Kil OHSR562X281613001001 OHSR562X321814001001 | OHSR562X321814001001
2 | Insexskruv OHSS143X1603501001 OHSS143A2405003001 OHSS143A2405003001
3 Flans stalldon
4 | Lager OVLK012030001 OVLK012535001 OVLKO012535001
5 | Stodring OVTKT01X158150215001 OVTKT01X169160215001 OVTKT01X169160215001
6 | Stddring OVTKTO1X129120015002 OVTKTO1X13412515001 OVTKTO1X13412515001
7 | O-ring OVPOV00X0148595336002 | OVPOV00X0158125336001 | OVPOVO0OX0158125336001
8 | O-ring OVPOV00X0116845336002 | OVPOVO0X0120025336001 | OVPOVOOX0120025336001
9 | Cylindriskt stift OHSK150X2005501001 0440-D75851 0440-D75851
(4st)
Del DN 1000 DN 1200
1 Kil OHSR562X362018001001 OHSR562X362020001001
2 | Insexskruv OHSS143A2405003001 OHSS143X2406002001
3 Flans stalldon
4 | Lager OVLKO014040001 OVLK015040001
5 | Stédring OVTKTO01X19218015002 OVTKT01X202190215001
6 | Stodring OVTKTO01X152140015001 OVTKTO1X162150015001
7 | O-ring OVPOVO0X0177176996001 | OVPOVO0OX0189876996001
8 | O-ring OVPOV00X0139076996001 | OVPOVO0OX0148606996001
9 | Cylindriskt stift 0440-D75851 0440-D75851

(4st)
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/. Bilagor

/.1 Dellista fér dubbellagrade kulventiler DN 150-400

\

\

D)

L 2 2
2B

@)
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Del-
nummer

© 0 N O O b~ W N

N NN N 4 4 4 4 4 4 a4 a4
W N+ O © 0o N O o N~ W N =+ O

Ventilhus
Cylindriskt stift
Kula

Stodring

Ovre spindel
Kil

Stodring
O-ring
Glidlager
O-ring
Stodring
O-ring
Stodring
Lasring

Fléns stélldon
Insexskruv
Satesmontering
Sexkantbult
Monteringsféaste
Stodring
Friktionsring
Nedre spindel

Dréneringsventil

antal
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7.2 Dellista for dubbellagrade kulventiler DN 450-1200

Del- antal
nummer
1 Ventilhus 1
2 Cylindriskt stift 4
3 Kula 1
4 Stédring 1
5 Ovre spindel 1
6 Kil 2
7 O-ring 1
8 Glidlager 1
9 O-ring 2
10 Stédring 2
iRl Fléns stélldon 1
12 Insexskruv 4
13-14 Ovre stédring 2
15 Glidlager 1
16-17 O-ring 2
18 O-ringbussning 1
19 Segmentring 1
20-21 Distansring 2
22 Satesmontering 2
23 Sexkantbult 6
24 Monteringsféaste 2
25 Friktionsring 1
26 Nedre spindel 1
(22)” 27-28 | O-ring 2
/2’@,,, 29 Basplatta 1
\2@/ 30 Dréneringsventil 1
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7.3 Kopplingsdimensioner, dubbellagrade kulventiler
DN 150-1200 med fullt genomlopp och stalldon

od
F‘—' - oD1
T ‘ e
oD1
] T |
7
== 7

H2
H3 T
|
)
H2
3

DN 150-400 DN 450-1200
DN H @d T H2 H3 a D1 D2 D3 Bultar Kil Flans
1SO5211

150 80 40 20 150 57 43 100 140 175 4xM6 A-12x8 - 80 F14
200 80 40 20 150 56 43 100 140 175 4xM16 A-12x8 - 80 F14
250 82 50 20 166 62 53.5 130 165 210 4xM20 A-14x9 - 90 F16
300 82 50 20 175 62 53.5 130 165 210 4xM20 A-14x9 - 80 F16
350 105 70 25 222 80 745 200 254 300 8xM16 | A-20x12 - 100 F25
400 1056 70 25 222 80 74.5 200 254 300 8xM16 | A-20x12 - 100 F25
450 100 75 34 262 88 84.2 230 298 350 8xM20 | A-20x12 - 100 F30
500 100 90 38 283 88 100.6 230 298 350 8xM20 | A-25x14 - 100 F30
600 121 98 38 311 88 110.2 230 298 350 8xM20 | A-28x16 - 120 F30
700 130 98 48 366 111 110.2 260 356 415 8xM30 | A-28x16 - 130 F35
800 140 120 50 426 138 133.8 260 356 415 8xM30 | A-32x18 - 140 F35
900 140 120 50 451 138 133.8 300 406 475 8xM36 | A-32x18-140 F40
1000 180 135 50 400 138 133.8 300 406 475 8xM36 | A-32x18-140 F40
1200 205 140 54 400 156 150.4 300 406 475 8xM36 A-36x20-200 F40
Toler. -0.1

OBS: DN 150-1000 kopplingsmatt &r for PN 25 & PN40 ventiler. DN 1200 kopplingsméatt géller for PN 25.
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/74 Kopplingsdimensioner, dubbellagrade kulventiler
DN 200-1200 med reducerat genomlopp och stalldon

od
F‘—' - oDl
T ‘ 2o
2D1
= ; i
-7
== 7

H2
H3 T
|
)
H2
3

DN 200-450 DN 500-1200
DN H @d T H2 H3 a D1 D2 D3 Bultar Kil Flans
1805211

200 80 40 20 150 57 43 100 140 175 4xM6 A-12x8 - 80 F14
250 80 40 20 150 56 43 100 140 175 4xM16 A-12x8 - 80 F14
300 82 50 20 166 62 53.5 130 165 210 4xM20 A-14x9 - 90 F16
350 82 50 20 175 62 53.5 130 165 210 4xM20 A-14x9 - 80 F16
400 105 70 25 222 80 74.5 200 254 300 8xM16 | A-20x12 - 100 F25
450 1056 70 25 222 80 74.5 200 254 300 8xM16 | A-20x12 - 100 F25
500 100 75 34 262 88 84.2 230 298 350 8xM20 | A-20x12 - 100 F30
600 100 90 38 283 88 100.6 230 298 350 8xM20 | A-25x14 - 100 F30
700 121 98 38 311 88 110.2 230 298 350 8xM20 | A-28x16 - 120 F30
800 130 98 48 366 111 110.2 260 356 415 8xM30 | A-28x16 - 130 F35
900 140 120 50 426 138 133.8 260 356 415 8xM30 | A-32x18 - 140 F35
1000 140 120 54 502 156 150.4 300 406 475 8xM36 | A-36x20-180 F40
1200 180 135 54 555 156 155.4 300 406 475 8xM36 | A-36x20-200 F40
Toler. -0.1

OBS: DN 200-1200 kopplingsmaitt &r for PN 25 & PN40 ventiler.
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