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UWAGA:
@ Niejsza instrukcje nalezy przeczytac i musi by¢ ona przestrzegana podczas montazu,

obstugi i/lub naprawy przepustnic zaréwno z przekfadniag reczna jak i z sitownikiem.

Niniejsza instrukcja jest instrukcja ogdlng i nie obejmuje wszystkich mozliwych przypadkéw pracy czy
montazu. W celu uzyskania doktadniejszych wskazan co do montazu, dziatania czy obstugi przepustnicy
czy tez mozliwosci zastosowania w konkretnym przypadku prosimy zwrdci¢ sie do producenta.

Vexve Oy rezerwuje sobie prawo do wprowadzenia zmian do niniejszej instrukcii.

Vexve Oy nie odpowiada za uszkodzenia spowodowane nieodpowiednimi transportem, obchodzeniem
sie z wyrobem, montazem, obstuga czy naprawa. Ponadto, Vexve Oy nie odpowiada za szkody spowo-
dowane przez ciata obce czy zanieczyszczenia.

Gwarancja

Gwarancja zgodnie z “Ogolnymi warunkami sprzedazy” Vexve Oy.

Gwarancja obejmuje btedy produkgji i wady materiatu. Gwarancja nie ma zastosowania w przypadku
szkdd spowodowanych nieprawidtowym montazem, obstuga, naprawa czy sktadowaniem zatem niniejsza
instrukcja musi by¢ przestrzegana aby urzadzenia podlegaty gwarancji. Vexve Oy wymaga aby kazdy
reklamowany produkt zwracany byt do fabryki w celu przebadnia. Vexve Oy gwarantuje rekompensaty
tylko w przypadku produktow wadliwych.

Prosze przejrze¢ ,0gdine warunki sprzedazy” Vexve Oy aby zapoznac sie ze szczegdtami klauzul gwaran-
cyjnych. Dokument ten mozna uzyskac¢ od producenta.

OSTRZEZENIA i symbole

Ignorowanie symboli ostrzezenia moze prowadzi¢ do ciezkich okaleczn lub zniszczenia urzadzenia. Osoby
upowaznione do obstugi urzadzen musza zapoznac¢ sie z ostrzzeniami i instrukcjami.

Odpowiedni transport, sktadowanie i montaz jak rowniez staranny odbidr urzadzenia sg podstawa beza-
waryjnej i stabilnej pracy.

Nastepujgce symbole zostaty uzyte w niniejszej instrukcji aby zwrdci¢ uwage na dziatania podstawowe dla
zapewnienia poprawnej i bezpiecznej pracy urzadzenia.

Znaczenie symbolu: UWAGA
@ Symbol UWAGA symbol ten jest uzywanay dla oznaczenia dziatan lub funkciji istotnych dla

poprawnego uzytku urzadzenia. Ilgnorowanie tego moze mie¢ przykre konsekwencje.

Znaczenie symbolu: OSTRZEZENIE
A Symbolu OSTRZEZENIE uzyto dla funkgji, ktére wykonane niepoprawnie, moga

spowodowac okaleczenia ludzi lub uszkodzenie urzadzenia.
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1. Informacje ogolne

Przepustnice Vexve Oy to wysokowydajne przepustnice z uszczelnieniem matal — metal i potréjnym
mimosrodem zaprojektowane specjalnie do zastosowan ciptopwniczych i chtodniczych . Wysokiej jakosci
przepustnice Vexve, o catkowitej szczelnosci dwukierunkowej, moga by¢ stosowane zaréwno jako odci-
najace jak i regulacyjne. Vexve produkuje modele BFS i BRS jako odcinajace a modele BFC i BRC jako
regulacyjne.

Przepustnice Vexve moga by¢ stosowane w nastepujacym zakresie wartosci temperatura-cisnienie. Pro-
sze zauwazy¢ iz, maksymalne dopuszczalne cisnienie pracy zatezy od temperatury pracy.

MPa

Uwagal!

DN 1200-1600 zakres
temperatur -20...+200 °C

R : Maksymalne dopuszczalne
BFS/BRS -———- | cisnienie pracy zatezy od

14 : temperatury pracy

|

|

0 T T T T T T T T = T
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Wykres 1. Wykres cisnienie - temperatura

UWAGA:
@ W przypadku zastosowania przepustnic do czynnikéw innych niz podane powyzej prosze

skonsultowac sie z Vexve co do odpowiedniosci takiego zastosowania urzadzenia.

Liste Czesci przepustnic Vexve przedstawiono w Dodatku 7.1. i 7.2.

Po doktadne informacje techniczne zawierajace wymiary i masy, momenty, wartosci Kv itd prosze
odwotac sie do Katalogu produktéw Vexve lub kart katalogowych konkretnych przepustnic
(www.vexve.com).
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2. ldentyfikacja przepustnicy

Specyficzny dla przepustnicy numer seryjny mozna odczytac z tabliczki
znaminowej po stronie przytacza napedu (patrz Rysunek 1).
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Rysunek 1. Tablczka znamionowa
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Na tabliczce znamionowej znajduja sie nastepujace oznaczenia:

1.
2.

Producent przepustnicy
Numer wyrobu, ktdry jest indywidualnym
numerem przepustnicy
Typ zaworu:

B = przepustnica
Grupa przelotu

F = peten

R = zredukowany
Zastosowanie

S = odcinajace

C =regulacyjne

Srednica nominalna (DN)

7. Przytacze rurociggu:
W = do wspawania
F = kotnierzowe

8.  Rok produkcji

9.  Rosyjski certifikat przepustnicy
10.  Oznaczenie CE i ID Urzedu
11.  Klasa cisnieniowa

12.  Maksymalna réznica cisnien na zaworze
zamknietym

18.  Minimalna temperatura pracy

14.  Maksymalna temperatura pracy

Oznaczenia typow przepustnic Vexve przedstawiono w Dodatku 7.3.
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3. Roztadunek i sktadowanie

Sprawdzi¢, czy dostawa jest zgodna z zamdwie-
niem. Sprawdzi¢, ze zawor i wyposazenie nie
zostaly uszkodzone podczas transportu.

Przepustnice sktadowaé ostroznie przed
instalacja, najlepiej w dobrze wentylowanej,
suchej przestrzeni, na pétce albo drewnianej kra-
cie, co zabezpieczy je przed wilgocig od ziemi.
(patrz Rysunek 5).

Przed sktadowaniem zabezpieczy¢ gote met-
alowe powierzchnie, czesci trzpienia, i powier-
zchnie kotnierza srodkiem antykorozyjnym.

Zawor musi by¢ dostarczony do miejsca insta-
lacji solidnie opakowany. Nie usuwac zaslepek
przed montazem. Zabezpieczy¢ zawodr przed

piaskiem, kurzem, i innymi zanieczyszczeniami.

Przepustnice mozna podnosic tylko za ucha
transportowe i krdciec przytacza napedu (patrz
Rysunki 3 i 4). Przepustnica lub zespdt nie moze
by¢ unoszona za naped (patrz Rysunek 2).
Nawet lekkie stukniecia moga uszkodzi¢ naped
lub rozregulowac jego ustawienie .

UWAGA:
@ Prosze pamieta¢ o masie

przepustnicy w transporcie.

Przepustnica dostarczona bedzie w pozycii
zamknietej. Podczas przechowywania, przepust-
nica musi by¢ lekko zamknieta.

Maksymalny zalecany czas sktadowania to

2 lata. Jesli przepustnica bedzie sktadowana
dtuzej to co rocznie musi by¢ otwarta i oczysz-
cona.

Opakowanie:

Wyroby Vexve sg na czas transportu specjalnie
pakowane. Opakowanie sktada sie z materiatow
przyjaznych srodowisku dajacych sie tatwo
sortowac i poddawac recyklingowi.

Zaleca sie recykling opakowan w sktadnicach

$mieci.
Uzywane sa nastepujace materiaty: drewno,
karton, papier, i folia polietylenowa.

Recykling i usuwanie

Prawie wszystkie czesci zaworu zrobiono z
materiat poddajacych sie recyklingowi. Typ
materiatu jest zaznaczony na wigkszos$é
czesci. Zawor jest dostarczony z lista materiatu
0sobne instrukcje recyklingu i usuwaniamozna
otrzymac od producenta. Mozna takze
zwrocicprzepustnice do producenta do re-
cyklingu za dodatkowsg optata.

Rysunek 2. Nie podnosi¢ przepustnicy za naped
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Rysunek 5. Sktadowanie




L. Montaz przepustnicy

OSTRZEZENIE:
A Inieprawidtowy montaz moze spowodowaé powazne obrazenia oséb a takze uszkodzenie

lub nieprawidtowe dziatanie urzadzenia. Dlatego tez ponizsza instrukcja musi by¢ prze-
strzegana podczas montazu przepustnicy

Niniejsza instrukcja jest instrukcja ogdina i nie obejmuje wszystkich mozliwych przypad-
koéw pracy czy montazu. W celu uzyskania dokfadniejszych wskazan co do montazu,
dziatania czy obstugi przepustnicy czy tez mozliwosci zastosowania w konkretnym przy-
padku prosimy zwrdcic sie do producenta.

Nie zdejmowac zaslepek przed montazem. Chroni¢ przepustnice przed piaskiem, kurzem i innymi
zanieczyszczeniami.

+ Jesli przepustnice dostarczono z napedem unika¢ demontazu napedu podczas montazu.
Nieprawidtowy montaz lub regulacja napedu powoduije ryzyko uszkodzenia i przecieku.

Nalezy zachowac szczegdlna ostroznosé przy sprawdzaniu przepustnicy przed montazem na
rurociagu.

+ Zawor lub zespdt nie moze by¢ unoszony za naped. Jesti przepustnica ma ucha, unos za ucha
(patrz Rysunki 3 i 4). Upuszczenie lub nieprawidtowe podnoszenie przepustnicy moze spowodowac
obrazenia 0sob lub zniszczenie urzadzenia.

Stosowac jedng z dozwolonych metod podnoszenia pokazanych na Rysunkach 3 i 4.

Rysunek 6. Nie zdejmowac napedu Rysunek 7. Nie zmienia¢ nastaw farycznych
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Przed montazem:
* Zdjac zaslepki
 Oczyscic rurociag i przepustnice, patrz Rysunek 8

* Zamkna¢ catkowicie przepustnice przed spawaniem lub montazem na rurociagu. Przepustnica musi
pozosta¢ zamknieta przez caty czas montazu!

OSTRZEZENIE:

Rurociag i przepustnica powinny by¢ starannie oczyszczone przed montazem poniewaz
jakiekolwiek pozostatosci spawalnicze albo inne zanieczyszczenia moga uszkadzac
przepustnice.

Rysunek 8. oczyscic rurociag i przepustnice przed montazem

Montaz przepustnicy:
 Sprawdz instrukcje poprawnego usytuowania przepustnicy na rurociagu, patrz rozdziat 4.1
* Zamontuj przepustnice w dozwolonej pozycji, patrz rozdziat 4.2

Instrukcja montazu przepustnic do wspawania, patrz rozdziat 4.5

Instrukcja montazu przepustnic kotierzowych, patrz rozdziat 4.6
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41 Usytuowanie na rurociagu

Przepustnica powinna by¢ montowana jak
najdalej od elementéw tworzacych zawirowania,
takich jak pompy, kolana czy taczenia rur.

Minimalne odlegtosci montazowe pokazane na
Rysunku 9 powinny by¢ zachowane.

@ Os kolana rurociagu
@ Os trzpienia przepustnicy

@ Os watu pompy

UWAGA:
@ Przepustnicy nie nalezy instalowac¢

na takich odcinkach rurociagu
gdzie zanieczyszczenia tatwo
moga sie odktada¢. Na przyktad
powinno sig unikna¢ najnizszych
odcinkow rurociagu.

(patrz Rysunek 10).

5D

Rysunek 9. Minimalne odlegtosci D=$rednica rury

Rysunek 10. usytuowanie przepustnicy
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4.2 Pozycje montazu przepustnicy

Przepustnice nalezy montowac: pionowo (patrz Rysunek 11, sekcja 1), poziomo (2) lub skosnie (3) na
rurociggu.

UWAGA:
@ Patrz rozdziat “4.2.1 Montaz na rurociggu poziomym” aby uzyska¢ doktadniejsze

instrukcje montazu na rurociagu poziomym (2) lub skosnym (3).

Rysunek 11. Mozliwe pozycje montazu przepustnicy

Montujac przepustnice za kolanem nalezy ja montowac tak aby o$ trzpienia byta prostopadta do osi
kolana, patrz Rysunek 9.

Szczegolnie przepustnice regulacyjne nalezy montowac za pompami odsrodkowymiw taki sposob aby
0$ trzpienia przepustnicy byta pod katem 90° do osi watu pompy, patrz Rysunek 9. Jednakze jesli dwie
przepustnice montuije sie jedna za druga , trzpienie ich musza by¢ prostopadte do siebie.

Ten sposob montazu zapewnia wyréwnanie obciazen na przepustnicach oraz nie generowanie drgan.
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4.2.1 Montaz na rurociagu poziomym

Najbardziej zalecang pozycja montazu jest montaz na odcinku poziomym z poziomo ustawionym trzpi-
eniem (patrz Rysunek 12). Alternatrywnie przepustnice mozna zamontowac pod katem nie wigkszym niz
45° (patrz Rysunek 13).

Rysunek 12. montaz w pozycji poziomej Rysunek 13. montaz pod katem

Rysunek 14. Pozycje niezalecane
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4 3 Podpory rurociaqgu i redukcje

Podpdr rurociagu nie wolno montowac pod zaworem !

Jesli na rurociggu beda stosowane z przepustnica redukcje, nalezy zastosowac dodatkowe podparcia
rurociagu z powodu wyzszego mechanicznego obcigzenia przepustnicy (patrz Rysunek 15).

Rysunek 15. Podpory rurociagu
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L4+ Montaz na koncu rurociagu

UWAGA:
@ Nie montowac przepustnicy na koncu rurociggu — slepy kotnierz musi by¢ zawsze mon-

towany za przepustnica (patrz Rysunki 16i 17.).

Gdy zawdr jest zainstalowany na koncu rurociagu, istnieje ryzyko korozji spowodowanej woda natleniong
albo powietrzem zbierajgcymi sie w pustej tylnej czesci zaworu. Aby zapobiec korozji, przestrzen za
zaworem musi by¢ wypetniana woda wolna od tlenu.

D) 'min 450 mm

Rysunek 16. Nie montowac przepustnicy na Rysunek 17. Zaslepka.

koricu rurociagu Min. 450 mm rury musi pozosta¢ pomiedzy

przepustnica a zaslepka

UWAGA:
@ Jesli zawor bedzie znajdowac sig blisko zaslepki na koncu rurociggu, zawér nie moze

by¢ w petni zamkniety. Zawdér musi pozostawaé troche otwarty aby zapobiec powstaniu
zamknietej przestrzeni miedzy zaworem a zaslepka. Jesli woda w zamknietej przestrzeni
ekspanduje (na przyktad z powodu temperatury), to moze uszkadzac przepustnice.
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4.5 Procedury spawalnicze

Przy wspawywaniu przepustnicy
stosowac spawanie elektryczne.

 Zalecana metoda to spawanie reczne tukowe.
Zalecana elektroda to ESAB OK 48.00 lub
rownowazna (standard: EN ISO 2560-A;
klasyfikacja: E 42 4 B 42 H5).

Spawanie moga wykonywac tylko uprawnieni
spawacze zgodnie z obowigzujacymi normami
i standardami. Przepustnica musi by¢
zamknieta podczas spawania aby odpryski
nie uszkodzity powierzchni uszczelnienia.

Kornce rur musza by¢ réwnolegte do
przepustnicy i ustawione w jednej linii.
Diugos¢ przepustnicy musi by¢ taka sama jak
odlegtos¢ miedzy koricami rur uwzgledniajac
szczeliny spawalnicze.

Srednica i grubosé $cianek rur musi by¢
odpowiednia z kré¢cami przepustnicy.
Przpustnice nalezy montowac zgodnie z
zalecanym kierunkiem przeptywu.

* Zaleca sie montowac przepustnice pod

katem (patrz Rysunek 19.) lub z trzpieniem
w poziomie (patrz Rysunek 18.). Unika¢
montazu trzpieniem do gory.

Rysunek 18. Kfadzenie spoin

WWwWWw.vexve.com

Najwigkszy kat miedzy osia trzpi-
enia a osig pozioma to 45° (patrz
Rysunek 19.).

Przepustnica musi by¢ najpierw przyczepiona
do rur spoinami szczepnymi w 4-8 miejscach
odpowiednio po przeciwnych stronach
prrzepustnicy.

Nastepnie Nalezy wykonaé spoiny pomiedzy
szczepami jak pokazano na Rysunkach 18. i
19. Kolejnos¢ spoin to: 1-2-3-4.

Spawanie jakichkolwiek pokryw musi by¢
przeprowadzone przynajmniej 200 mm od
Spoiny zaworu.

Podczas spawania masa winna by¢
podtaczona do krécca przepustnicy lub do
rurociggu. Masa powinna by¢ podtaczona do
rury po stronie spawanej. Inaczej przeptyw
pradu moze uszkodzi¢ uszczelnienie. Nigdy
nie mocowac masy do obudowy trzpienia,
kotnierza napedu czy napedu.

Rysunek 19. Kfadzenie spoin



4.5.1 Montaz na rurociagu pionowym

Jesli przepustnica montowana jest na pionowym O/\

odcinku to nalezy ja zamkna¢ i napetnic woda
przynajmniej do wysokosci 40 mm (patrz
Rysunek 20.).

Woda zatrzyma odpryski ze spawania mogace
uszkodzic uszczelnienie i powierzchnie dysku
podczas prac.

Rysunek 20. Przykry¢ uszczelnienie i dysk
poduszka wodng o grubosci min. 40 mm

4.5.2 Wspawanie z kré¢cami (metoda zalecana)

* Zalecana metoda wspawania przepustnicy
w rurociag to wspawanie z dospawanymi
kro¢cami (patrz Rysunek 21.). Spawanie
punktowe i kolejno$¢ spoin jest taka sama
jak na Rysunkach 18. i 19. Kolejnos$¢ spoin:
1-2-3-4.

Przepustnica musi by¢ zamknieta podczas
spawania aby odpryski nie uszkodzity
powierzchni uszczelnienia.

+ To takze utatwia oczyszczenie wnetrza z
resztek po spawaniu.

Rysunek 21. Zalecana metoda
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4.6 Montaz przepustnicy kotnierzowej

Przepustnice montowac¢ moga tylko
tylko uprawnieni instalatorzy zgodnie z
obowigzujgcymi normami i standardami..

Przepustnica musi by¢ zamknieta podczas
spawania aby zadne resztki czy brud nie
uszkodzity powierzchni uszczelnienia.

* Przylgi kotnierzy rurociggu musza byc¢
rownolegte do przylg kotierzy przepustnicy i
ustawione w tej samej osi.

Dilugos¢ przepustnicy musi by¢ taka sama
jak miejsce na rurociaggu, wliczjac grubosc
uszczelek.

Kotnierze rurociagu musza odpowiadac
kotnierzom przepustnicy. Doktadne informacije
mozna znalez¢ w normie EN1092-1.

- Sruby i nakretki musza w spefnia¢ wymagania
co do cisnien i temperatur tak samo materiat
kotierzy i uszczelek. Blizsze informacje
mozna znalez¢ w normach EN 1515-1,
EN1515-2 i EN 1515-4.

WWwWWw.vexve.com

Uszczelki uzyte do montazu musza
odpowiada¢ werunkom pracy co do
temperatury ciSmnienia i medium. Wymiary
uszczelki powinny odpowiadac przylgniom
kotnierzy. Blizsze informacje mozna znalez¢ w
normie EN1514.

Nalezy montowac przepustnice tak aby
kierunek przeptywu medium byt zgodny z
zalecanym dla przepustnicy kierunkiem.

Najbardziej zalecang pozycja montazu jest
montaz pod katem (patrz Rysunek 13.) lub
z trzpieniem usytuowanym poziomo (patrz
Rysunki 12 i 22). Nalezy unika¢ montazu w
pozyciji trzpieniem do gory.

E

Rysunek 22. Zalecana metoda



47 Przed odbiorem

Zalecanym jest napetnienie rurociagu przez zawor obejsciowy w celu unikniecia uderzen hydraulicznych i
redukgiji sit koniecznych do otwarcia przepustnicy pod cisnieniem (patrz Rysunek 23.).

|

W celu unikniecia uderzen hydraulicznych
podczas otwierania przepustnicy pod cisnieniem
nalezy stosowac, razem z przepustnica, zawory
obejsciowe. (patrz Rysunek 23.).

Rysunek 23. Obejscie z zaworem

+ Zalecanym jest napetnienie rurociggu przez zawor obejsciowy.

Rurociag musi by¢ starannie przeptukany, patrz rozdziat 4.8

4 8 Ptukanie

Rurociag powinien by¢ starannie przeptukany po
montazu przepustnicy.

Przed rozpoczeciem ptukania otworzy¢
przepustnice do kata 30-40°.

Zamykac przepustnice w czasie ptukania az do
kata okoto 5-10°.

Zmniejszanie otwarcia zwieksza predkosé
przeptywu. Pozwala to efektywnie usunac¢ wsze-
lkie nieczystosci z powierzchni uszczelniajgcych
przepustnicy.

Rysunek 24. Rurociag powinien by¢ przeptukany
po montazu przepustnicy
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Rysunek 25. Jesli kat otwarcia jest niewielki, to
zaleca sie wykonac ptukanie przed zamykaniem
zaworu

| Zaleca sie wykona¢ ptukanie
takze przed zamknieciem po tym
jak przepustnica byta uzywana
jako regulacyjna kiedy otwarcie
byto niewielkie (10° lub mniej),
patrz Rysunek 25.

4.9 Odbior

Podczas odbioru kat otwarcia przepustnicy powinien wynosi¢ przynajmniej 15 stopni. To redukuje jakie-

kolwiek uderzenia hydrauliczne na przepustnicy.

410 Préby cisnieniowe

Przekraczanie dozwolonych wartosci oznac-
zonych na przepustnicy moze ja uszkodzic,

w najgorszym przypadku prowadzi to do niekon-
trolowanego upustu cisnienia. To takze prowadzi
do uszkodzenia urzadzen i moze spowodowacé
obrazenia ludzi.

Najwigksze cisnienie probne jakiemu
mozna poddac¢ zamknieta przepustnice

to 1.1 x PN (PN = max. trim AP). Podczas
przeprowadzania préb cisnieniowych
rurociagu (1.5 x PN), przepustnica powinna
by¢ catkowicie otwarta.
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Dopiero po tej probie mozna wykonaé prébe
szczelnosci przepustnicy.

- Jesli przepustnica posiada grafitowe
uszczelnienie trzpienia (modele BFC/BRC),
nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ pakietu.
liesli to konieczne uszczelnienie grafitowe
mozna doszczelni¢ dokrecajac sruby z
tbem szesciokatnym az do zatrzymania
wycieku. Nie nalezy ,nadmiernie dociagac”
uszczelnienia gdyz zwieksza to moment
obrotowy przepustnicy.
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5. Demontaz i montaz sitownika

UWAGA:
@ Nalezy unika¢ demontazu sitownika z przepustnicy. Sitownik zostat ustawiony w fabryce

tak aby zapeni¢ szczelnos¢ przepustnicy. Demontaz sitownika wymaga ponowienia pro-
cedury jego ustawienia.

Vexve Oy ponosi odpowiedzialnos¢ tylko wtedy gdy sitownik byt montowany przez Vexve.

Prosze zapozna¢ sie z osobna instrukcja ustawienia, ktéra mozna otrzymac od produ-
centa.

OSTRZEZENIE:
A Z powodu dynamicznych zmian momentu obrotowego, sitownik nie moze by¢ odtaczony

od przepustnicy gdy rurociag znajduje sie pod cisnieniem.

Niepoprawne odtgczenie moze powodowac powazne uszkodzenia ciata jak réwniez
wadliwe dziatanie czy uszkodzenie urzadzenia. Odtgczenia wykonywac nadzwyczaj
ostroznie.

Nie obraca¢ dysku przepustnicy o wiecej niz 90° gdyz to moze uszkodzic uszczelnienie. Z
powodow konstrukcyjnych dysk mozna obracac¢ tylko w jego oryginalnym zakresie to jest
0-90 stopni.

5.1 Demontaz sitownika

Przepustnica i rurociag nie moga znajdowac sie pod cisnieniem w przypadku odtaczenia przekfadni

* W przepustnicach przektadnia dziata jko ogranicznik obrotu od potozenia otwartego do zamknietego.
Przepustnica sama w sobie nie posiada ogranicznikéw obrotu. Przektadnia z napedem recznym
stosowana w przepustnicach jest samohamowna.

Nalezy zamknac w petni przepustnice pokrettlem w przypadku demontazu przektadni reczne.
(Przepustnice zamyka sie krecac pokrettem zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.)

Obrdci¢ pokretto sitownika delikatnie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara aby
zmniejszyc site na dziatania sitownika na zawor. Teraz pokretto obrdci sie tatwo.

Odkreci¢ sruby napedu i zdja¢ naped. Prosze uzy¢ sciagacza jesli to jest konieczne.
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5.2 Zmiana pozycji montazu napedu

Przy zmainie pozycji montazu sitownik nalezy zdja¢ z watu i obrécic o 180°. Ograniczniki zamkniecia nale-
zy ustawi¢ ponownie zgodnie z odpowiednimi instrukcjami. Mozna je uzyskac od producenta.

Przy uzyciu przektadni recznej przepustnica zamykana jest gdy krecimy pokrettem zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Nie obraca¢ dysku przepustnicy o wiecej niz 90° gdyz to moze uszkodzic uszczelnie-
nie.

5.3 Montaz napedoéw

Upewni¢ sie ze przepustnica znajduje sie w pozycji zamknietej.

Sitownik zamontowac tak aby pokretio reczne byto w pozadanej pozycji. Upewnic sig iz trzpien jest w
oryginalnym potozeniu w stosunku do sitownika lub obréci¢ go o 180°.

Sprawdza¢ wzrokowo , czy sitownik jest poprawnie ustawiony w stosunku do zaworu. Dokreci¢ wszystkie
wkrety jak mozliwie mocno. Ustawi¢ mechaniczne ograniczniki dla zamknigtej pozycii.

Kat otwarcia przepustnicy to 90°.

5.4 Naped elektryczny
Prosze stosowac sie do osobnej instrukcji montazu / regulacji dostepnej u producenta.
5.5 Naped hydrauliczny

Prosze stosowac sie do osobnej instrukcji montazu / regulacji dostepnej u producenta.

WWwWWw.vexve.com
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5.6 Pozycje montazu sitownika

Przepustnica / przektadnia reczna, pozycja domysina AR, patrz Rysunek 26.

Przepustnica / electric actuator, pozycja domysina ABR, patrz Rysunek 28.

A @[ 8 A Dol B

R
c > R
Rysunek 26. Pozycja montazu AR Rysunek 27. Pozycja montazu AL
Kod Potozenie pokretta recznego w stosunku do kierunku przeptywu
(widziane od strony A)
AR R Pokretto reczne po prawej stronie
AL L Pokretto reczne po lewej stronie

Pozycje montazu sitownika:
Przepustnica / przektadnia reczna, Przepustnica / sitownik elektryczny

Przepustnica z sitownikiem dostarczna bedzie w pozyciji ABR jako standard. Prosimy o informacije przy
sktadaniu zamowienia jesli wymagana jest inna pozycja montazu.
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Rysunek 28. Pozycja montazu ABR Rysunek 29. Pozycja montazu AAL

Rysunek 30. Pozycja montazu ARA Rysunek 31. Pozycja montazu ALB
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6. Obstuga

Przepustnice Vexve sa praktycznie bezobstugowe.

Poprawny dobdr przepustnicy jak i staranny montaz, odbidr, i uzytkowanie znaczaco redukuje potrzebe
jakiejkolwiek obstugi.

OSTRZEZENIE:
A Po montazu przepustnicy na rurociggu temperatura jej powierzchni moze by¢ niebespiec-

znie wysoka. Nalezy zabezpieczy¢ sie przed poparzeniem.

Zalecamy okresowe sprawdzenie nastepujacych rzeczy:

Upewni¢ sie ze powierzchnia jest nie uszkodzona ize nie ma przeciekdw na trzpieniu, oraz starannie na-
prawi¢ wszelkie uszkodzenia. W celu zapewnienia diugotrwatego dziatana, nawet jsli jej sie rzadko uzywa
(okoto 10 razy na rok lub mniej), zalecamy co nastepuije:

Okoto 6 miesiecy po odbiorze a potem corocznie , sprawdzi¢ przecieki na trzpieniu przepustnicy, spraw-
dzi¢ przektadnie reczna / sitownik elektryczny / sitownik hydrauliczny, i dokrecenie $rub mocujacych do
przepustnicy.

UWAGA:
@ Zanieczyszczenia w rurociagu, zuzycie, i uszkodzenia spowodowane skokami cisniena

sg najczestszymi przyczynami przeciekOdw na powierzchni uszczelniajacej przepustnicy.
Zanieczyszczenia mozna usunac.
Czamykac przepustnice stopniowo az dysk bedzi ew potozeniu otwartym ok 5-10 °.

Wozrost predkosci prrzeptywu efektywnie usunie ztogi zanieczyszczen z powierzchni
uszczelniajacych.

Przepustnice Vexve sa niezawodne i wytrzymate.
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6.1 Wymiana O-ringdéw uszczelnienia trzpienia (zawory BFS/BRS)

Upewni¢ sie ze posiada sie wszystkie czesci do naprawy.

Utrzymywac rurociag bez cisnienia zawsze gdy przektadnia jest odtaczona.
+ Zdjac sitownik wg instrukcji w rozdziale 5.
© Wyjac¢ wpust (3) z trzpienia (5).
* Zdemontowad sprezysty pierscien zabezpieczajacy (1).
Wyciagna¢ O-ring z tulejka (2) uzywajac Sciagacza. Sprawdzi¢ czy trzpien jest nieuszkodzony i
wyczysci¢ go starnnie.
Naoliwi¢ O-rings , na przyktad, sprayem Wirth HHS2000 . Osadzi¢ O-ringi w tulejce

Sprawdzi¢ czy nie ma ostrych krawedzi w rowku czy gdziekolwiek na trzpieniu gdyz moze to uszkodzié
O-ringi podcas montazu. Dotrze¢ Iu spolerowac ostre zakonczenie jasti to konieczne.

Osad?zi¢ tulejke O-ring z powrotem na swoim miejscu. Zalecamy uzycie narzedzi osadczych.
© Zatozy¢ sprezysty pierscien zabezpieczajacy i wpust.

+ Zamontowac sitownik wg instrukgcji w rozdziale 5.

Numery czesci zamiennych znajduja sie na Liscie czesci w Dodatku 7.1.
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6.2 Wymiana grafitowego uszczelnienia trzpienia (modele BFC/
BRO)

UWAGA:
@ Przepustnice BFC/BRC nie wymagaja regularnej obstugi. Co jaki$ czas sprawdzac

dociagniecie uszczelnienia grafitowego w przypadku przeciekdw mozna je dociagnac za
pomoca nakretek. Na rysunku ztozeniowym przepustnicy BFC (patrz rodziat 5), nakretki te
oznaczono numerem 1.

Upewni¢ sie ze posiada sie wszystkie czesci do naprawy.

Utrzymywac rurociag bez cisnienia zawsze gdy przektadnia jest odtaczona.
+ Zdjac sitownik wg instrukcji w rozdziale 5.
© Wyjac¢ wpust (8) z trzpienia (9).
* Zdemontowad tuleje osadcza (4).
 Zdemontowac tozysko slizgowe (5).
* Zdemontowac pierscienie uszczelniajace (6).
Oczyscic trzpien szczegdlnie obszr kontaktujacy sie z tuleja osadcza uszczelnienia.
+ Zamontowac nowe pierscienie uszczelniajace.
* Zamontowac ponownie tozysko slizgowe i tuleje osadcza.
Osadzi¢ ponownie wpust

+ Zamontowac sitownik wg instrukgcji w rozdziale 5.

Numery czesci zamiennych znajduja sie na Liscie czesci w Dodatku 7.2.
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/. Dodatki

7.1 Lista czesci modeli BFS/BRS

Zawory wyprodukowane przed 6/2020 posiadaja tylko jeden wpust.

1 Pierscien osadczy 1 szt
2 Tulejka uszczelki O-ring 1 szt
3 Wpust 2 szt
4 Tabliczka znamionowa 1 szt
5 Trzpien gomy 1 szt
6 Kotek 3 szts
7 Dysk 1 szt
8 Uszczelnienie dysku 1 szt
9 Trzpien dolny 1 szt
10 | kozysko trzpienia dolnego | 1 szt
11 | Pierscien zabezpieczajacy | 1 szt
12 | Zaslepka trzpienia 1 szt
dolnego
13 | Uszczelka O-ring 4 szts
14 | kozysko trzpienia gérnego | 1 szt
15 | Korpus 1 szt
16 | Plytka ustalajgca 1 szt
17 | Slizgacz 1 szt

S
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7.2 Lista czesSci modeli BFC/BRC

Zawory wyprodukowane przed 6/2020 posiadaja tylko jeden wpust.
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18
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20
21
22
23
24

Nakretka szesciokatna
Podktadka

Szpilka

Dtawnica

Tulejka uszczelnienia
Uszczelnienie trzpienia
kozysko trzpienia gérnego
Wpust

Trzpien gomy

Tabliczka znamionowa
Kotek

Dysk

Uszczelnienie dysku
Trzpin dolny

tozysko trzpienia dolnego
Pierscien zabezpieczajacy
Zaslepka trzpienia
dolnego

Podstawa sitownika
Nakretka szesciokatna
Podktadka

Sruba z fbem 6-katnym
Korpus

Ptytka ustalajaca

Slizgacz

2 szts
2 szts
2 szts
1 szt
1 szt
4 szts
1 szt
2 szt
1 szt
1 szt
3 szts
1 szt
1 szt
1 szt
1 szt
1 szt

1 szt

1 szt
4 szts
4 szts
4 szts
1 szt
1 szt
1 szt
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7.3 Oznaczenia typu

Oznaczenia przepustnic Vexve uzywaja maksymalnie osmiu (8) znakow:

1. B Przepustnica

2 | Foo Pefen przelot, DN.300-800
R Przelot zredukowany, DN 900-1600

3 |c  |meguacipa
S Odcinajac

8. /E Wyposazenie specjalne

(UWAGA! Typowo przepustnice wyposazone w sitownik electryczny ; modele BFC/BRC-takze z
przektadnia reczna).

Przyktad: BFS600W1/CS/E

Pefenoprzelotowa, odcinajaca, przepustnica DN 600, do wspawania z kréécami wg GOST i napedem
elektrycznym.

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
B F S 600 W 1 / GS / E

Przyktad: Modele przepustnic DN4OO

BFS400W1 BFS400W1/E BFS400F1 BFS400F1/E
BFS400wW2 BFS400W2/E BFS400F2 BFS400F2/E
BFS400W1/GS BFS400W1/GS/E
BFS400W2/GS BFS400W2/GS/E
BFC400WH1 BFC400W1/E BFC400F1 BFC400F1/E
BFC400W2 BFC400W2/E BFC400F2 BFC400F2/E
BFC400W1/GS BFC400W1/GS/E
BFC400W2/GS BFC400W2/GS/E
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74 \Wymiary przytaczy modeli BFS/BRS
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DN d D1 D2 D3 h1 a b Koniec réwnolegty T Sruby Kotnierz
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (Mmm) | (mm) | (mm) (mm) 1SO5211

38 10 2 x A 10x8x56 20 4xM16 F14
38 10 2 x A 10x8x56 20 4xM16 F14
43 12 2 x A 12x8x55 20 4xM16 F14
53,5 14 2 x A 14x9x70 20 4xM20 F16
53,5 14 2 x A 14x9x70 20 4xM20 F16
64 18 2 x A 18x11x100 25 8xM16 F25
74,5 20 2 x A 20x12x110 25 8xM16 F25
95 25 2 x A 25x14x110 40 8xM20 F30
95 25 2 x A 25x14x110 40 8xM20 F30
106 28 2 x A 28x16x160 40 8xM30 F35
127 32 2 x A 32x18x160 40 8xM30 F35
127 32 2 x A 32x18x160 40 8xM30 F35
1400 | 140 | 325 | 406 | 475 | 220 148 36 2 x A 36x20x200 38 8xM36 F40
1600 | 200 | 372 | 483 | 560 | 250 210 45 2 x A 45x25x220 55 | 12xM36 F48

Zawory wyprodukowane przed 6/2020 posiadaja tylko jeden wpust.

300 35 100 | 140 | 180 65
350 35 100 | 140 | 180 65
400 40 100 | 140 | 180 65
450 50 130 | 165 | 210 80
500 50 180 | 165 | 210 80
600 60 200 | 254 | 300 | 110
700 70 200 | 254 | 300 | 110
750 90 230 | 298 | 350 | 110
800 90 230 | 298 | 3560 | 110
900 100 | 260 | 356 | 415 | 180
1000 | 120 | 260 | 356 | 415 | 180
1200 | 120 | 260 | 356 | 415 | 180
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7.5 Wymiary przytaczy modeli BFC/BRC
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DN d D1 D2 L1 L2 h1 h2 T a b Koniec réwnolegly | $ruby | Kotnierz
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm | (mm) | (mm)  mm) | (mm) | (mm) wg DIN6885 1SO5211
300 | 35 100 | 140 H 160 | 180 | 65 100 | 6,3 38 10 2xA10x8x56 | 4xM16 F14
350 | 35 100 | 140 | 160 | 180 | 65 100 | 6,3 38 10 2 x A 10x8x56 | 4xM16 F14
400 | 40 100 | 140 | 160 | 180 | 65 100 | 6,3 43 12 2xA12x8x55 | 4xM16 F14
450 | 50 130 | 165 | 180 | 200 | 80 100 8 53,5 | 14 2 x A 14x9x70 | 4xM20 F16
500 | 50 130 | 165 | 180 | 200 | 80 100 8 53,5 | 14 2 x A 14x9x70 | 4xM20 F16
600 60 | 200 | 254 | 270 | 300 | 110 | 100 8 64 18 | 2xA18x11x100 | 8xM16 F25
700 | 70 | 200 | 254 | 270 | 300 | 110 | 100 8 745 1 20 | 2xA20x12x110 | 8xM16 F25
750 | 90 | 230 | 298 | 350 | 400 | 130 | 120 10 95 25 | 2xA25x14x110 | 8xM20 F30
800 | 90 | 230 | 298 | 350 | 400 | 130 | 120 10 95 25 2 x A 25x14x110 | 8xM20 F30
900 | 100 | 260 | 356 | 400 | 450 | 180 | 150 | 12,56 | 106 | 28 | 2xA28x16x160 | 8xM30 F35
1000 | 120 | 260 | 356 | 400 | 450 | 180 | 150 | 12,5 | 127 | 32 2 x A 32x18x160 | 8xM30 F35
1200 | 120 | 260 | 356 | 400 | 450 | 180 | 150 | 12,5 | 127 32 2 x A 32x18x160 | 8xM30 F35

Zawory wyprodukowane przed 6/2020 posiadaja tylko jeden wpust.
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