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UWAGA:
@ Nalezy zapozna¢ sie i stosowac niniejsza instrukcja podczas montazu, eksploatacji i

konserwacji zaworéw jak rowniez ich napedéw recznych i sitownikow.

Niniejsze instrukcje sa ogodlne i nie obejmuja wszystkich mozliwych sytuaciji eksploatacyjnych.
Doktadniejsze informacje dotyczace montazu, dziatania, konserwacji oraz zastosowania zaworéw
dostepne sa u producenta.

Vexve Oy zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w niniejszej instrukcji.

Vexve Oy nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego transportu,
obchodzenia sie, montazu, eksploataciji lub konserwaciji. Ponadto Vexve Oy nie ponosi odpowiedzialnosci
za uszkodzenia spowodowane przez ciata obce czy zanieczyszczenia.

Gwarancja

Gwarancja obowigzuje zgodnie z “Generalnymi warunkami sprzedazy” Vexve Oy.

Gwarancja obejmuje wady materiatu i wykonania. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen powstatych na
skutek niewtasciwego montazu, eksploatacji, konserwaciji lub przechowywania. Nalezy przestrzegac
niniejszych instrukcji, aby nie utraci¢ gwarancji. W ramach gwarancji Vexve Oy wymaga zwrotu do fabryki
wadliwego produktu celem dokonania kontroli. Tylko w przypadku uznania produktu za wadliwy Vexve Oy
moze udzieli¢ rekompensaty.

Szczegdtowe warunki gwaranciji znajduja sie w “Generalnych warunkach sprzedazy” Vexve Oy. Niniejsze
warunki dostepne sa u producenta.

Ostrzezenia i symbole

Ignorowanie ostrzezen i symboli moze prowadzi¢ do powaznych urazéw lub uszkodzenia urzadzen.
Personel upowazniony do obstugi urzadzenia musi by¢ zapoznany z ostrzezeniami i instrukcjami.

Odpowiedni transport, przechowywanie i montaz jak rowniez staranny rozruch jest zasadniczy dla
zapewnienia bezusterkowego i stabilnego dziatania.

W tej instrukcji zastosowano nastepujace symbole majace na celu zwrdcenie uwagi na czynnosci istotne
dla zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania urzadzenia.

Znaczenie symbolu: UWAGA
@ Symbol UWAGA uzywany jest dla czynnosci i funkgji istotnych dla odpowiedniego

uzytkowania urzadzenia. Ignorowanie tego symbolu grozi ztymi konsekwencjami.

Znaczenie symbolu: OSTRZEZENIE
A Symbol OSTRZEZENIE uzywany jest dla czynnosci i funkciji, ktére wykonywane niewtasciwie,

moga prowadzi¢ do urazéw lub uszkodzenia urzadzenia.

© 2020 Vexve Oy / Wszystkie nazwy produktow, znaki towarowe oraz zarejestrowane znaki towarowe sg
wiasnoscig Vexve Oy.
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1. Ogolne

Zawory petnoprzelotowe, do wspawania Vexve sa
zaprojektowane na medium czysta woda cieptownicza oraz
chtodnicza. Zawory z kulg jarzmiong moga réwniez by¢
uzytkowane w systemach cieptowniczych i chtodniczych, gdzie
medium jest woda bez tlenu. Zawory Vexve z kulg jarzmiong
moga réwniez by¢ uzytkowane w systemach, gdzie medium
przesytowym jest olej.

W zaworach z kulg jarzmiong uszczelnienie kuli jest niezalezne
od cisnienia panujacego w instalacji, a kula na sztywno podparta
jest od gory oraz dotu za pomoca trzpieni. Takie rozwigzanie
wptywa na mniejsze momenty potrzebne do otwarcia i
zamkniecia zaworu. Zawory Vexve z Kulg jarzmiong posiadaja
szczelnos¢ obustronng klasy A.

Zawory moga pracowac w zakresie temperatur zgodnie z
ponizszym wykresem - wykres 1. Prosze zwrdci¢ uwage, iz
maksymalne cisnienie pracy zalezy od temperatury medium.

MPa

PN 40

PN 25 Wykres 1.
PN 16 Wykres cisnienie-temperatura
DN 150-1200 petny przelot.

0 +50  +100 +150  +200°C

UWAGA:

Wymiary zawordw z kulg jarzmiong w tej instrukcji dotycza zaworéw petnoprzelotowych.
Instrukcja ta moze réwniez by¢ wykorzystana do zaworéw ze zredukowanym przelotem,
jednakze nalezy wzig¢ pod uwage iz wymiary kuli beda o jedna dymensje mniejsze. Dla
przyktadu zawér DN200 ze zredukowanym bedzie zgodny z instrukcjami uzytkownika dla
zaworu petnoprzelotowego DN150.

4
3]
2,
1,
-20
UWAGA:
@ W przypadku zamiaru zastosowania zaworu dla innych mediéw lub innego celu nalezy

Wykaz czesci stalowych zawordw kulowych Vexve Oy przedstawiono w Dodatkach 7.1 7.2.

Szczegdtowe informacje techniczne, w tym wymiary i ciezary, momenty obrotowe, wartosci Kv itp. mozna
znalez¢ na stronie www.vexve.com.
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2. ldentyfikacja zaworu

Tabliczka identyfikacyjna znajduje sie na korpusie zaworu i zawiera nastepujace informacie:

1. Rozmiar DN zaworu
®// DN 200 PN 40 \\@ 2. Cisnienie nominalne
@A— Material: P355QH/P355NL1 3. Materiat korpusu zaworu
®// ;:jz'ct . 15022;(?”? #/@ 4. Maksymalna dopuszczalna temperatura

5. Numer katalogowy

6. Znak CEinumer DNV
(6)—1 So,sg [ H [ G ——(7) 7. EHPOOS certyfikatu
8. Znak certyfikatu EAC

9.  Znak firmowy

‘TRADEMARK' +© 10, Data produkaj
WWW_S:;fe_Com _— /@ 11.  Strona internetowa producenta

Rys1. Tabliczka identyfikacyjna
DN 150-400 petny przelot.

1. Rozmiar DN zaworu
®// DN 700 PN 40 \\@ 2. Cisnienie nominalne
| Material: P355QH/PSSSNH 3. Materiat korpusu zaworu
C | Tmax: 200 °C 4. Maksymalna dopuszczalna temperatura
@/ Productno:  150700/TR "’/@ 5. Numer katalogowy
6.  Znak CE i numer DNV
(®) [H [ G ) 7. EHPOO3 certyfikatu
1015 ) 8. Znak certyfikatu EAC
'TRADEMARK' _| 9.  Znak firmowy
Manufactured by Armatury Group a.s. @ 10. Data produkciji
0315 //@ 11.  Strona internetowa producenta

www.vexve.com

Rys1. Tabliczka identyfikacyjna DN 450-1200
petny przelot.

WWW.VEXVE.COM 5



3. Roztadunek i sktadowanie

Sprawdzi¢ czy zawartos¢ dostawy jest
zgodna z zamdwieniem. Sprawdzi¢ czy zawor
i przynalezne czesci nie zostaty uszkodzone
podczas transportu.

Ostroznie przechowywac zawor przed
montazem, najlepiej w dobrze wentylowanym
suchym miejscu, na pétce lub drewnianym
ruszcie celem ochrony przed wzrostem
wilgotnosci.

Przed sktadowaniem zabezpieczy¢
odstonigte metalowe powierzchnie, czesci
trzpienia i powierzchnie kotnierzy srodkiem
antykorozyjnym.

Zawoér musi by¢ transportowany do miejsca
montazu w wytrzymatym opakowaniu. Nie
usuwac zaslepek przytaczy przed montazem.
Chroni¢ zawor przed piaskiem, pytem i innymi
zanieczyszczeniami.

Do podnoszenia zaworéw o duzym rozmiarze
uzywac lin transportowych. Jest zabronione
podnoszenie zaworu za jego naped czy kotko
napedu (patrz rys. 3).

Podczas przenoszenia zaworu wez
pod uwage jego catkowita mase

i uzywaj tylko zatwierdzonego
sprzetu do podnoszenia.

W chwili dostawy zawdr jest w pozycji otwarte;.
Podczas sktadowania zawdr rowniez powinien
by¢ w pozyciji otwartej.

Maksymalny zalecany czas sktadowania to dwa
lata. Jesli zawdr jest sktadowany dtuzej niz dwa
lata przed uzyciem powinien by¢ oczyszczony.

6 WWwWWw.vexve.com

Pakowanie:

Produkty Vexve na czas transportu
zabezpieczane sa specjalnym opakowaniem.
Opakowanie sktada sie z przyjaznych dla
Srodowiska materiatow, ktore sa fatwe do
przechowywania i recyklingu.

Zalecany jest recycling materiatow opakowania
w specjalnie do tego przeznaczonych punktach
zbioru odpaddéw. Sg uzywane nastepujace
materiaty opakowania: drewno, tektura, papier,
folia polietylenowa.

Recykling i usuwanie:

Niemal wszystkie elementy zaworu wykonane
sa z materiatéw podlegajacych recyklingowi.Typ
materiatu podany jest na wigkszosci elementow.
Oddzielne instrukcje recyklingowe dostepne sg u
producenta. Zawor moze by¢ rowniez zwrocony
do producenta celem recyklingu i likwidacji w
zamian za opfate.






4 Montaz zaworu

OSTRZEZENIE:
A Niewtasciwy montaz zaworu moze skutkowaé powaznymi urazami oséb i powodowaé

uszkodzenie lub wadliwe dziatanie urzadzenia. Dlatego nalezy przestrzega¢ wytycznych
niniejszej instrukcji podczas montazu zaworu.

Niniejsze ogdlne instrukcje nie obejmuja wszystkich mozliwych sytuacji eksploatacyjnych.
Bardziej szczegdtowe wytyczne dotyczace stosowania zaworu, jego przeznaczenia
dostepne sa u producenta.

Nie usuwac zaslepek przytaczy przed montazem. Chroni¢ zawdr przed piaskiem, pytem i innymi
zanieczyszczeniami.

+ Jesli zawodr zostat dostarczony wraz z napedem nalezy unika¢ demontazu napedu podczas instalacii.
Niewtasciwa ponowna instalacja i regulacja napedu powoduje powstanie wysokiego ryzyka
uszkodzenia lub nieszczelnosci.

Nalezy szczegdlnie uwazaé podczas testowania zaworu przed montazem w rurociagu.

Niedopuszczalne jest podnoszenie zaworu za sitownik. Jesli zawodr jest wyposazony w ucha
transportowe nalezy ich uzy¢ (patrz rys. 3). Upadek lub niewfasciwe podnoszenie moze skutkowac
powaznymi urazami osob lub uszkodzeniem urzadzenia.

Uzywac jednej z dopuszczalnych metod podnoszenia pokazanych na rys. 3.

Przed montazem:
Usunag plastikowe zaslepki przytaczy i sprawdzi¢ czystos¢ wewnatrz zaworu.

Usun tasmy zabezpieczajace gniazdo zaworu oraz kule.

OSTRZEZENIE:
A Rurociag i zawor nalezy starannie oczysci¢ przed montazem poniewaz jakiekolwiek

zanieczyszczenia moga uszkodzi¢ zawor.

UWAGA:
@ Upewnij sie, ze zawér jest odpowiednio podparty w miejscu instalacji. W przypadku

Srednic DN 500 z petnym przelotem i wigkszych zalecamy zastosowanie podstawy
betonowej w celu zapewnienia odpowiedniego podparcia.
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4.1 Montaz zaworu z przytaczami spawanymi

* Zalecana metoda spawania jest spawanie

elektroda otulong (MMA). Zalecanym
materiatem spawalniczym jest pret ESAB OK
48.00 lub odpowiednik (standard: EN ISO
2560-A; klasyfikacja: E 42 4 B 42 H5).

© Zawor moze by¢ spawany przez
upowaznionego mechanika przestrzegajac
obowiazujacych norm i standarddw.

+ Zawor musi by¢ otwarty podczas montazu
i spawania celem uniknigcia uszkodzenia
powierzchni uszczelniajacej przez
pozostatosci spawalnicze.

Korice rur musza by¢ rownolegte do
koncowek zaworu i ustawione w 0si.

Dtugosc zaworu musi by¢ taka sama

jak odlegto$¢ miedzy koricami rur z
uwzglednieniem szczeliny spawalnicze;.
Srednica i grubosé $cianki rur musza byc
zgodne z koricami spawanymi zaworu.

Nie przegrzewac zaworu. Chtodzi¢ podczas
spawania. Uzy¢ mokrego materiatu, aby
chroni¢ gniazdo zaworu przed przegrzaniem
podczas spawania. Spawacz powinien
posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje do
wykonywania spawania.

Zalecana pozycja montazowa
zaworu jest ustawienie trzpienia w
pionie lub poziomie.

UWAGA:
@ Schtodzi¢ zawor (po spawaniu)

przed normalnym uzyciem. Zawor
nie powinien by¢ otwierany i/lub
zamykany po spawaniu zanim nie
ostygnie.

Na poczatku zawor nalezy sczepic

do rurociagu za pomoca 4-8 sczep
naprzemiennie po przeciwnych stronach.
Nastepnie spawane sa spoiny pomiedzy
sczepami jak pokazano narys. 5 6.
Kolejnos¢ spawania: 1-2-3-4.

- Jakiekolwiek spawanie usztywniajace musi

by¢ wykonywane w odlegtosci co najmniegj
200mm od spoiny zaworu.

Podczas spawania masa musi by¢
przytaczona do rury zaworu lub rurociggu.
Kabel masowy powinien by¢ przytaczony

po tej samej stronie zaworu co wykonywana
spoina. Inaczej bowiem prad moze uszkodzié
uszczelke zaworu. Nigdy nie przytaczaj

masy do szyjki zaworu, kotnierza napedu lub
napedu.

Rys. 4. Wykonywanie spoin.
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4 2 Montaz zaworu z kotnierzami

© Zawor moze by¢ zamontowany tylko
przez upowaznionego mechanika, przy
uwzglednieniu wigzacych norm i standardow.

© Zawor musi pozostac otwarty podczas
montazu aby zapobiec uszkodzeniu
powierzchni uszczelniajacej przez
pozostatosci lub brud.

Powierzchnie uszczelniajgce kotnierzy rury
musza by¢ réwnolegte do powierzchni
uszczelniajgcych zaworu i poprawnie
wyréwnane.

Dlugos¢ zaworu musi by¢ taka sama jak
odlegtos¢ pomiedzy kotnierzami w rurociagu,
biorac pod uwage uszczelke.

Kotnierze w rurociagu musza by¢ zgodne z
kotnierzami zaworu. Szczegodtowe informacije
mozna znalez¢ w normie EN1092-1.

Rys. 6. Montaz w poziomie.

Sruby i nakretki uzywane do montazu musza
by¢ dobrane tak, aby odpowiada¢ warunkom
roboczym w miejscu montazu. Musza takze
spetnia¢ wymagania cisnienia, temperatury,
materiatu kotnierza i uszczelki. Szczegdtowe
informacje mozna znalez¢ w normie

EN 1515- 1, EN 1515-2 i EN 1515-4.

Sruby nalezy dokrecad na krzyz.

Uszczelka uzywana do montazu musi by¢
wybrana tak, aby odpowiada¢ warunkom
roboczym, temperaturze, cisnieniu i medium.
Wymiary uszczelki musza by¢ zgodne z
powierzchniami uszczelniajgcymi kotnierzy.
Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w
normie EN 1514.

+ Zalecana pozycjg montazu dla zaworu jest

ustawianie trzpienia w pionie lub poziomie.

Rys. 7. Montaz w pionie.
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4.3 Montaz na koncu rurociagu

UWAGA
Nie uzywaj zaworu na kofcu rurociggu — po zaworze zawsze musi by¢ zamontowana
zaslepka kotnierzowa (patrz rysunek 8 i 9.).

Jezeli zawdr bedzie zamontowany na koncu rurociagu, istnieje ryzyko korozji spowodowane przez wode
bogata w tlen lub przez gromadzenie sie powietrza na pustej tylnej stronie zaworu. Aby zapobiec korozji,
powierzchnia za zaworem musi by¢ wypetniona woda beztlenowa.

| min 200 mm
| |

Rys. 9. Nie uzywac zaworu na koncu rurociggu. Rys. 10. Zaslepka kotnierzowa. Rura musi by¢
zamontowana min. 200 mm pomiedzy zaworem
i zaslepka kotierzowa.

UWAGA:
@ Jezeli zawdr jest zlokalizowany w poblizu kotnierza zaslepiajacego na korcu rurociagu,

zawor musi by¢ catkowicie w pozycji otwartej aby zapobiec tworzeniu sie zamknietej
przestrzeni pomiedzy zaworem i kotnierzem zaslepiajagcym. Jezeli woda rozszerzy sie w
zamknietej przestrzeni (np. z powodu temperatury), moze uszkodzi¢ zawor.
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L4 4 Przed rozruchem

Zaleca sie zastosowanie by-pass w celu

unikniecie uderzen hydraulicznych podczas
otwierania zaworu, oraz obnizenia momentu
rozruchowego.

C

Rys 11. Zawor z obejsciem

4.5 Rozruch i préba cisnieniowa

Rys. 11.Sprawdz, czy zaw?r jest
w otwartej, czy w zamknietej
pozyciji.

Przekroczenie dozwolonych wartosci na zaworze moze uszkodzié
zawor a W najgorszej sytuacji, spowodowac niekontrolowany zanik
cisnienia. To prowadzi do uszkodzenia sprzetu i prawdopodobnie
do uszkodzen ciata. Najwigksze dopuszczalne cisnienie probne
wynosi1, 1xPN, kiedy zawdr jest zamknigty. Podczas proby
cisnieniowej (1,5xPN), zawor musi by¢ otwarty.

Zawory odcinajace sg zaprojektowane do pracy w pozycji petnego
otwarcia, lub zamkniecia. Przed rozruchem sprawdz czy zawor jest
w pozycji petnego otwarcia lub zamknigcia poprzez wskaznik na
przekfadni lub napedzie elektrycznym.
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5. Demontaz i montaz przektadni i napedu

UWAGA:
@ Unikaj usuwania przektadni/napedu z zaworu. Przektadnia/naped zostaty skalibrowane

w fabryce aby zapewni¢ szczelno$¢ zaworu. Jezeli przektadnia/naped bedzie usunigta,
musza by¢ ponownie skalibrowane.

Vexve Oy ponosi odpowiedzialnos¢ tylko za przektadnie/napedy zainstalowane przez
Vexve.

Nalezy odnies$¢ sie do oddzielnych instrukcji regulacji dostepnych u wykonawcy.

OSTRZEZENIE:
A Reczna przektadnia lub naped nie moga by¢ usunigte lub rozmontowane jezeli zawor jest

pod cisnieniem! Zaleca sie uzywac specjalnych narzedzi do demontazu napedu!

Niepoprawne roztaczenie moze spowodowac powazne obrazenia ludzi jak réwniez awarie
i uszkodzenie sprzetu. Nalezy zachowaé szczegdlng ostrozno$é podczas demontazul!

Nie nalezy uzywac wysokich momentéw obrotowych do uruchomienia zaworu. Zbyt
wysokie momenty obrotowe moga uszkodzi¢ zawér lub przektadnie/naped!

5.1 Demontaz i ponowny montaz przektadni recznej ProGear/Rotork
Numery czesci wspomniane w tym rozdziale odnosza sie do rysunku 12.

Demontaz:
1. Przekre¢ zawdr do pozycji otwartej przed usunigciem przektadni. Zawor otworzy sig, kiedy
przekrecisz pokretto przektadni odwrotnie do ruchu wskazéwek zegara.

2. Rusz pokrettem delikatnie w kierunku pozycji zamknietej (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara)
aby zwolni¢ sity pomiedzy zaworem i przekfadnig w celu tatwiejszego usuniecia przektadni. Aby to
zrobi¢, przekre¢ pokretto tylko tyle aby sie tatwo obracato.

3. Wykrec sruby (2) z tarczy wskaznika pozyciji i usun tarcze pozycji wskaznika (3). Zaznacz pozycje
przektadni (1) w stosunku do zaworu celem tatwiejszego ponownego montazu przektadni we
wiasciwej pozycji.

4. Odkrec sruby przytaczeniowe przektadni i zdejmij przekfadnie.
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Ponowny montaz:

5.

Podczas ponownego montazu przektadni do zaworu, nalezy sprawdzic¢, czy przektadnia jest we

wiasciwej pozycji.

- Jezeli przektadnia jest ponownie zamontowana w oryginalnej pozycji, nie ma potrzeby regulowac
ustawien przektadni.

- Jezeli przektadnia jest obrocona o 180 stopni od oryginalnej pozyciji, nalezy ostroznie sprawdzic,
czy zawor zamyka i otwiera sie poprawnie. Jezeli ograniczniki mechaniczne (czesci 4-7) nie sa
poprawne, nalezy wyregulowac przektadnie jak opisane w rozdziale 5.2 Regulacja przekfadni
recznej.

Zamontuj przekfadnie ponownie na zaworze i skre¢ Srubami przytaczeniowymi.

Sprawdz czy zawor otwiera i zamyka sie poprawnie. Jezeli potozenie kuli jest nieprawidtowe przy
skrajnych potozeniach musisz dokona¢ regulacji na przektadni - patrz rozdziat 5.2 “Regulacja
przekfadni recznej”

5.2 Regulacja przektadni recznej ProGear/Rotork

Numery czesci wspomniane w tym rozdziale odnosza sie do rysunku 12.

1.

Zdejmij plastikowe zaslepki przeciwpytowe (4) z ogranicznikow mechanicznych. Odkre¢ nakretki
zabezpieczajace(d) i poluzuj Sruby ustalajace (6&7).

Przekre¢ zawdr do pozycji otwartej. Zawor otworzy sie kiedy przekrecisz pokretto przektadni
odwrotnie do wskazowek zegara. Zawor jest w otwartej pozyciji kiedy otwor przeptywowy zaworu
kulowego jest koncentryczny z gniazdem.

Dokre¢ srube ustalajaca pozycje OTWARTE (7) az przestanie sie kreci¢. Zablokuj ja nakretka
zabezpieczajaca (5) i umies¢ zaslepke przeciwpytowa na swoim miejscu (4)

Przekre¢ zawdr 90 stopni do pozycji zamknigtej. Zawodr zamyka sie kiedy przekrecisz pokretto
przektadni zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Dokre¢ srube ustalajgca pozycie ZAMKNIETE (6) az przestanie sie kreci¢. Zablokuj ja nakretka
zabezpieczajaca (5) i umies¢ zaslepke przeciwpytowa na swoim miejscu (4).

Sprawdz, czy zawor otwiera i zamyka sie poprawnie.

Rys. 12. Przektadnia reczna
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5.3 Demontaz i ponowny montaz napedu elektrycznego AUMA
Numery czesci wspomniane w tym rozdziale odnosza sie do rysunku 13.

Demontaz:

1.

5.
6.

Przed usunieciem napedu, przekre¢ zawor do pozycji otwartej, elektrycznie lub recznie, poprzez
obrdécenie uchwytu (3) jednostki napedowej (2) przeciwnie do wskazéwek zegara.

Wytacz zasilanie napedu.

Rusz uchwytem (3) jednostki napedowej (2) delikatnie w kierunku pozycji zamknietej (zgodnie z
ruchem wskazowek zegara) aby zwolni¢ sity pomiedzy zaworem i napedem aby utatwi¢ demontaz
napedu. Aby to zrobic, przekre¢ uchwyt (3) tylko tyle aby sie tatwo obracat.

Usun sruby (4) z tarczy pozycji wskaznika. Usun tarcze pozycji wskaznika (5), piersciert ustalajacy (6)
i pokrywke (7).
Przed usunieciem napedu, zaznacz pozycje i miejsce tulei (8) w stosunku do napedu i zaworu.

Usun sruby mocujgce naped i usun sam naped. Tuleja (8) pozostanie na trzpieniu zaworu.

Ponowny montaz:

7.

Podczas ponownego montazu napedu do zaworu, sprawdz, czy naped jest w odpowiedniej pozycii

- Jezeli naped jest zamontowany ponownie do pozycji oryginalnej nie ma potrzeby regulowad
ustawien napedu.

- Jezeli naped jest obrocony 180 stopni od pozycji oryginalnej, nalezy uwaznie sprawdzic, czy
zawdr zamyka i otwiera sie poprawnie. Jezeli ograniczniki napedu nie sa poprawne nalezy
wyregulowac naped jak opisano

Zainstaluj naped do zaworu i dokre¢ sruby mocujace napedu.

Sprawdz, czy zawdr otwiera sie i zamyka poprawnie. Jezeli potozenie kuli jest nieprawidtowe

przy skrajnych potozeniach musisz dokonac regulacji na przektadni jak opisano w rozdziale 5.4

“Regulacja ogranicznikdw mechanicznych napedu elektrycznego AUMA”.

WWwWWw.vexve.com




5.4 Reqgulacja mechanicznych ogranicznikéw elektrycznego napedu
AUMA

Numery czesci wspomniane w tym rozdziale odnosza sie do rysunku 13.

Jezeli naped jest juz zamontowany do zaworu, mozna poming¢ punkty 1-8.

1. Zawory kulowe Vexve sa dostarczane z fabryki w pozyciji otwartej. Jezeli zawor jest uzywany w innej
pozycji, przekre¢ zawodr do pozyciji otwartej. Usun urzadzenie (uchwyt/naped), ktdrego uzywates do
obstugi zaworu.

2. Sprawdz, czy trzpier zaworu jest nieuszkodzony i czysty. Sprawdz takze czy wpust trzpienia
zaworu znajduje sie w swoim rowku.

3. Zaloz tuleje (8) na trzpien zaworu i ustaw jg na poprawna gtebokosc. Sprawdz, czy nasunigcie tulejki
na trzpien zaworu jest wystarczajaco gtebokie. Zazwyczaj szczelina pomiedzy tulejka i kotnierzem
montazowym zaworu wynosi okoto 10mm.

Dokre¢ srube blokujaca (9) kluczem imbusowym.
Ustaw naped w pozyciji otwartej.

Zamontuj naped na zaworze w preferowanej pozycji. Nasuwanie przektadni (1) na tuleje (8) musi
przebiegac delikatnie, tak aby nie uzywac sity.

7. Posmaruj sruby mocujace naped. Wszystkie Sruby mocujace z podktadkami wkre¢ najpierw recznie
a ostatecznie dokre¢ je za pomoce klucza.

8.  (Jezeli jednostka napedowa (2) nie jest zainstalowana na przektadni(1), zainstaluj ja teraz. Umies¢
wszystkie podktadki i Sruby mocujace i najpierw wkre¢ luzno a ostatecznie dokre¢ je kluczem).

9. Obrd¢ pokretto (3) kilka obrotow w prawo. Usun sruby mocujace (10) z tulejki ograniczajacej (11).

10. Ustaw pozycje i ogranicznika momentu obrotowego jednostki napedowej (lub jesli jest w zestawie
jednostka sterujaca) zgodnie z osobna instrukcjg AUMY ).

11.  Obrd¢ zawodr w pozycije otwarta.

12. Obrdc¢ tulejke ograniczajaca (11) w kierunku przeciwnie do wskazowek zegara do wyczuwalnego
oporu. Nastepnie obré¢ wstecz (zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara) o ok. 1/8 obrotu.

13.  Pociagnij tulejke ograniczajaca (11) i umies¢ z powrotem na swoim miejscu, tak by otwory
pasowaty do otwordw w przektadni. Zamocuj szczelnie tulejke ograniczajaca (11) za pomoca srub
mocujacych (10).

14.  Sprawdz czy naped pracuje prawidtowo.
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Rys. 13. Naped elektryczny

5.5 Montaz/demontaz napedu pneumatycznego

Nalezy odniesc¢ sie do oddzielnych instrukciji instalacji/regulacji, dostepnych u producenta

5.6 Montaz/demontaz napedu hydraulicznego

Nalezy odnies¢ sie do oddzielnych instrukcji instalacji/regulacji, dostepnych u producenta
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6. Konserwacja

Zawory kulowe Vexve praktycznie nie wymagajg konserwacii.

Poprawny wybdr zawordw jak rdwniez ich poprawny montaz, rozruch i uzycie znacznie ograniczaja
potrzebe konserwaciji.

OSTRZEZENIE:
A Kiedy zawor jest zamontowany na rurociagu, temperatura powierzchni moze by¢

niebezpiecznie wysoka. Nalezy sie chroni¢ przed oparzeniami.

Zalecamy okresowe sprawdzenie nastepujacych rzeczy:

Sprawdzenie, czy zawdr nie jest powierzchniowo uszkodzony i czy nie ma przeciekdw na trzpieniu i
uwazne naprawienie uszkodzenia.

Aby zapewnic¢ dtugotrwatg niezawodnosc eksploatacyjna, nawet przy rzadkim uzywaniu (okoto 10 razy na
rok lub mniej), zalecamy co nastepuije:

okoto 6 miesiecy po rozruchu a potem raz na rok, sprawdz zawdr czy nie ma przecieku na trzpieniu,
sprawdz recznag przektadnie/naped i zapewnij dokrecenie $rub taczacych z zaworem.

6.1 Funkcja double block and bleed

Funkcja DBB umozliwia opréznienie korpusu zaworu z wody w celu sprawdzenia jego szczelnosci,
nawet wtedy, gdy rurociag znajduije sie pod cisnieniem. Opréznianie korpusu zaworu jest mozliwe w obu
potozeniach zaworu — otwartym lub zamknigtym.

Proces sprawdzenia szczelnosci zaworu za pomoca funkcji podwaojnej blokady i spustu mozna
przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob. Medium przeptywa przez zawor, gdy zawor znajduje sie w pozycii
otwartej. Uszczelki zapewniaja szczelnos¢ zaworu. Szczelnos¢ zaworu mozna sprawdzi¢ poprzez jego
zamkniecie i oprdznienie wnetrza zaworu z medium. Po opréznieniu wnetrza zaworu mozna okreslic, czy
zawor jest szczelny sprawdzajac, czy ustat wyptyw medium z zaworu spustowego.

Rys. 14. Funkcja double block and bleed.

Dodatkowo zawory petnhoprzelotowe DN450 do DN 1200 moga by¢ wyposazaone w korek
odpowietrzajacy zlokalizowany w gornej czesci krpusu.

UWAGA:
A Uzywajac zaworu spustowego zwrd¢ uwage na osoby oraz inne przedmiony, aby nie

byty wystawione na strumien wyptywajcej wody. Zawor spustowy otwieraj bardzo powoli
uwalniajgc cisnienie.
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6.2 \Wymiana uszczelek trzpienia typu O-ring

Podczas ponownego montazu upewnij sie, czy pierscien ustalajacy (4) zostat prawidtowo
umieszczony w rowku trzpienia i upewnij sie, ze trzpien jest we wtasciwej pozycji.
Upewnij sie, ze luka w pierscieniu ustalajgcym (4) nie znajduje sie w tym samym miejscu
co klin (1).

UWAGA:

Oczysci¢ otwor trzpienia zaworu przed ponowna instalacja Napedu. Naped nasuna¢
tatwo na trzpien tak aby nie wywiera¢ duzego nacisku na naped.

OSTRZEZENIE:

Wymiana uszczelek trzpienia moze by¢ dokonana pod warunkiem braku ci$nienia w
korpusie zaworu. Obniz ci$nienie poprzez otwarcie zaworu spustowego funkcji DBB.
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6.2.1 Wymiana uszczelek trzpienia typu O-ring dla zaworow DN 150
do DN 400

Instrukcje:

odkre¢ naped, $ruby (2), klin, kotierz ISO (3. Kotki (8) moga zosta¢ na swoim miejscu.

- WSKAZOWKA: Kotnierz sitownika mozna zdjaé za pomoca $rub M12: wkrecié Sruby w kotnierz
i wyciagnij go. (Otwory na $ruby kotnierza sa wyposazone w gwint M12. Sruby (2), sa srubami
M10).
* wymontuj pierscien mocujacy Zeggera (4), podktadke slizgowa (5), gérmy O-ring (6), podkiadke
dystansowa (7) i dolny O-ring (6).
umies¢ nowe uszczelki (6), oraz podktadke (7) na swoim miejscu. O-ringi docisnij rownomiernie od gory
podczas montazu.

* Zamontowac reszte usunietych czesci w odwrotnej kolejnosci.

Czesc DN 150-200 | DN 250-300 = DN 350-400
1 | Kin 040001 070005 070006
2 | Sruby (4szt) 070044 070044 070044
3 | Kolnierz ISO zaworu 935501 935503 935505
4 | Pierscier mocujacy 009006 009008 070014
5 | Pierscien Slizgowy 630469 630470 940280
6 | O-ring (2 szt) 010027 981121 070002
7 | Podkiadka dystansowa 940163 630471 970058
8 | Kotek (4szt) 004011 004017 004016
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6.2.2 \Wymiana uszczelek trzpienia typu O-ring dla zaworéw DN 450
do DN 1200 (produkcja po 2021 roku)

Instrukcje:

(2) (o)

odkre¢ naped, sruby (2), kliny, kotnierz ISO, tozysko slizgowe (4). Kotki (9) moga zostaé na swoim
miejscu.

usun podkiadki (5, 6) oraz uszczelki O-ring (7, 8).

umies¢ nowe uszczelki (7, 8), oraz podktadki (5, 6) na swoim miejscu. O-ringi docisnij réwnomiernie od
gory podczas montazu.

Zamontowac reszte usunietych czesci w odwrotnej kolejnosci.

Czesé DN 450 DN 500 DN 600
1 Klin OHSR562X201210001001 OHSR562X251410001001 OHSR562X281612001001
2 | Sruby OHSS143X1603501001 OHSS143X1603501001 OHSS143X1603501001
3 Kotnierz ISO
zaworu
4 | kozysko OVLK008020001 OVLK010020001 OVLK010020001
slizgowe
5 | Podktadka OVTKTO1X118110015002 OVTKTO01X13813015001 OVTKT01X13813015001
dystansowa
6 | Podkiadka OVTKTO1X08908015002 OVTKTO1X109100215001 OVTKTO1X109100215001
dystansowa
7 | O-ring OVPOV00X0107325336001 | OVPOV00X0129545337001 | OVPOVO0X0129545337001
8 | O-ring OVPOV00X0078745336001 | OVPOVO0OX0097795336002 | OVPOVOOX0097795336002
9 | Kotek (4szt) OHSK150X1605001001 OHSK150X2005501001 OHSK150X2005501001
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Czesé DN 700 DN 800 DN 900

Klin OHSR562X281613001001 OHSR562X321814001001 | OHSR562X321814001001
Sruby OHSS143X1603501001 OHSS143A2405003001 OHSS143A2405003001
Kotnierz ISO

zaworu

kozysko OVLK012030001 OVLK012535001 OVLKO012535001

Slizgowe

Podktadka OVTKT01X158150215001 OVTKT01X169160215001 OVTKT01X169160215001
dystansowa

Podktadka OVTKT01X129120015002 OVTKTO1X13412515001 OVTKT01X13412515001
dystansowa

O-ring OVPOV00X0148595336002 | OVPOVO0X0158125336001 | OVPOVOOX0158125336001
O-ring OVPOV00X0116845336002 | OVPOVO0X0120025336001 | OVPOVO0X0120025336001
Kotek (4szt) OHSK150X2005501001 0440-D75851 0440-D75851

Czesé DN 1000 DN 1200

Klin OHSR562X362018001001 OHSR562X362020001001

Sruby OHSS143A2405003001 OHSS143X2406002001

Kotnierz ISO

zaworu

tozysko OVLK014040001 OVLKO015040001

slizgowe

Podktadka OVTKTO01X19218015002 OVTKT01X202190215001

dystansowa

Podktadka OVTKTO01X152140015001 OVTKT01X162150015001

dystansowa

O-ring OVPOV00X0177176996001 | OVPOVO0X0189876996001

O-ring OVPOV00X0139076996001 | OVPOVO0X0148606996001

Kotek (4szt) 0440-D75851 0440-D75851

WWwWWw.vexve.com




/. Zataczniki

7.1 Lista czesci dla zaworow z kula jarzmiona DN 150-400

Numer llosé
czesci

1 Korpus 1
2 Kotek 4
3 Kula 1
4 Podktadka slizgowa 1
5 Wat gérny 1
6 Klin 1
7 Podktadka slizgowa 2
8 O-ring 1
9 tozysko slizgowe 1
10 O-ring 1
11 tozysko Slizgowe 1
12 O-ring 1
13 Podktadka slizgowa 1
14 Pierscien dystansowy 1
15 Kotnierz ISO 1
16 Sruba z tbem 4

gniazdowym

17 Siedzisko 2
18 Sruba Hex 4
19 Podstawa 2
20 Podktadka slizgowa 1
21 tozysko slizgowe 1
22 Wat dolny 1
23 Zawor spustowy 1

WWwWWw.vexve.com




7.2 Lista czesci dla zaworow z kulg jarzmiong DN 450-1200

Numer llosé
czesci

1 Korpus 1
2 Kotek 4
3 Kula 1
4 Podktadka slizgowa 1
5 Wat gérny 1
6 Klin 2
7 O-ring 1
8 tozysko slizgowe 1
9 O-ring 2
10 Przektadka dystansowa 2
1 Kotnierz ISO 1
12 Sruba z fbem 4

gniazdowym

13-14 Gorna ptytka dystansowa | 2

15 tozysko slizgowe 1
16-17 O-ring 2
18 O-ring tuleja 1
19 Pierécien segmentowy 1
20-21 Plytka dystansowa 2
22 Siedzisko 2
23 Sruba Hex 6
24 Podstawa 2
25 kozysko slizgowe 1
(207 26 Wat dolny 1
N
o~ 27-28 O-ring 2
23)
'\ 29 Plyta ustalajgca 1
24)-
~ 30 Zawor spustowy 1
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7.3 Wymiary przutacza kotnierza ISO pod naped dla zaworéw
petnoprzelotowych DN 150-1200

D3
D

od
F‘—' - oDl
. % ea.
2D1
m) ; i
=" =

DN 150-400 DN 450-1200
DN H ad T H2 H3 a D1 D2 D3 Sruby Wpust Kotnierz
1SO5211
150 80 40 20 150 57 43 100 140 175 4xM6 A-12x8 - 80 F14
200 80 40 20 150 56 43 100 140 175 4xM16 A-12x8 - 80 F14
250 82 50 20 166 62 53.5 130 165 210 4xM20 A-14x9 - 90 F16
300 82 50 20 175 62 53.5 130 165 210 4xM20 A-14x9 - 80 F16
350 105 70 25 222 80 745 200 254 300 8xM16 | A-20x12 - 100 F25
400 1056 70 25 222 80 74.5 200 254 300 8xM16 | A-20x12 - 100 F25
450 100 75 34 262 88 84.2 230 298 350 8xM20 | A-20x12 - 100 F30
500 100 90 38 283 88 100.6 230 298 350 8xM20 | A-25x14 - 100 F30
600 121 98 38 311 88 110.2 230 298 350 8xM20 | A-28x16 - 120 F30
700 130 98 48 366 111 110.2 260 356 415 8xM30 | A-28x16 - 130 F35
800 140 120 50 426 138 133.8 260 356 415 8xM30 | A-32x18 - 140 F35
900 140 120 50 451 138 133.8 300 406 475 8xM36 | A-32x18-140 F40
1000 180 135 50 400 138 133.8 300 406 475 8xM36 | A-32x18-140 F40
1200 205 140 54 400 156 150.4 300 406 475 8xM36 A-36x20-200 F40
Toler. -0.1

UWAGA: Wymiary przytaczy DN 150-1000 dotycza zaworéw PN25 | PN40. Wymiary przytacza DN1200 dotyczy zaworu na PN25.
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74 \Wymiary przytacza kotnierza ISO pod naped dla zaworéw ze
zredukowanuym przelotem DN 200-1200

D3
D

od
+ -—ob1
T ‘ 2o
2D1
7 I
-7

H3 T
H2
H3,

DN 200-450 DN 500-1200
DN H ad T H2 H3 a D1 D2 D3 Sruby Wpust Kotnierz
1SO5211
200 80 40 20 150 57 43 100 140 175 4xM6 A-12x8 - 80 F14
250 80 40 20 150 56 43 100 140 175 4xM16 A-12x8 - 80 F14
300 82 50 20 166 62 53.5 130 165 210 4xM20 A-14x9 - 90 F16
350 82 50 20 175 62 53.5 130 165 210 4xM20 A-14x9 - 80 F16
400 105 70 25 222 80 745 200 254 300 8xM16 | A-20x12 - 100 F25
450 1056 70 25 222 80 74.5 200 254 300 8xM16 | A-20x12 - 100 F25
500 100 75 34 262 88 84.2 230 298 350 8xM20 | A-20x12 - 100 F30
600 100 90 38 283 88 100.6 230 298 350 8xM20 | A-25x14 - 100 F30
700 121 98 38 311 88 110.2 230 298 350 8xM20 | A-28x16 - 120 F30
800 130 98 48 366 111 110.2 260 356 415 8xM30 | A-28x16 - 130 F35
900 140 120 50 426 138 133.8 260 356 415 8xM30 | A-32x18 - 140 F35
1000 140 120 54 502 156 150.4 300 406 475 8xM36 A-36x20-180 F40
1200 180 135 54 555 156 155.4 300 406 475 8xM36 A-36x20-200 F40
Toler. -0.1

UWAGA: Wymiary przytaczy DN 200-1200 dotyczg zaworéw PN25 | PN40.
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