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Uwaga:
@ przeczytaj uwaznie te instrukcje i postepuj zgodnie z nimi podczas instalacji, uzywania

i obstugi zaworéw.

To sa ogdlne instrukcije i nie uwzgledniaja wszystkich mozliwych warunkéw zastosowania zaworéw. Na
zadanie producent moze dostarczy¢ dalsze wskazdwki dotyczace instalacji, uzywania i obstugi zawordéw.
W przypadku watpliwosci, czy dany zawor jest odpowiedni do zamierzonego zastosowania, nalezy skon-
taktowac sie z producentem.

Firma Vexve Oy zastrzega prawo do zmiany tych instrukcji bez powiadamiania klientow.

Firma Vexve Oy nie ponosi odpowiedzialnosci za straty lub szkody wynikte z powodu nieodpowiedniego
transportu, instalacji, uzytkowania lub obstugi produktu.

Firma Vexve Oy nie ponosi odpowiedzialnosci za straty lub szkody wynikte z powodu obecnosci w syste-
mie obiektdw, czastek lub zanieczyszczen, ktdrych tam nie powinno byc.

Gwarancja

Wiecej informaciji dotyczacych gwarancji mozna znalez¢ w dokumencie ,0golne warunki sprzedazy Vexve
Oy".

Gwarancja obejmuje wady produkcyjne i materiatowe. Gwarancja nie obejmuje szkdd wyniktych z powo-
du nieprawidtowej instalaciji, uzytkowania, obstugi lub sktadowania produktu. Nieprzestrzeganie niniejszej
instrukcji moze spowodowac utrate gwarancji. Wadliwe produkty objete gwarancja nalezy zwrdéci¢ do
producenta w celu ich zbadania. Firma Vexve Oy moze przyzna¢ refundacje tylko wtedy, gdy produkt
okazat sie wadliwy.

Warunki gwarancji sa zawarte w Ogdlnych warunkach sprzedazy Vexve Oy, ktdre sa dostepne u pro-
ducenta.

Ostrzezenia i symbole

Nieprzestrzeganie ostrzezen i symboli moze spowodowac powazne obrazenia 0sob lub uszkodzenie
produktu. Osoby uzywajace tego produktu musza by¢ zaznajomione z tymi ostrzezeniami i instrukcjami.

Aby zagwarantowac¢ bezbtedne, stabilne dziatanie, produkt musi by¢ prawidtowo transportowany, sktado-
wany, odpowiednio zainstalowany i starannie uruchomiony.

W niniejszych instrukcjach uzyto nastepujacych symboli w celu zwrdcenia uwagi czytajacego na istotne
czynnosci gwarantujace bezpieczna i prawidtowa prace tego produktu.

Znaczenie symbolu UWAGA:
@ Symbol UWAGA jest uzywany odnosnie do dziatania, ktére jest istotne dla prawidtowego

dziatania produktu. Ignorowanie tego symbolu moze spowodowac¢ uszkodzenia

Znaczenie symbolu OSTRZEZENIE:
A Symbol OSTRZEZENIE jest uzywany odnos$hie do dziatan, ktére musza byé wykonane

poprawnie, aby unikna¢ powaznych obrazen oséb lub uszkodzenia produktu.

© 2022 Vexve Oy / Wszystkie nazwy produktow, znakow towarowych i zarejestrowanych znakow towa-
rowych sg wiasnosciag Vexve Oy.
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1. Informacje ogolne

Zawory odcinajgce i rownowazace Vexve serii X
sg przeznaczone do odcinania i regulacji w sie-
ciach ogrzewania i chtodzenia w budynkach.

Stalowe zawory odcinajace i regulacyjne sa
przeznaczone do czystych medidw, takich jak
woda bez zawartosci tlenu lub woda z mieszan-
ka glikolu.

Zawory odcinajgce i rownowazace wykonane w
catosci ze stali nierdzewnej moga byc¢ rowniez
stosowane w instalacjach przemystowych, gdzie
medium jest woda procesowa, uzytkowa lub
woda z glikolem. Media takie jak etanol, meta-
nol, Freezium wymagaja wymiany uszczelnienia
trzpienia. W takim przypadku nalezy wzia¢ pod
uwage temperature pracy medium.

Zawory ze stali nierdzewnej nadaja sie rowniez
na wode pitna (atest STF lub PZH)

Zawory Vexve serii X do gazu (sa w kolorze
206ttym) sa przeznaczone do czystych gazow,
a gtéwne zastosowanie znajduja w instalacjach
gazu ziemnego. Zawory kulowe do gazu moga
by¢ takze uzywane w instalacjach sprezonego
powietrza i w innych instalacjach z medium

w postaci gazowej — nalezy skonsultowac sie
z ekspertem Vexve, aby sprawdzi¢ wzajemna
zgodnos¢ zaworu i medium.

Zawory Vexve serii X moga by¢ uzywane w zak-
resach limitow temperatura-cisnienie pokazany-
ch na wykresach ponizej (strony 4-5).

1Pa

PN 25
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Wykres 1. Wykres cisnienie-temperatura, DN 15-50 zawory
réwnowazace z koncowkami do wspawania i kotnierzowymi

20 0 30 60 90 120 150°C

Wykres 2. Wykres cisnienie-temperatura,

4

DN 15-50 zawory rdwnowazace oraz odcinajce zaciskane %
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Wykres 3. Wykres cisnienie-temperatura,
stalowe zawory kulowe DN 10-50
i zawory kulowe ze stali nierdzewnej
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Wykres 4. Wykres ci$nienie-temperatura,
zawory kulowe do gazu DN 10-50

Uwaga:

@ W przypadku zamierzonego uzycia zaworu z innym medium lub w innych zastosowaniach
nalezy skontaktowac sie z firma Vexve, aby sprawdzi¢ zgodnos$¢ zaworu z planowanym
zastosowaniem.

Uwaga:

@ Wymiary podane w tej instrukcji odnosza sig, jesli nie podano inaczej, do zaworéw
kulowych z przelotem zredukowanym. Niniejsza instrukcja moze by¢ takze stosowana do
petnoprzelotowych zaworéw kulowych. Jednak jesli uzywa si¢ zaworéw petnoprzeloto-
wych, odpowiednia instrukcja obstugi bedzie instrukcja przeznaczona do zaworu o jeden
rozmiar wiekszego z przelotem zredukowanym. Na przyktad do petnoprzelotowego zawo-

Budowa zaworéw z serii X pokazana jest w Dodatkach 6.1 1 6.2.

Wiecej szczegotow technicznych zwigzanych z wymiarami, cigzarem, momentem obrotowym wartoscia-
mi Kv i innymi charakterystykami mozna znalez¢ na kartach katalogowych produktu Vexve (www.vexve.
com). Informacje o zaworach sa takze dostepne w bazie danych MagiCAD.
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2. ldentyfikacja zaworu

Tabliczka znamionowa produktu znajduje sie na korpusie zaworu. Zawiera ona nastepujace informacije:

1. Rozmiar DN (rozmiar nominalny) zaworu
(1)— 2N PNA0 ——(2) 2. Kasa cinienia (PN)
@,‘ﬂ Material: 1.0345 3. Materiat korpusu zaworu
| —Tmax: 200°C 4. Maksymalna dozwolona temperatura
@/ Product no: 100050 ’—I@ robocza
| —LVI-no: 3755802
@/ RSK-no: 4500523 5. Numer produktu
@/ - 6. Numer LVI
/@
@’_{{ € - 7. Numer RSK
/0136/E H [ P 3 8.  Kierunek przeptywu (zawdr réwnowazacy)
: %/@ 9. Oznaczenie CE i numer jednostki
®‘ TRADEMARK notyfikujgcej
0315
L www.vexve.com// 10. Oznaczenie EAC
11.  Szwedzki certyfikat zaworu
Rys. 1. Tabliczka znamionowa produktu 12, Marke produktu

13.  Rok produkgiji

14. Adres strony internetowej producenta

RODZAJ ZATWIERDZENIA STF

Zawory ze stali nierdzewnej Vexve sg takze
odpowiednie do wody uzywanej do celéw do-
mowych i spetniajg wymagania okreslone przez
Firiskie Ministerstwo Srodowiska w styczniu
2020 roku, a dotyczace typow zatwierdzonych
zawordw odcinajgcych przeznaczonych do sys-
temoéw dostarczania wody do budynkdw.

Firma Vexve uzyskata nastepujace zatwierdze-
nia:

e EUFI29-19003519-TH
e EUFI29-20001626-TH

SIF

Certyfikat zatwierdzenia jest dostepny na stronie
internetowej producenta: www.vexve.com.

Certyfikat zgodnosci materiatu z norma
EN10204 / 3.1 mozna zamowic¢ oddzielnie.
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3. Przyjmowanie przesytek i sktadowanie

Nalezy sprawdzi¢, czy zawartos¢ dostawy zga-
dza sie z zamodwieniem. Nalezy takze sprawdzic,
czy zawor i jego akcesoria nie zostaty uszkodzo-
ne w drodze.

Zawor nalezy starannie sktadowac do czasu
jego instalacji. Zalecane jest sktadowanie zaworu
w miejscu suchym i dobrze przewietrzanym, na
przyktad na potce lub drewnianej palecie, gdzie
jest chroniony przed zaparowaniem.

Zawoér musi by¢ transportowany do miejsca
instalacji w mocnym opakowaniu. Ostony
ochronne nalezy zdja¢ dopiero bezposrednio
przed instalacjg. Chroni¢ zawdr przed piaskiem,
pytem i innymi zanieczyszczeniami.

Zawor jest dostarczany z fabryki w pozycii
otwartej. Podczas skladowania zawor rowniez
powinien by¢ w pozycji otwarte;.

Maksymalny okres sktadowania zaworu wynosi
dwa lata.

WWW.VEXVE.COM 7

Opakowanie

Produkty Vexve sa dostarczane w opakowaniu
stuzagcym do transportu. Opakowanie zostato
wykonane z materiatéw przyjaznych srodowis-
ku, dajacych sie tatwo sortowac i poddawacé
recyklingowi.

Zalecamy oddanie materiatu opakowaniowego
do recyklingu.

Materiatami opakowaniowymi sa drewno, karton
i plastik polietylenowy.

Recukling i utylizacja

Prawie wszystkie komponenty zaworu sg wyko-
nane z materiatu nadajgcego sie do recyklingu.
Komponent jest oznaczony rodzajem materiatu
stanowigcego wigkszg czes¢ w jego wykona-
niu. Oddzielne instrukcje dotyczace recyklingu
dostepne sg u producenta. Za optatg zawor
mozna réwniez dostarczy¢ do producenta, ktory
dokona recyklingu i utylizacji zaworu w odpowie-
dni sposdb.



L. Instalacja zaworu przy uzyciu roznych
metod taczenia

OSTRZEZENIE:
A Nieprawidtowa instalacja moze spowodowaé¢ powazne obrazenia oséb, moze uszkodzi¢

produkt lub spowodowac jego nieprawidtowe dziatanie. Dlatego ponizsza instrukcja musi
by¢ przestrzegana podczas instalacji zaworu.

To sag ogdlne instrukcje i nie uwzgledniaja wszystkich mozliwych warunkéw zastosowania
zaworéw lub metod spawania. W przypadku potrzeby uzyskania dalszych wskazéwek
dotyczacych uzywania zaworu lub dodatkowych informacji, czy dany zawér jest odpo-
wiedni do zamierzonego zastosowania, nalezy skontaktowac sie z producentem.

4.1 Instalacja zaworu z potaczeniem spawanym

Zalecane jest spawanie metoda tukowa elektro-
da otulong lub TIG.

Spawanie

Zawor nie moze zostac przegrzany. Podczas
spawania zawor nalezy chtodzi¢. Jednym ze
sposobdéw ochrony uszczelki zaworu przed
przegrzaniem jest umieszczenie wilgotnego
materiatu na powierzchni zaworu w poblizu jego
gniazda. Spawacz musi posiada¢ wymagane
kwalifikacje do metody spawania.

Przed wykonaniem spoiny zawdr nalezy przys-

pawac punktowo do rurociagu w 4-8 miejscach.

Spawy punktowe nalezy wykona¢ na przemian
po obu stronach zaworu.

Podczas spawania zawdr powinien by¢ uzie-
miony poprzez korpus zaworu lub rurociag.
Kabel uziemienia powinien by¢ podtaczony po
tej samej stronie zaworu, po ktoérej wykonywany
jest spaw, aby przeptyw pradu nie uszkodzit
uszczelki zaworu. Nigdy nie nalezy uziemia¢
zaworu poprzez tuleje trzpienia, kotnierz sitowni-
ka, uchwyt lub sitownik.

Instalacja pozioma
Zaworu:

Podczas spawania zawdr musi by¢ otwarty, aby
zanieczyszczenia spawalnicze nie osadzity sie na
powierzchni kuli (zob. Rys. 2.4).

Instalacja pionowa
Zaworu:

Podczas wykonywania gérmego spawu zawor
musi by¢ otwarty, aby zanieczyszczenia spawal-
nicze nie osadzity sie na powierzchni kuli (zob.
Rys. 2.1).

Podczas wykonywania dolnego spawu zawor
musi by¢ zamkniety, aby zapobiec jego prze-
grzaniu (zob. Rys. 2.3).
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Rys. 2.2

Rys. 2.3

[ ]

Rys. 2.4

Rys. 2.1 Instalacja pozioma

Podczas wykonywania gérnego spawu zawor
musi by¢ otwarty, aby zanieczyszczenia spawal-
nicze nie osadzity sig na powierzchni kuli.

Rys. 2.2 Instalacja pionowa

Jesli zawdr jest spawany do rury pionowej

i dolna strona zaworu jest pod cisnieniem,
zawor musi by¢ zamkniety. Kula zaworu i jej
uszczelnienie musza byc¢ zabezpieczone przed
gorgcymi zanieczyszczeniami spawalniczymi
przez wypetnienie gornej strony zaworu stupem
wody o wysokosci co najmnigj 40 mm.

Rys. 2.3 Potozenie pionowe
Podczas wykonywania spawu dolnego zawor
musi by¢ zamkniety.

UWAGA! Podczas spawania zaworu metoda
gazowa, druga strona zaworu nigdy nie moze
by¢ pod cisnieniem.

Rys. 2.4 Potozenie poziome
Zawor musi by¢ otwarty.

UWAGA
@ Po zakonczeniu spawania zawér nalezy schtodzi¢ przed jego normalnym uzyciem. Po-
dczas chtodzenia zaworu nie mozna go otwiera¢/zamykac.

OSTERZEZENIE:
A Przy spawaniu gazowym zawér nalezy zawsze zamkna¢ i chtodzi¢ np. mokra szmatka

podczas spawania. Wktadka kompozytowa w kuli w zaworze réwnowazacym moze ulec
uszkodzeniu, jezeli temp. wewnetrzna zaworu wzro$nie powyzej 180C.
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L4 2 Instalacja zaworow z przytaczami kotnierzowymi

OSTRZEZENIE:
A Zawsze nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z zaworem. Nie podnos ciezkiego zaworu za

uchwyt, poniewaz moze on odczepi¢ sie od zaworu pod wptywem nagtego ruchu. Zaleca
sie, aby zawsze podnosi¢ ciezki zawor, np. w okolicach kotnierzy.

 Zawory moga by¢ instalowane wytacznie
przez upowaznione osoby. Podczas instalacji
nalezy przestrzegac stosownych norm
i standardow.

Podczas instalacji zawér musi by¢ otwarty,
aby zapobiec zanieczyszczeniom, ktdre moga
uszkodzi¢ powierzchnie uszczelnienia.

Powierzchnie uszczelniajace rurociagu
i kotnierze zaworu musza by¢ wzajemnie
réwnolegte i prawidtowo stykac sie ze soba.

Dlugosc zaworu (wraz z uszczelkami
kotnierza) musi by¢ taka sama jak odlegtos¢
pomiedzy kotnierzami rurociagu.

Kotnierze rurociggu muszg by¢ zgodne

z kotierzami zaworu. Szczegdtowe
informacje dotyczace kotnierzy mozna
znalezé w normie EN1092-1 oraz na stronie
internetowej producenta.

Sruby i nakretki uzywane do faczenia musza
by¢ odpowiednie do warunkéw panujgcych
w miejscu instalacji zaworu. Sruby i nakretki
musza takze spetnia¢ wymagania dotyczace
ci$nienia, temperatury oraz materiatu

i uszczelnienia kotnierza. Szczegdtowe
informacje na ten temat mozna znalez¢

w normach EN 1515-1, EN 1515-2 i 1515-4.

Uszczelnienie musi by¢ odpowiednie do
warunkow dziafania i spetnia¢ wymagania
dotyczace cisnienia, temperatury

i przesytanego medium. Srednica
uszczelnienia musi by¢ zgodna z wymiarami
powierzchni uszczelniajacej. Szczegdtowe
informacje na ten temat mozna znalez¢

w normie EN 1514,

Zaleca sie instalacje zaworu w taki sposob,
aby jego trzpien byt w pozycji horyzontalnej
lub pionowo w gore.

Rys 3. Trzpien w pozycji horyzontalnej

Rys 4. Trzpier w pozycji pionowe;j
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4 3 Instalacja zawordw z przytaczami gwintowanymi

Gwinty wewnetrzne zawordw Vexve sag gwintami
rurowymi (gwint wewnetrzny Rp zgodny z norma
EN 10226-1, nazywany takze cylindrycznym
gwintem wewnetrznym). Gwinty zapewniajg
duzo miejsca na materiat uszczelniajacy.

Gwinty nalezy uszczelni¢ materiatami i metodami
odpowiednimi do danego zastosowania. Moga
to byc¢: tasma, ptyn zabezpieczajacy do gwintow
lub pakuty z konopi i pasty uszczelniajgce. Mate-
riatu uszczelniajgcego nie nalezy uzywacé w nad-
miarze. Szczegdlng uwage nalezy zwracac,
uzywajgc pakut z konopi i pasty uszczelniajace;.
Podstawowa zasada jest — gorna czes¢ gwintu
musi by¢ widoczna. Nalezy pamigtac, ze wilgot-
ne pakuty konopne rozszerzajg sie.

Nalezy sprawdzi¢, czy tfaczone ze soba gwinty
sg zgodne co do dtugosci i tolerancji. Nalezy
wykorzysta¢ co najmniej dwie trzecie catkowitej
dtugosci gwintu.

Jesli uzywany jest ptyn zabezpieczajgcy do
gwintu, nalezy uzy¢ catej diugosci taczonych
komponentow i odpowiednio scisle je skrecic.
Uwaga: ztgcze nie moze nigdy polegac na
samym kleju.

Rys. 5. kaczenia gwintowane i ich uszczelnianie
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L L4+ Zgodnosc zaworow zaciskowych iich instalacja

L4 4] Zgodnos¢ zaworow zaciskowych

Stalowe zawory kulowe Vexve z potaczeniem Zgodnos¢ uszczelek O-ring:
zaciskowym sg odpowiednie do stalowych

rur cienkosciennych zgodnych ze standardem
EN 10305. * woda chtodzaca bez srodka

zapobiegajacemu zamarzaniu

* woda gorgca

Zawory kulowe ze stali nierdzewnej sg odpowie-
dnie do rur cienkosciennych ze stali nierdzewnej
zgodnych ze standardem EN 10312.

* woda chtodzaca ze srodkiem zapobiegajgcym
zamarzaniu

Zamieszczona obok lista pokazuje zgodnose * woda centralnego ogrzewania < 120C

réznych mediéw z piercieniami O-ring dla * woda gasnicza
zaworow z potaczeniem zaciskowym (CIIR/ * zraszacz (wilgotny)
EPDM).

sprezone powietrze (klasa jakosci dla oleju
0-3)

L L ? Instalacja zaworow zaciskowych

Do zaciskania odpowiednie sg szczeki zaciskowe o profilu M i V.

sita Sciskajaca maszyny uzywanej do zaciskania zawordw o rozmiarach 18-35 mm musi wynosic¢ co
najmniej 19 kN.

Szczeki typu petla sa odpowiednie do zaciskania zawordéw o rozmiarach 42-54 mm, a ich sita
Sciskajgca musi wynosi¢ co najmniej 32 kN.

Ostony ochronne otwordw przeptywowych nalezy zdja¢ dopiero bezposrednio przed instalacja. Chroni¢
zawor przed piaskiem, pytem i innymi zanieczyszczeniami.

Przed zamontowaniem zaworu do rurociagu zawor nalezy doktadnie sprawdzic.

* zaworu nie mozna podnosi¢ za uchwyt ani gatke regulacyjna. Upuszczenie zaworu lub podnoszenie go
w nieprawidtowy sposob moze spowodowac powazne obrazenia 0séb lub uszkodzenie produktu.

Bezposrednio przed instalacja:

* Zdjac¢ ostony ochronne otwordw przeptywowych (zawdr odcinajacy) i sprawdzi¢, czy wewnetrzne
powierzchnie zaworu sg czyste, a przed zacisnieciem — czy O-ringi na zaciskanym korcu sg na
miejscu i nieuszkodzone.

OSTRZEZENIE:
A Koniec taczonej rury musi by¢ uciety prosto i pozbawiony ostrych zadzioréw na

wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni. Wszelkie zanieczyszczenia zaworu lub rury moga
uszkodzi¢ zawor lub jego powierzchnie czotowe.
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4 4+ 3 \Wykonywanie potaczenia zaciskowego

1. Ciecie rury 4. Sprawdzanie powierzchni czotowych
Rure nalezy cia¢ narzedziem przeznaczonym do potaczenia
cigcia rur cienkosciennych. Sprawdzanie powierzchni czofowych: musza

by¢ okragte i nieuszkodzone.

2. Usuwanie zadzioréw
Wszelkie zadziory pozostate po cieciu rury 5. Oznaczanie gtebokosci instalacji

nalezy usung¢ odpowiednim narzedziem. Oznaczy¢ na rurze prawidtowa gtebokos¢ insta-
lacji za pomoca gtebokosciomierza Vexve.

@

@@ @69

=
6. Sprawdzanie powierzchni czotowych taczenia
3. Czyszczenie zaworu
Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z powierzchni Sprawdzi¢ wzrokowo, czy powierzchnia czotowa
czotowej taczenia i sprawdzi¢, czy nie ma na niej taczenia nie jest w zaden sposob uszkodzona,
ostrych zadziorow. a O-ring znajduje sie w rowku na swoim miejscu.

WWwWWw.vexve.com



@7

———

7. Montaz rury do zaworu

Dopasowac czoto ztacza rury do zaworu na
catym obwodzie i upewnic sie, ze gtebokosé
montazu jest zgodna z oznaczeniem.

8. Sprawdzanie przed zacisnieciem
Przed zacisnieciem sprawdzi¢, czy rowek O-ring
zaworu odpowiada rowkowi narzedzia.

9. Zaciskanie taczenia

Zacisnac faczenie, uzywajac standardowego
narzedzia zaprasowujgcego o profilu M lub V
przeznaczonego do zaciskania rur cienkoscien-
nych.

10. Zdejmowanie kotierza zaciskanego
Jesli pekniety kotnierz zaciskany nie odchodzi
sam, nalezy go zdja¢ recznie.
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4.5 Minimalne odlegtosci instalacji

Minimalne odlegtosci instalacji:

Na rysunku: D = Srednica rurociggu

5D 2D

¢ 123454789

Kierunek przeptywu >>>

10D

Kierunek przeptywu >>>

Rys. 6. Minimalne odlegtosci instalacii

Uwaga:
@ Zaleca sig instalacje zaworu w taki sposob, aby jego trzpien byt

w pozycji horyzontalnej lub pionowo w gére.
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4.6 Instalacja na koncu rurociagu

Zawor nie moze by¢ uzywany jako zakonczenie rury — na drugim koricu zaworu musi by¢
zawsze zatozony korek kotpakowy (zob. Rys. 7 i 8).

Jesli zawdr jest instalowany na koncu rurociagu, istnieje niebezpieczenstwo, ze korozyjna kwasna woda
lub powietrze beda sie zbiera¢ na pustym koricu zaworu. Aby zapobiec korozji w sekcji za zaworem musi
znajdowac sie woda bez tlenu.

Rys 7. Zaworu nie mozna uzywac jako Rys 8. Korek kotpakowy. Pomiedzy zaworem
zakonczenia rurociggu a korkiem kotpakowym musi by¢ co najmniej
200 mm odcinek rury

Uwaga:
@ Jesli jako zakonczenie rurociagu zainstalowano zawor i korek kotpakowy, zawér musi

by¢ w pozycji w petni otwartej. Pomiedzy zaworem a kotkiem kotpakowym nie moze by¢
przestrzeni zamknigtej, poniewaz zawor mogtby zostac¢ uszkodzony, gdy woda zawarta
w zamknietej przestrzeni rozszerzy sie (na przyktad w wyniku zmiany temperatury).

47 Uruchamianie i testowanie ciSnienia

Przekroczenie dozwolonej wartosci pokazanej na zaworze moze spowodowac jego uszkodzenie, a w na-
jgorszym przypadku niekontrolowany spadek cisnienia. Moze to spowodowaé uszkodzenie produktu, a
takze obrazenia osob i szkody materialne. Kiedy zawor jest zamkniety, najwieksze dopuszczalne cisnienie
probne wynosi 1,1xPN. Podczas proby cisnieniowej (1,5xPN), zawdr musi by¢ otwarty.

Rys 9. Sprawdzanie, czy zawor jest catkowicie
otwarty lub catkowicie zamknigty
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4.8 Zawory réwnowazace

4 8.1 Okres$lanie wartosci zadanej dla zaworu rownowazacego

Dla zaworu mozna ustawic¢ wartos¢ zadang Kv:

+Jedli wartos¢ Kv jest znana, odpowiedni rozmiar zaworu i warto$¢ zadang mozna zweryfikowac,
korzystajac z Tabeli 1.

Jesli Kv nie jest znane, odpowiedni rozmiar zaworu i ustawienie mozna okresli¢ na podstawie krzywej
Kv (strony 23-25), o ile znane sg objetos¢ przeptywu zaworu i spadek cisnienia.

Wartosc DN 15 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50

zadana
1,0 - 0,04 0,19 0,22 0,48 0,71
1,5 0,04 0,07 0,35 0,41 0,6 1,29
2,0 0,06 0,12 0,56 0,61 0,82 2,09
2,5 0,11 0,20 0,77 0,85 1,29 3,10
3,0 0,18 0,30 1,10 1,21 1,84 4,02
35 0,25 0,45 1,41 1,67 2,47 5,11
4,0 0,33 0,63 1,80 2,17 3,29 6,48
4,5 0,45 0,83 2,29 2,68 4,19 8,20
50 0,59 1,02 2,86 3,46 5,44 10,43
5.5 0,72 1,51 3,60 4,50 7,05 13,01
6,0 0,90 2,10 4,63 5,89 9,09 16,25
6,5 1,18 2,72 5,62 7,35 11,45 20,39
7,0 1,42 3,52 6,77 9,14 13,99 24,53
7,5 1,70 4,39 8,35 11,01 17,09 29,30
8,0 2,04 5,40 9,96 12,85 20,24 34,13
8,5 2,32 6,66 11,76 15 22,78 37,10
9,0 2,61 8,18 13,75 17,29 25,14 39,73

Tabela 1. Wartosci Kv dla zaworéw réwnowazacych Vexve serii X

Uwaga:
@ Zakres zawordow réwnowazacych Vexve z serii X podany jest miedzy innymi w biblio-

tekach przyrzadéw pomiarowych TA-SCOPE i SmartBalancing. Informacja o zaworach
réwnowazacych Vexve z serii X zostanie opublikowana w tym samym czasie, co ak-
tualizacja, ktéra zostanie wydana w terminie przeprowadzenia kalibracji. Jesli urzadzenie
pomiarowe nie ma informacji o zakresie zaworu Vexve z serii X, zawér mozna nastawic,
korzystajagc z tabeli Kv powyzej.
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4 8.2 Ustawianie wartosci zadanej
Zobacz Rys. 10

Zawory rownowazace

1. Ustawi¢ ogranicznik (2) na okreslong wartos¢ zadang (1)

2. Ustawi¢ wskaznik (3) tak, aby opierat sie o krawedz
ogranicznika (2)

Uwaga: Jesli jako wartos$¢ zadang ustawiono C,
zawOr dziafa jak zawor odcinajacy.

Rys. 10.
Ustawianie wartosci zadanej

4 8.3 Pomiar natezenia przeptywu w zaworze

Natezenie przeptywu przez zawdr mozna mierzy¢ za pomoca oddzielnego przeptywomierza. Urzadzenie
to mierzy cisnienie na obu koricach zaworu i oblicza spadek cisnienia powodowany przez zawér. Urza-
dzenie pomiarowe okresla natezenie przeptywu na podstawie spadku cisnienia i wartosci Kv odpowiada-
jacej ustawionej wartosci zadanej zaworu. Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje dotyczace odpowiedniego
przeptywomierza, nalezy skontaktowac sie z firma Vexve Oy.

5. Obstuga

Zawory Vexve serii X sg praktycznie bezobstugowe.

Obstuga sprowadza sie zasadniczo do wyboru odpowiedniego zaworu do danego zastosowania i zapew-
nienia bezbtednej instalacji, uruchomienia i uzytkowania.

Ostrzezenie:
Gdy zawor jest podtaczony do rurociagu, temperatura jego zewnetrznej powierzchni moze
by¢ niebezpiecznie wysoka. Nalezy chronic sig przed poparzeniem.

Zalecamy regularne wykonywanie nastepujacych sprawdzen:

o Sprawdzi¢, czy powierzchnia zaworu nie jest uszkodzona i czy nie ma zauwazalnych wyciekéw przy
jego trzonie.

° Wszelkie uszkodzenia nalezy starannie naprawic.

W przypadku, gdy zawdr jest uzywany rzadko (10 razy w roku lub rzadziej), aby zapewni¢ dtugotrwatg
niezawodnosé, zalecamy wykonywanie nastepujacych sprawdzen:

° Sprawdzi¢, czy nie ma zauwazalnych wyciekdw przy trzpieniu zaworu; sprawdzi¢ stan uchwytu lub
gatki regulacyjnej; sprawdzic, czy blok pomiarowy jest szczelny.
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5.1 Wumiana uszczelki typu O-ring w zaworach serii X

(I

C 1230456789

L\(Y_-(\AI(VILVI'I')II]II/F/’VA i
(===} i ©

—
+ Zdjac raczke lub naped regulacyjny, * Zatozy¢ na miejsce nowg uszczelke tulei
pociagajac mocno w gore trzpienia, dociskajac réwnomiernie jej gérna
© Wyjaé pierscier zatrzaskowy powierzchnig
- Wyja¢ uszczelke tulei trzpienia * Zatozy¢ na miejsce nowy pierscien
atrzasko

* Wyja¢ uszkodzony O-ring zatr WY

" Zatozy¢ ponownie na migjsce uchwyt lub
+ Zatozy¢ na miejsce nowy O-ring, dociskajac Yo p . J vt

naped regulacyjny

rownomiemie jego gorng powierzchnig

Komponent Stal Stal nierdzew-
na

1 |Pierscien zatrzaskowy 299417 289116
2 |Uszczelka tulei trzpienia 901088 901088
3 O-ring 901107 901108
4 Uchwyt: 901115 901115
5 |Naped regulacyjny rczny 901130S 901130H
6 |Regulator 901130T 901130H

(potaczenie zaciskowe)
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6. Dodatki

6.1 Budowa zaworu rownowazacego < DN 50

Numer
komponentu

Komponent

Korpus

Rozszerzenie rurowe,
zaciskowe

Uszczelka kuli

Ptytka wspierajaca
Sprezyna ptaska

Tuleja trzpienia

Trzpien

Uszczelka tulei trzpienia
Pierscien zatrzaskowy
Pierécien slizgowy
O-ring

Kula

Rura przeptywowa
Naped regulacyjny reczny
LBP O-ring

Blok pomiarowy,
niebieski

Blok pomiarowy,
czerwony

llos¢
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6.2 Budowa zaworu odcinajacego < DN 50

Numer llosé
kompo-
nentu
1 Korpus 1
2 Rozszerzenie rurowe, 2
zaciskowe
3 Kula 1
4 Uszczelka kuli 2
5 Ptytka wspierajaca 2
6 Sprezyna ptaska 2
7 Tuleja trzpienia 1
8 Trzpien 1
9 Uszczelka tulei trzpienia 1
10 Pierscien zatrzaskowy 1
11 Pierécien slizgowy 1
12 O-ring 2
13 O-ring 1
14 Uchwyt: 1
15 Pokrywa raczki 1
16 LBP O-ring 2
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6.3 Krzywe Kv dla zaworu réwnowazacego

DN 156

6 onfea 188

g enjen 188

/ enfen18s

9 enjeA 183

G enfen 108

 on[ea 188

€ an[en 198

2 onen 18g

i

|

1

100

10

(ecp)dv
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DN 20
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DN 25
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DN 32
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DN 40

6 enfeA 193

g onfea 188
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6.4 Krzywe Kv dla zaworu odcinajacego

DN 15-50, przelot zredukowany

01 1 10 100 1000
101 3 100
> S 3 S | &
) X ) ]
Q y Q' Q N4
Y N4 N4
) 4 VAR AN
10 A A A 10
T
o
=,
o
<g
1 1
01 0,1
0.1 1 10 100 Qme/h)
; I | ; |
003 028 28 28 Qlvs)

0,1 1 10 100 1000
101 100
S
o ) »\Q/ INS VAR
N \ 9
0 $ o] & &l 0
T
o
=
5
<
1 1
0,1 0,1
01 1 10 100 Q [m3/h]
0,03 0,28 2,78 27,8 Q[is]
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6.5 Wartosci Kv dla zaworu odcinajacego

Rozmiar Wartos¢ Kv
DN Przelot zredukowany Petnoprzelotowy
10 8
15 8 20
20 14 4
25 25 66
32 4 87
40 67 139
50 106

6.6 Wymiary potaczenia DN 10-50

2k-6

a #\ AVI
[
pos Iﬁ %) =)
[so NN H _ _ _ _ _
a Aa o)
S o |
~_~
DN H1 H2 H h S a b D2 D3 Kotnierz ISO 5211
(640043)

DN 15 41,4 35,2 6,4 11,6 10 13 6 50 64 FO5

DN 20 42,6 34,8 6,4 11,5 10 13 6 50 64 FO5

DN 25 41,2 33,9 6,4 11,5 10 13 6 50 64 F05

DN 32 40,8 31,9 6,4 11,5 10 13 6 50 64 FO5

DN 40 42,4 31,5 6,4 1,5 10 13 6 50 64 FO5

DN 50 43,4 35,5 6,4 1,5 10 13 6 50 64 FO5

Toler.
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6.7 Wymiary potaczenia DN 10-50 z adapterem 4k-14

4k-14

0 AN

A Aa -

iSRS

A
DN H1 H2 H S a b D2 D3 Kotnierz ISO 5211
(640043X)

DN 15 41,4 35,2 15 8 14 14 50 64 FO5
DN 20 42,6 34,8 15 8 14 14 50 64 FO5
DN 25 41,2 33,9 i5 8 14 14 50 64 FO5
DN 32 40,8 31,9 15 8 14 14 50 64 FO5
DN 40 42,4 31,5 15 8 14 14 50 64 FO5
DN 50 43,4 35,5 15 8 14 14 50 64 FO5
Toler.

6.8 Moment obrotowy DN 10-50

Rozmiar DN .

przelot zreduko- Rozmiar DN - Moment 0bro- | y1oys iasa cisnienia Uwaga:

wany petnoprzelotowy towy ) )
W celu wymiarowania

DN 15 DN 10 1 Nm ) ) )
DN 20 DN 15 2 Nm sitownika nalezy stoso-
DN 25 DN 20 4 Nm BN 40 waé moment obrotowy
DN 32 DN 25 6 Nm 20 Nm.
DN 40 DN 32 8NM |
DN 50 DN 40 12 Nm
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