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HUOM
@ Tama ohje tulee lukea huolellisesti ja sen ohjeita tulee noudattaa poralaitteen ja
poraventtiilin, asennuksen, kdytdn ja huollon yhteydessa.

Tama ohje on yleisohje, eika se kata kaikkia mahdollisia kayttotilanteita. Valmistaja antaa tarvittaessa
lisdohjeistusta poralaitteen ja poraventtiilin asennukseen, kayttdén ja kunnossapitoon liittyen. Mikali et ole
varma tuotteiden soveltuvuudesta suunniteltuun kayttétarkoitukseen, ota yhteys valmistajaan.

Vexve Oy pidattéda oikeuden tehda muutoksia tdhan ohjeeseen ilman erillista iimoitusta asiakkaalle.

Vexve Oy ei ole vastuussa vahingoista, jotka ovat aiheutuneet (tuotteen) virheellisesta kuljetuksesta,
kasittelysta, asennuksesta, kaytdsta tai kunnossapidosta. Vexve Oy ei mydskaan ole vastuussa
vahingoista, jotka ovat jarjestelméan kuulumattomien esineiden, partikkeleiden tai epapuhtauksien
aiheuttamia.

Takuu

Takuu Vexve Oy:n “Yleiset myyntiehdot” —dokumentin mukaisesti.

Takuu kattaa valmistus- ja materiaalivirheet. Takuu ei kata vaurioita, jotka ovat aiheutuneet tuotteen
virheellisesté asennuksesta, kaytosta, huollosta tai varastoinnista. Taman ohjeen ohjeita tulee noudattaa,
jotta takuu on voimassa. Takuunalaiset vialliset tuotteet on palautettava valmistajalle tutkimuksia varten.
Vasta kun tuote on todettu vialliseksi, Vexve Oy voi myontéaé hyvityksen.

Varsinaiset takuuehdot 16ytyvat Vexve Oy:n “Yleiset myyntiehdot” -dokumentista, joka on saatavilla
valmistajalta.

Varoitukset ja symbolit

Varoitusten ja symbolien huomiotta jattaminen voi johtaa vakaviin henkildvahinkoihin tai tuotevaurioihin.
Tuotteita kayttavien henkildiden tulee tuntea varoitukset ja ohjeet.

Oikeanlainen kuljetus, varastointi ja asennus seka huolellinen kayttéonotto ovat valttamattdmia
virheettéman ja vakaan toiminnan takaamiseksi. Seuraavia symboleja kdytetaan tédssa ohjeessa
huomion kiinnittdmiseksi sellaisiin toimintoihin, jotka ovat valttamattomia tuotteen oikeanlaisen kayton ja
turvallisuuden takaamiseksi.

HUOM-symbolin merkitys:

@ HUOM-symbolia kaytetaan sellaisten toimintojen yhteydessa, jotka ovat valttamattomia
tuotteen oikeanlaisen kdytén kannalta. Tamén symbolin huomiotta jattdmisella voi olla
vahingollisia seurauksia.

VAROITUS-symbolin merkitys:
A VAROITUS-symbolia kdytetaan sellaisten toimintojen yhteydessa, joiden virheellinen
suorittaminen voi johtaa henkildévahinkoihin tai tuotevaurioihin.
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1. Osalistat

11 Poralaite DN 25-100 / 287195
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Koodi

400001
400062
286152
400061
400009
400027
400028
400029
400030
400031
400032
400042
400043
400044
400045
400046

Kuvaus
Poralaitesalkku
Runkoasennelma
Tyhjennysventtiili
Kulmavaihdeasennelma
Porakone

Adapteri, DN 20-25
Adapteri, DN 32-40
Adapteri, DN 50
Adapteri, DN 65
Adapteri, DN 80
Adapteri, DN 100
Reikasaha, DN 25
Reikasaha, DN 32
Reikasaha, DN 40
Reikésaha, DN 50
Reikésaha, DN 65

Osanro
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

Kood
400047
400048
40003930
40004030
400049
400055
400075
400076
400077
400078
400050
400056*

288752
298803

Kuvaus

Reikasaha, DN 80
Reikasaha, DN 100
Istukka, DN 25-32
Istukka, DN 40-150
Kuusiokoloavain, 6.5 mm
Kuusiokoloavain, 4 mm
Hylsy, 6k-9

Hylsy, 6k-10

Hylsy, 6k-15

Hylsy, 6k-19
Haka-avain, 80-90 mm
Tiivistesarja
Tyhjennysventtiilin letku
Kahva, 2", DN 25-150

Tarra
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1.2 Poralaitteen laajennusosa DN 125-150 / 287195L

‘ Koodi Kuvaus ‘
‘ 400065 2kpl O-rengas, D139.07 x 5.33 FPM DN 125/150 adapteri ‘
| 400073 Adapteri DN 125 |
| 400074 Adapteri DN 150 |
| 400069 Reikasaha DN 125 TA, DN 150 SA |

1.3 Poralaitteen korjaussarja 400056

Koodi Kuvaus

400033 O-rengas, D33 x 3 FPM for DN 20-25 adapteri
400034 O-rengas, D47 x 3 FPM for DN 32-40 adapteri
400035 O-rengas, D58 x 5 FPM for DN 50 adapteri

400036 O-rengas, D75 x 5 FPM for DN 65 adapteri

400037 O-rengas, D88 x 5 FPM for DN 80 adapteri

400038 O-rengas, D113.67 x 5.33 FPM for DN 100 adapteri
400026 O-rengas, D60 x 5 FPM

400022 Akselitiiviste, D20/30 x 7
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14

Rajaytyskuva DN 50-150

DN 50-150

DN 50
DN 65
DN 80
DN 100

DN 125-150 400069

Eﬂ—ﬁﬂ

Kulmavaihdeasennelma 400061

Laakerikuula 400014

Liukulaakeri
Akselitiiviste D20/30 x 7
Suojarengas
Pidatinrengas A36 x1.5
O-rengas D60 x 5 FPM

@

400045
400046
400047,
400048

==

==

400021
400022
400023
400024
400026

Istukka
400240

f
|

Il
[

299421

/

400200

291911
400011
400012
400013
400015

400016
400017
400018
400019
400020
268153

Keskitpora

@/40004908

Pidatinrengas A20 x 1.0

Kara, vakio

Pidatinrengas A28 x 1.5
Lukitusrengas 38/28 x 5
Kuulalukituspuristinvaippa
Jousi D30.5
Pid&tinrengas A28 x 1.5

Pidatinrengas A55 x 2
Urakuulalaakeri 6006 ZR
Pidatinrengas A30 x 1.5
Runko |

Runko Il
Tyhennysventtiili

Adapterit

400074

O-renkaat
400035
400036
400037
400038
400065
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2. \/almistelut

2.1 Putken ja venttiilin valmistelu

Maérité litdnnan tarkka paikka runkoputkelle ja valmistele runkoputki venttiilin hitsausta varten. Tarkista
litoksen sijainti runkoputkelle huomioiden hitsaussauman sijainti runkoputkella (kierresaumaputket:
valtettava venttiilin asentamista pituussauman paalle). Hitsaukseen suositellaan MAG- tai
puikkohitsausmenetelmaa.

Poraventtiilin hitsauspéa tulee muotoilla runkoputken séateen R mukaan (kuva 1) seka viistdd muotoiltu
hitsauspaa hyvan lapihitsautumisen vaatimalla tavalla huomioiden annetut asennusmitat.

Hitsaaja on vastuussa siita, etté litos tayttaa paikallisen lainsdadannon mitta- ja lujuusvaatimukset.
Tarvittaessa liitos tulee vahvistaa kauluksella. Laatuvaatimus ISO 5817 luokka C.

HUOM:

Kuva 1.
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Venttiili voidaan hitsata O — 360° kulmassa runkoputkelle (kuva 2) ja venttiilin on oltava kohtisuorassa
runkoputken pituuskeskilinjaan nahden (kuva 3).

HUOM:
Hitsauksen jélkeen asennuksen tiiviys tulee tarkastaa esimerkiksi ponnistamalla liitos
paineilmalla poralaitteen tyhjennysventtiilin kautta.
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2.2 Poralaitteen valmistelu

Valitse poraventtiilin DN-kokoa vastaava reikdsaha ja télle vastaava istukka sekéa DN-kokoa vastaava adap-
teri. Asenna ensin adapteri poralaitteelle ja tdman jélkeen istukkapaketti (istukka + keskidpora + reikésaha)

poralaitteen akselille.

Tarkista, etta runko-osan (Frame 1) reuna on runko-osalla (Frame 2) olevan uran (Marking groove) koh-
dalla. Talléin poralaitteen teré on taysin vetaytyneena. Teran syottda ei saa missdan tapauksessa avata

enempaa poralaitteen ollessa paineellisena.

Tarkista, etta venttiili on taysin AUKI. Taman jalkeen asenna poralaite osineen poraventtiilille.

Marking groove “max”
in the threads

Frame 1

Max. opening groove

Frame 2

Kuva 4.

WWwWWw.vexve.com




Asenna tyhjennysventtiili letkuineen runko-osalle Il ja sulje
tyhjennysventtiili.

[ —

ﬂ

Ennen porauksen alkua:

+ Tarkista poraventtiilin sulkumahdollisuus: Avaa
poralaitteen akselin lukitus ja veda akselia
mahdollisimman paljon ulos (reikdsaha tai istukka

1)
\I/
w

menee laitteen sisdlla olevaa akselivarmistimen =N

suojarengasta vasten), minka jalkeen sulje ja avaa I

venttiili sulkumahdollisuuden toteamiseksi. =
=

Varmista, etté reiksaha liukuu moitteettomasti
poraventtiilin pallon l&pi: Varmista, etta poraventtiili
on taysin auki, avaa poralaitteen akselin lukitus ja
tydnna akselia mahdollisimman paljon siséan samalla

varmistaen, etté kuppitera kulkee moitteettomasti H H
poraventtiilin lavitse.

Aseta poralaite oikealle, poraventtiilin kokoa
vastaavalle lukitusuralle, uria on kolme (3) kappaletta l
(kuva 5) ja lukitse akseli valitulle uralle.

3. Poraaminen Kuva 5.

3.1 Ennen porausta tarkistettavat asiat

porakoneen pydrimissuunnan oltava mydtapaivaan
porakoneessa ei saa olla ISKU p&alla missaan tapauksessa
valitse vaihdenopeus: |- tai ll-asento (kuva 6)

aseta nopeus asteikolta A - F (kuva 7)

Kuva 6. Kuva .
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3.2 Poraaminen

Porauksen alussa eli keskidporauksen aikana kdyté suuria kierroksia: 460 r/min (6,5 mm keskipora),
ll-asento ja F-asteikko. Suorita poran sydtté mahdollisimman tasaisesti ja rauhallisesti. Porauksen aikana
voit pitda tyhjennysventtiilida avoinna porauslastujen poistamiseksi poralaitteesta.

Keskidporan mentyé lapi, lopeta sy6ttd ja poraus seka sulje tyhjennysventtiili. Taman jalkeen vahenna
kierrokset reikdsahan porausta varten annetulle kierrosnopeudelle.

Suorita varsinainen poraus kuten keskidporauskin: reikdsahan sy6tté mahdollisimman rauhallisesti ja
tasaisesti. Porauksen aikana voit pitéda tyhjennysventtiilié auki; sulje venttiili porauksen jalkeen.

Taman jalkeen vapauta karan lukitus ja veda kara aariasentoon ulos (paineen vaikutuksesta kara tulee
itsestaan ylos), minka jalkeen sulje poraventtiili. Avaa poralaitteen tyhjennysventtiili paastadksesi paine
pois poralaitteesta.

VAROITUS! Ennen kuin vapautat karan lukitusmekanismin, siirré paasi sivuun karan
paasté valttddksesi iskun. Paineen vaikutuksesta kara liukuu nopeasti yl&s.

@ HUOMI! Ennen poralaitteen irrotusta poraventtiilistd, on ehdottomasti varmistettava etta

poraventtiili on taysin sulkuasennossa. Poraventtiilin tulee olla merkityssa sulkuasennossa
ja venttiilin sulkutiiviys pitdd varmistaa tyhjennysventtiilin ollessa auki asennossa, jolloin
havaittavaa vuotoa ei saa esiintyd. Nain varmistetaan venttiilin tiiviys.

Pura poralaite: irrota ensin tyhjennysventtiili ja sen jalkeen koko poralaite (sis. adapterin) poraventtiilista,
taman jalkeen pura poralaite painvastaisessa jarjestyksessa kuin olit koonnut sen.

Haaroituksen kayttdonoton jalkeen erityisesti eristettavan venttiilin kara tulee tulpata hitsaamalla.
1. Ennen hitsausta poista tulppa ja tiiviste.
Varmista, ett& venttiili on auki-asennossa.

Laita tulppa takaisin paikalleen iiman teflon-tiivistetta ja varmista, etta tulpan ja karaholkin valiin jaa
noin 1 mm rako.

4.  Hitsaa tulppa kiinni karaholkkiin.
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3.3 Porakoneen tekniset vaatimukset

Suosittelemme seuraavia porakonevaihtoehtoja:
Milwaukee PD2E 24RS

* AEG SB2E 1200 RST

Muita porakoneita (tyyppi, merkki) kaytettdessa porakoneen tulee tayttaa seuraavat vaatimukset:
ottoteho vah. 1000 W
pyorimisnopeus |-vaihde: - 0 - 1000 r/min, ll-vaihde: O - 3000 r/min.
nopeudensaatdmahdollisuus reikésahoille annettujen nopeuksien valitsemiseksi

kiristyskaulan @ 43 mm

HUOM: Muissa mahdollisissa porakonevalinnoissa ota yhteys valmistajaan varmistaaksesi
sopivuuden paikallaanhaaroitukseen.
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L. Asennusmitat ja kierroslukuasetukset

4.1 DN 25, tdysaukkoinen
Lukitusura nro 1l Reikdsaha @ 24 mm
Runkolinjan | B A o] c
koko L-mitta: 209
+0 =
DN 32 20 29 105
_5 A
+0
DN 40 20 | 100 105
-10
B
DN 50 20 101 0 105
10
DN 65 20 102 % 0s . }%
10
DN 80 20 102 0 105
10
DN 100 20 103 0 105
-10
DN 125 20 103 0 105
10
DN 150 20 | 103 +1OO 105
+0
DN = 200 20 | Lo 108

Keskidteran nopeus 460 r/min, ll-nopeus, F-asento
Kuppiteran nopeus: 370 r/min, ll-nopeus, D-asento

o > 5@%@ =
v /)

DN 32 -linjaan porattaessa sy6tto tulee lopettaa 10 mm ennen maksimisyottdpituutta, muissa
kokoluokissa voidaan kayttaa maksimisyottopituutta.

A-mitat patevat seka Lenox- ettéd Sandvik-reikésahalle.
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4.2 DN 32, tausaukkoinen

Lukitusuranrol Reikasaha @ 30 mm
Runkolinjan | B A ¢ ‘ c
koko L-mitta: 209 ‘

DN 40 20 |8 *2 93 |
-0 | ]
A
DN 50 20 |8 'O 93 ‘
-10
+0 B
DN 65 20 | 89 93
-10
DN 80 20 |9 *° 93
10 = I
+0
DN 100 20 | o 93
10
DN 125 20 |91 *O 93
10
DN 150 20 |92 *O 93
10
DN 200 20 |92 *° 93
-10
DN 300 20 |92 O 93
10
DN 400 20 |92 O 93
-10
DN =500 20 | 93 +1OO 93

Keskidteran nopeus 460 r/min, ll-nopeus, F-asento
Kuppiteran nopeus: 285 r/min, ll-nopeus, C1-asento

DN 40 -linjaan porattaessa sy6tto tulee lopettaa 10 mm ennen maksimisyottdpituutta ja DN 50 —linjaan
15 mm ennen maksimisydttdpituutta. Muissa kokoluokissa voidaan kayttéd maksimisyéttépituutta.

A-mitat patevat seka Lenox- etté Sandvik-reikésahalle.
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4.3 DN 40, taysaukkoinen

Lukitusura nro 2 Reikasaha @ 38 mm
Runkolinjan | B A o] ‘ c
koko L-mitta: 228 ‘

DN 50 20 |90 C |11 |
-10 | =1
A
DN 65 20 9 0 ‘
-10
+0
DN 80 20 |94 111
-10 B
+0
DN 100 20 |95 111
-10
== -
DN 125 20 9 O | 111
10
DN 150 20 9 O |11
10
DN 200 20 |97 0 |11
10
DN =300 20 | 98 :OO 111

Keskidteran nopeus 460 r/min, ll-nopeus, F-asento
Kuppiteran Nopeus: 230 r/min, ll-nopeus, B1-asento

fZEN
L )y

A 20
"

Kokoluokissa DN =100 suositellaan kaytettavan asennusmittana A’ = A—- 10 mm.
Nain varmistetaan porauksen l&pimeneminen paksummilla seindmavahvuuksilla.

A-mitat patevat Lenox-reikdsahalle. Sandvik-reikdsahoja kaytettdessa vahenna A-mitoista 10 mm.
Nain varmistat porauksen lapimenon. (Sandvikin @ 38 reikdsaha on
10 mm matalampi kuin vastaava Lenox-reikasaha).
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L4 L4 DN 50, taysaukkoinen

Lukitusura nro 2 Reikasaha @ 48 mm
Runkolinjan | B A ¢ c
koko L-mitta: 260 ‘

+0 i
DN 65 20 120 7 131 ‘
. | |
A
DN 80 o0 121 0 s
10
+0
DN 100 20 | 124 131
10 B
+0
DN 125 20 126 || 181 T
= 1
DN 150 20 127 0 e }%&
10
DN 200 20 128 0 3
10
DN 300 20 | 129 :OO 131
DN 400 20 129 _+1OO 131
DN >500 20 | 131 +1OO 131

Keskidteran nopeus 460 r/min, ll-nopeus, F-asento
Kuppiteran nopeus: 180 r/min, I-nopeus, E-asento

DN 65 —linjaan porattaessa sy6tto tulee lopettaa 10 mm
maksimisyottopituudesta. Muissa kokoluokissa voidaan kayttéa
maksimisyottopituutta.

A-mitat patevat seka Lenox- ettéd Sandvik-reikésahalle.
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4.5 DN 65, taysaukkoinen

Lukitusura nro 2 Reikasaha @ 64 mm
Runkolinjan | B A ¢ ‘ c
koko L-mitta: 280 ‘

+2 i
DN 80 20 111 140 ‘
0 | =]
A
DN 100 20 116 *02 140 ‘
DN 125 20 118 2 140
0 B

DN 150 20 | 120 +02 140 T

Keskidteran nopeus 460 r/min, ll-nopeus, F-asento
Kuppiteran nopeus: 135 r/min, I-nopeus, C-asento

A-mitat patevat seka Lenox- ettd Sandvik-reikasahalle.
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DN 200 20 122 5 140
0

DN 300 20 124 5 140
0

DN 400 20 125 5 140
0

DN 500 20 126 5 140
0

DN 600 20 126 140
0

DN =800 20 126 140




4.6 DN 80, taysaukkoinen

Lukitusura nro 3 Reikasaha @ 76 mm
Runkolinjan | B A ¢ c
koko L-mitta: 312 ‘

0
DN 100 20 |73 . 204 | ‘
0 A
DN 125 20 77 204
DN 150 20 180 ° 204
-5 B
0
DN 200 20 183 204 T
0 =
DN 250 20 185 204
0
DN 300 20 18 204
0
DN 400 20 186 204
0
DN 500 20 187 204
0
DN 600 20 188 154
0
DN =800 20 188 154

Keskidteran nopeus 460 r/min, ll-nopeus, F-asento
Kuppiteran nopeus: 115 r/min, I-nopeus, B-asento

A-mitat patevat sekd Lenox- ettd Sandvik-reikésahalle.

Jotta voidaan saavuttaa riittava pituus (C=204 mm), on valttamatonta hitsata 50
mm jatkeputki hitsaussauman jatkeeksi.
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4.7 DN 100, tayaukkoinen

Lukitusura nro 3 Reikasaha @ 95 mm
Vanha rakenne Uusi rakenne c
H2/23 —>
Runkolinjan B A C A C ‘
koko L-mitta: 349 L-mitta 349 ‘ e
A
DN 125 20 | 131 82 157 | 140 82 165
DN 150 20 136 2 157 146 2 165
0 0 B
+0 +0
DN 200 20 41 T st st e T
—_
DN 250 20 | 144 f 157 | 154 +20 165 }%
DN 300 20 | 147 +50 157 | 156 +50 165
DN 400 20 | 148 f 157 | 158 f 165
DN 500 20 | 150 *50 157 | 159 f 165
DN 600 20 | 150 +5O 157 | 160 f 165
DN >800 20 | 152 +50 157 | 165 +5O 165

Keskidteran nopeus 460 r/min, Il-nopeus, F-asento
Kuppiteran nopeus: 90 r/min, I-nopeus, A-asento

A-mitat patevat seka Lenox- ettéd Sandvik-reikésahalle.
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4 8 DN 125, taysaukkoinen / DN 150, supistettuaukkoinen

(vaatii laajennusosan 287195L)

Lukitusura nro 3 Reikésaha @ 121 mm
Vanha rakenne Uusi rakenne Uusi rakenne ‘ c
DN 125 TA/150 SA DN 125 TA DN 150 SA
H2/23 —> ‘
Runko- B | A C A cC | A c | | ek
linjan koko L-mitta: 365 L-mitta: 385 L-mitta: 385 ‘ A
+0 +0 +0
DN 200 20 158 10 175 165 10 189,56 | 165 10 175
+0 +0 +0 B
DN 250 20 158 10 175 171 10 189,65 | 171 10 175 T
+0 +0 +0
DN 300 20 161 175 174 189,56 | 174 175
-10 -10 ’ -10 = }%
+0 +0 +0
DN 400 20 165 10 175 178 10 189,56 | 178 10 175
+0 +0 +0
DN 500 20 165 10 175 180 10 189,5 | 180 10 175
+0 +0 +0
DN 2! 1 17 182 1 182 17
600 0 68 10 5 8 10 89,5 8 10 5
+0 +0 +0
DN > 2 17! 17 184 1 184 17
=800 0 0 10 5 8 10 89,5 8 10 5)

Keskidteran nopeus 460 r/min, ll-nopeus, F-asento
Kuppiteran nopeus: 75-90 r/min, I-nopeus, A-asento

A-mitat patevat seka Lenox- ettéd Sandvik-reikésahoaille.
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5. Laipalliset poraventtiilit:
DN 150 TA ja DN 200 SA

Vexven standardia poralaitetta voidaan kayttaa myods téysaukkoisen DN 150 poraventtiilin poraamiseen.

Seuraavat asiat on otettava huomioon porausta suoritettaessa:

* Tarvitaan pidempi kara (+200 mm)

Reikasahan halkaisija on oltava 146 mm ja on kaytettava 8 mm keskidporaa. Huom! Keskioteran
nopeus 200 r/min, ll-nopeus, A-asento

Standardin adapterin sijasta, poralaite ja venttiilit on varustettu 2 kpl PN 25 laipalla, tiivisteilla seka
pulteilla/muttereilla. Laippa voidaan purkaa mydhemmin.

 Venttiilin kara on 6k 32 mm
Osien numerot ovat:
- Pidempi kara (tuotenro 400210) ja istukka (tuotenro 400240)
- Reikdsaha 146 mm (tuotenro 400072)

- Laipallinen adapteri TA DN 150 (tuotenro 400066) ja laipallinen adapteri
DN 200 SA (tuotenro 400067)
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5.1 Laipallinen DN 150, taysaukkoinen

(vaatii laajennusosan)

Lukitusura nro 2 Reikdsaha @ 146 mm
Runkolinjan B A (¢}
koko L-mitta
+0
DN 200 20 230 10 265
+0
DN 250 20 240 10 265
+0
DN 300 20 245 10 265
B
DN 400 20 250 :OO 265
Keskidteran nopeus 200 r/min, ll-nopeus, A-asento E}%
Kuppiteran nopeus: 75-90 r/min,l-nopeus, A-asento

A-mitat patevat seké Lenox- ettd Sandvik-reikasahoille.
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5.2 Laipallinen DN 200, supistettuaukkoinen

(vaatii laajennusosan)

Lukitusura nro 2 Reikésaha @ 146 mm

Runkolinjan B A o] \
koko L-mitta

+0
DN 250 20 240 10 265 /A |

DN 300 20 | 245 :OO 265 A
DN 400 20 250 *0 | 265
-10 B

0
DN =500 20 255 _+1 o | 265
E7 %

Keskidteran nopeus 200 r/min, ll-nopeus, A-asento
Kuppiteran nopeus: 75-90 r/min, I-nopeus, A-asento

A-mitat patevat seka Lenox- ettd Sandvik-reikésahoille.
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6. Poralaitteen puhdistaminen

Poralaitteen puhdistus on tarkeé osa laitteen yllapitoa. Poralaite tulee puhdistaa jokaisen
kayttdkerran jalkeen.

Puhdista poralaite seuraavalla tavalla:

Tayta kannu puhtaalla vedella.

2. Huuhdo poralaitteen runkoasennelma kaatamalla vetta sen sisdan. Porauksen yhteydessa irroneet
metallilastut ja lika tulee huuhtoa laitteen sisalta.

Huuhdo laite my6s kaatamalla vetta tyhennysventtiilin 1&pi.
Tarkista, etté poralaitteen sisélle ei jaa metallilastuja.

Kuivaa poralaite ennen sailytyslaatikkoon laittamista.
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/. Tarkistuslista poralaitteelle

10.

11.

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.

21.

Lue aina k&yttdohje ennen porausta.
Maarita litannan tarkka paikka runkoputkessa ja valmistele putki hitsausta varten.

Tarkista poraventtiili visuaalisesti varmistuaksesi siité, etta se ei ole vahingoittunut ja tarkista myos
sen toiminta. Jata poraventtiili kokonaan auki.

Valmistele runkoputkea vastaava pyoristys ja hitsipaa poraventtiilin.

Hitsaa poraventtiili runkoputkeen kohtisuorasti runkoputken pituuskeskilinjaan néhden. Kayta
vahvistukseen kaulusta, mikali paikalliset vaatimukset sitd edellyttavat.

Aseta (poraventtiilid vastaavan kokoluokan) adapteri venttiiliin ja kiristéa se.
Aseta (poraventtiilia vastaavan kokoluokan) reikésaha, istukka ja keskitpora poralaitteen akselille.

Tarkista, ettd runko-osan 1 reuna on runko-osan 2 kierteen kohdalla olevan uran tasalla
varmistuaksesi siita, ettd poralaite on maksimisyéttdpituudessaan. HUOM! Tama pituus ei saa
koskaan ylittya, kun laitteen sisélla on painetta.

Varmista, etta poraventtiili on kokonaan auki ja asenna poralaitekokonaisuus poraventtiiliin, kirista se
haka-avaimella.

Kokeile, etta reikdsaha mahtuu liukumaan poraventtiilin lapi. HUOM! Tassé vaiheessa poraventtiilin
hitsisauma voidaan testata paineilmalla tyhjennysventtiilin kautta.

Sulje tyhjennysventtiili, liu’uta karaa niin pitkélle ulos kuin mahdollista ja tarkista, etté poraventtiili on
mahdollista sulkea. Jatéa poraventtiili auki-asentoon.

Lukitse kara sopivalle lukitusuralle kdyttéohjeen mukaisesti.

Avaa tyhjennysventtiili ja aloita keskidporaus kayttaen oikeaa nopeutta: 6mm keskittera 460 r/min,
lI-nopeus, F-asento. 8mm keskitterad 200 r/min, ll-nopeus, A-asento. HUOM! Py&rimissuunnan on
oltava myo6tépaivaan ja isku ei saa koskaan olla paalla porakoneessa.

Syota keskidporaa tasaisesti. Keskidporan mentya lapi, sulje tyhjennysventtiili.

Muuta nopeusasetuksia kayttdohjeen mukaisesti (esim. DN25 = asento 2 ja asteikko D).
Avaa tyhjennysventtiili ja jatka porausta.

Syota reikésahaa tasaisesti. Reikdsahan mentya lapi, suljie tyhjennysventtiili.

Vapauta karan lukitusmekanismi ja liu’uta kara niin pitkéalle ulos kuin mahdollista. HUOM!
Poraventtiilissa olevan paineen vuoksi kara liukuu ulos lahes itsestaan.

Sulje poraventtiili.

Avaa tyhjennysventtiili ja vapauta paine poraventtiilin sisaltéd. Tama myds varmistaa, etté poraventtiili
on tiivis.

Poraus on valmis ja poralaitteen voi purkaa irrottamalla ensin tyhjennysventtiilin poralaitteesta, sitten
laitteen poraventtiilisté ja lopuksi laitteen porakoneesta.
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8. Osalista poralaitteelle DN 20-32 / 287194

18)(9 (8 (14 (15)(19)

Osanro

© 0 N O o M~ W N

-
o

Koodi

400101
400054
400109
400171
400042
400043
400026
400027
400162
400050

Kuvaus

Poralaatikko
Kuusiokoloavain 3 mm
Porakone BOSCH
Reikasaha DN 20
Reikasaha DN 25
Reikasaha DN 32
O-rengas D60x5 FPM
Adapteri DN 25
Runkoasennelma

Haka-avain 80-90 mm

Osanro
11
12
13
14
15
16
17
18
19

Koodi

400025
400033
400049
400028
288752
400076
400075
400034
400156

Kuvaus
Tyhjennysletkuasennelma
O-rengas D 33x3 FPM
Keskiépora D 6.5
Adapteri DN 32-40
Poraventtiilin kahva
Hylsyavain 6k-10
Hylsyavain 6k-9
O-rengas D 47x3 FPM

Varaosasetti
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