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1. Bendroji informacija
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PASTABA.
@ Montuojant, eksploatuojant ir (arba) atliekant sklendés (taip pat ir jos pavaros ar

reduktoriaus) technine prieziura, butina skaityti §j vadova ir laikytis jo instrukciju.

Sios instrukcijos yra bendrojo pobiidzio, jos neapima visy galimy eksploatavimo atvejy. Konkretesniy
rekomendacijy deél sklendés montavimo, eksploatavimo ir techninés priezidros arba del jos tinkamumo
numatytajai paskirciai kreipkités j gamintoja.

Vexve Oy“ pasilieka teise Sias instrukcijas keisti.
Vexve Oy“ néra atsakinga uz zalg, kuri kilo netinkamai gabenant, tvarkant, montuojant, eksploatuojant ar
atliekant technine priezitra. Be to, ,Vexve Oy* neatsako uz pasaliniy objekty ar neSvarumy sukelta Zala.

Garantija

Taikoma garantija pagal ,Vexve Oy“ Bendrasias pardavimo nuostatas ir salygas.

Garantija galioja gamybos ir medziagy trukumams. Garantija negalioja zalai, kuria sukeélé netinkamas
sumontavimas, eksploatavimas, techniné prieZilira arba sandéliavimas, t. y. garantija galios tik laikantis
Siy instrukcijy. ,Vexve Oy reikalauja, kad visus trukumy turin€ius gaminius, kuriems galioja garantija,
grazintumeéte j gamykla patikrinti. Tik nustaciusi, kad gaminys yra sugedes, ,Vexve Oy* gales iSmoketi
kompensacija.

I§samiy garantiniy nuostaty rasite ,Vexve Oy* Bendrosiose pardavimo nuostatose ir salygose. Dokumenta
galite gauti i$ gamintojo.

[spéjimai ir simboliai
Nesilaikant jspéjimy ir simboliy galima sunkiai susizaloti arba sugadinti jranga. Jranga jgalioti naudoti
asmenys turi blti susipaZine su jspejimais ir instrukcijomis.

Stabiliam eksploatavimui be trikdziy uztikrinti labai svarbu, kad gaminys bty tinkamai transportuojamas,
laikomas ir montuojamas.

Siame vadove yra naudojami simboliai, kuriais siekiama atkreipti démes;j j veiksmus, batinus tinkamam
prietaiso veikimui ir saugai uztikrinti.

Simbolio reik§mé: PASTABA
@ Simbolis PASTABA yra naudojamas veiksmams ir funkcijoms, kurios yra svarbios tinkamam

prietaiso naudojimui uztikrinti. Sio simbolio nepaisymas gali turéti zalingy pasekmiy.

Simbolio reikémé: |SPEJIMAS
A Simbolis JSPEJIMAS yra naudojamas veiksmams ir funkcijoms, kurios, jei bus atliktos

netinkamai, gali lemti suzalojima arba jrangos sugadinima.

© 2020 Vexve Oy / All product names, trademarks and registered trademarks are property of Vexve Oy.
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1. Bendroji informacija

Lexve Oy* visiSkai suvirinta plieniné rutuliné
sklendé (mélynos spalvos) yra skirta Svarioms
terpems ir turéty bdti naudojama rajono Sildymo
ir vésinimo vamzdynuose. Be to, plienine rutuling
sklende galima naudoti Sildymo ir vésinimo
sistemose bei sistemose, kuriy vandenyje

néra deguonies. ,Vexve Oy plienine rutuling
sklende taip pat tinka naudoti naftos vamzdyny
sistemoms.

LWexve Oy" plienine rutuling sklende galima
naudoti esant Siam temperattros ir slégio
diapazonui. Atkreipkite démesj, kad didziausia
leidZiama darbinj slégj lemia darbiné
temperatura.

PN 40
3,
2 PN 25
1,
T T T T T T T T T T
30 0 +50  +100 +150  +200°C 0 +30 60 90 120 150 180 210°C
1 grafikas. 2 grafikas.
Slegio ir temperaturos grafikas. Slégio ir temperattros grafikas.
DN 10-600 sumazinto pralaidumo DN 600-800 pilno pralaidumo

PASTABA.

Kai sklende ketinate naudoti kitai terpei arba pritaikymo sriciai, kreipkités j ,Vexve*, kad

Siame vadove pateikiama informacija taikoma sumazinto pralaidumo rutulinems
sklendems. Vadova taip pat galima naudoti kaip pilno pralaidumo rutulinés sklendés
naudotojo vadova. TaCiau reikia atkreipti démesj, kad pilno pralaidumo rutulinei sklendei
yra taikomos vienu dydziu didesnio sumazinto pralaidumo rutulinés sklendés naudotojo
instrukcijos. Pavyzdziui, DN 200 pilno pralaidumo rutulinei sklendei galioja DN 250

PASTABA.

Lexve Oy plieniniy rutuliniy sklendziy daliy sarasai yra pateikti 7.1. ir 7.2. prieduose.

ISsamios techninés informacijos, jskaitant matmenis ir svorius, sukimo momentus,
Kv vertes ir pan., rasite svetainéje www.vexve.com.
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2. Sklendeés identifikacija

Identifikacijos lentelé yra pritvirtinta prie sklendés korpuso. Joje pateikiama tokia informacija:

1. Sklendés DN skersmuo
(1)—DNS0___PN40——(5) 2. Slgio Klasé
@—_.—~ Material: 1.0345 3. Sklendés korpuso medziaga
T max: 200 °C v . L _
4, DidZiausia leistinoji temperattra
@/ Product no: 100050 ,4/@ 5 Gamino numors
@// LVI-no: 3755802
RSK-no: 4500523 6 Suomijos HVAC sistemos
@/ identifikacijos kodas
{ € H [ 7. Svedijos HVAC sistemos
0496 identifikacijos kodas
< : > L < > 8. Notifikuotosios institucijos
1 1
@‘ TRADEMARK /@ CE Zenklas ir numeris
0315
www.vexve.com— | 9.  Eurazijos atitikties sertifikatas
10.  Svedigkas sklendés sertifikavimas
1 pav. Identifikacijos lentelé. 11, Prekiy zenklas

12.  Pagaminimo data

13.  Gamintojo interneto svetainé
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3. ISkrovimas ir sandeliavimas

Patikrinkite, ar gavote visg uzsakyta turinj.
Patikrinkite, ar transportuojant nebuvo pazeista
sklendé ir susijusi jranga.

Prie§ montavima pasirtipinkite sklendes
sandéliavimu — rekomenduojame sandéliuoti
gerai vedinamoje, sausoje vietoje, ant lentynos
ar mediniy groteliy, kad ji buty apsaugota nuo
kylanCios drégmes.

Pries sandéliavima apsaugokite nepridengto
metalo pavirsius, veleno dalis ir flanSy pavirsius —
padenkite juos antikorozine priemone.

| montavimo vieta sklende transportuokite tvirtoje
pakuoteje. |ki montavimo pradzios nenuimkite
antgaliy apsaugy. Apsaugokite sklende nuo
smélio, dulkiy ir kity neSvarumy.

Didelio skersmens sklendéms kelti naudokite
kelimo virves. Draudziama kelti sklende uz jos
pavaros arba koto (zr. 2 ir 3 pav.).

Pristatyta sklendé yra atidarytoje padétyje.
Sandéliuojama sklendé turi taip pat bati
atidarytoje padétyje.

ligiausias rekomenduojamas sandéliavimo laikas
yra dveji metai. Sklende sandéliuojant ilgiau kaip
dvejus metus, ja reikia kasmet atidaryti /uzdaryti
ir iSvalyti.

Pakuoté

Vexve Oy“ gaminiai transportuojant yra
apsaugoti supakavus | specialig pakuote.
Pakuote sudaro aplinkai nekenksmingos
medziagos, kurias paprasta rusiuoti ir perdirbti.

Rekomenduojama perdirbti pakuotés medziagas
tam skirtuose atlieky surinkimo punktuose.

Naudojamos Sios pakavimo medziagos: medis,
kartonas, popierius ir polietileno lakstai.

Perdirbimas ir Salinimas

Beveik visos sklendés dalys yra pagamintos is
perdirbamy medziagy. Ant daugelio daliy yra
pazymétas medziagos tipas. Atskiras perdirbimo
ir Salinimo instrukcijas galima gauti i§ gamintojo.
Be to, uz mokestj galite grazinti sklende
gamintojui, kad jis pasirtpinty jos perdirbimu ir
Salinimu.
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L. Sklendes sumontavimas

|SPEJIMAS.
A Netinkamai sumontavus galima patirti sunkiy suzalojimy, taip pat gali bati sugadinta

jranga arba ji gali sugesti. Todél montuojant sklende butina kruopsc¢iai laikytis Siy
instrukcijy.

Sios bendrosios instrukcijos neapima visy galimy eksploatavimo atvejy. Konkretesniy
rekomendacijy dél sklendés naudojimo arba dél jos tinkamumo numatytajai paskirciai
kreipkités | gamintoja.

lki montavimo pradzios nenuimkite antgaliy apsaugu. Apsaugokite sklende nuo smélio, dulkiy ir kity
nesvarumy.

* Jei sklendé buvo pristatyta su sumontuota pavara, montuodami pavaros nenuimkite.
Dél netinkamai pakartotinai sumontuotos pavaros arba netinkamo reguliavimo kyla sugadinimo ir
nuotékio pavojus.
Prie§ montavima vamzdyne bandydami sklende bikite labai atsargus.

Nekelkite sklendés uzkabine uz reduktoriaus , ar pavaros. Jei ant sklendés yra jtaisytos keliamosios
aseles, kelkite uz jy (3 pav.). Numetus arba netinkamai keliant sklende galima susizaloti arba sugadinti
jranga.

Naudokite viena i$ leistiny kélimo bldy, parodyty 2 ir 3 pav.

Prie$ montavima

Nuimkite antgaliy apsaugas ir patikrinkite, ar sklendés vidus yra Svarus.

PASTABA.
@ Sklendés rekomenduojama montavimo padétis — velenas turi bti vertikalioje arba

horizontalioje padétyje.

|SPEJIMAS.
A Prie§ montavima kruop$¢iai iSvalykite vamzdyna ir sklende, kadangi suvirinimo nuolauzos

ar kiti neSvarumai sklende gali pazeisti.
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L4.1. Sklendeés su privirinamais antgaliais montavimas

L4.1.1. Plieninés rutulinés sklendés < DN 300 sumazinto pralaidumo

Rekomenduojamas suvirinimo metodas

- rankinis metalo lankinis suvirinimas.
Rekomenduojamas suvirinimo strypas — ESAB
OK 48.00 arba jam tapatus (standartas: EN ISO
2560-A; klasifikacija: E 42 4 B 42 H5).

Sklendes, kuriy skersmuo DN 125 ir daugiau,
reikia privirinti prie vamzdyno elektra.

Suvirinimas

Neperkaitinkite sklendés. Suvirinimo metu
naudokite vésinima. Naudokite drégna audinj,
kad apsaugotumete sklendés vietg nuo
pernelyg aukstos temperaturos suvirinimo metu.
Suvirintojas turi buti tinkamos kvalifikacijos tokio
tipo suvirinimo procedtroms atlikti.

Sklende reikia prijungti prie vamzdyno naudojant
taskinio suvirinimo metoda, 4-8 siulemis, kurios
pakaitomis suvirinamos priesingose sklendes
pusése.

Atliekant suvirinimo darbus, prie sklendés
korpuso atvamzdzio , arba prie vamzdzio reikia
prijungti jzeminima. |zeminimo kabelj junkite prie
atvamzdzio, suvirinimo sitilés puséje. Antraip
srové gali pazeisti sklendés sandariklj. Niekada
nejunkite jZeminimo prie sklendés koto , prie Top
flanSo , prie pavaros ar reduktoriaus , ar prie ju
Sturvaly.

Kai sklendé montuojama horizontalioje
padetyje:

Atliekant sklendés virinimo darbus, ji turi bati
atidarytoje padétyje, kad rutulio pavirSius buty
apsaugotas nuo suvirinimo teraly (zr. 4.4. pav.).

Kai sklendé montuojama vertikalioje
padetyje:

Virinant virSutine sitle, sklendé turi bUti atidaryta,
kad rutulio pavirSius buty apsaugotas nuo
suvirinimo tersaly

(zr. 4.1. pav.).

Virinant apatine sitle, sklendé turi buti uzdaryta,
kad neperkaisty (zr. 4.3. pav.).
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4.1. pav. 4.2, pav. 4.3. pav.

4.1. pav. Vertikali padétis
Virinant virSuting sitle, sklendé turi buti
atidarytoje padétyje.

4.2. pav. Vertikali padétis

Virinant virSutine sitle, kai apatine sklendes dalis
yra veikiama slégio, sklende turi bati uzdarytoje
padetyje. Apsaugokite rutulj ir sandariklj prie
rutulio bent 40 mm vandens sluoksniu.

4.3. pav. Vertikali padétis

Virinant apatine sitle, sklendé turi buti uzdarytoje
padétyje.

4.4, pav. Horizontali padétis

Sklende turi buti atidarytoje padétyje.

Pries pradedami eksploatuoti atvésinkite sklende
(po suvirinimo darby). Po suvirinimo darby, kol
sklendé neatveso, jos atidaryti ir (arba) uzdaryti
negalima.




L4.1.2. Plieninés rutulinés sklendes = DN 300 sumazinto pralaidumo

PASTABA.

Sklendei suvirinti reikiamoje vietoje
reikia naudoti elektrinio suvirinimo

Rekomenduojamas suvirinimo metodas

— rankinis metalo lankinis suvirinimas.
Rekomenduojamas suvirinimo strypas — ESAB
OK 48.00 arba jam tapatus (standartas: EN
ISO 2560-A; klasifikacija: E 42 4 B 42 H5).

- Sklende gali virinti tik jgaliotas mechanikas
pagal galiojancias taisykles ir standartus.

Montavimo ir suvirinimo darby metu sklendé
turi likti atidaryta, kad suvirinimo nuolauzos
nepazeisty sandarinimo pavirsiy.

* Vamzdziy galai turi eiti lygiagreciai sklendés
atzvilgiu, jie turi bati tinkamai sulygiuoti.

 Sklendés ilgis turi atitikti atstuma tarp
vamzdziy galy, atsizvelgiant j suvirinimo
tarpus.

* Vamzdziy skersmuo ir sieneliy storis turi bati
tinkamas sklendés suvirinimo galams.

- Sklendés rekomenduojama montavimo
padétis — velenas turi buti vertikalioje arba
horizontalioje padétyije.

5 pav. Silliy virinimas

PASTABA.

Sklendés rekomenduojama
montavimo padétis — velenas turi
buti vertikalioje arba horizontalioje
padétyje.

* Sklende reikia prijungti prie vamzdyno
naudojant taskinio suvirinimo metoda, 4-8
sitléemis, kurios pakaitomis suvirinamos
priesingose sklendés puseése.

- Tada silles tarp sujungimy suvirinkite kaip
parodyta 5 ir 6 pav.

Suvirinimo tvarka: 1-2-3-4.

" Visus suvirinimo darbus reikia atlikti maziausiai

200 mm atstumu nuo sklendés sitlés.

* Atliekant suvirinimo darbus, prie sklendés
atvamzdZio , arba prie vamzdZio reikia
prijungti jzeminima. |zeminimo kabelj junkite
prie atvamzdzio, suvirinimo sitlés puse€je.
Antraip srové gali pazeisti sklendés sandariklj.
Niekada nejunkite jzeminimo prie sklendés
koto, prie Top flanso , prie pavaros ar
reduktoriaus , ar prie jy Sturvaly.

o
o

6 pav. Sidliy virinimas
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4 2. Flansines sklendés montavimas

Sklende gali montuoti tik jgaliotas mechanikas
pagal galiojan&ias taisykles ir standartus.

Montavimo darby metu sklendé turi likti
atidaryta, kad jokios liekanos ar neSvarumai
nepazeisty sandarinimo pavirsiy.

© VamzdZiy flan8y sandarinamieji pavirsiai
turi eiti lygiagreciai sklendés sandarinamujy
pavirSiy atzvilgiu, jie turi bati tinkamai
sulygiuoti.
Sklendes ilgis turi atitikti atstuma tarp flansy
vamzdyne, atsizvelgiant j tarpiklj.
Vamzdyne naudojami flansai turi buti suderinti
su sklendés flansais. ISsamios informacijos
ieSkokite standarte EN1092-1.

MontaZe naudojamus varztus ir verzles

reikia pasirinkti pagal eksploatavimo salygas
montavimo vietoje. Be to, varztai ir verzlés turi
atitikti slegio, temperattros, flanso medziagos
ir tarpiklio reikalavimus. I18samios informacijos
ieSkokite standartuose EN 1515-1, EN1515-2
ir1515-4.

Montaze naudojama tarpiklj butina pasirinkti
tokj, kad atitikty eksploatavimo salygas,
temperatura, slégj ir medziaga. Tarpiklio
matmenys turi bati tinkami atsizvelgiant |
flanSy sandarinamuosius pavirsius. ISsamios
informacijos ieskokite standarte EN1514.
Sklendés rekomenduojama montavimo

padétis — velenas turi buti vertikalioje arba
horizontalioje padetyje.

7 pav. Horizontalusis montavimas
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4.3. Montavimas vamzdyno gale

PASTABA.
@ Nenaudokite sklendés vamzdyno gale — uz sklendés visada reikia sumontuoti akle

(2r. 9ir 10 pav.).

Montuojant sklende vamzdyno gale kyla pavojus, kad tuscioje galingje sklendes dalyje kaupsis korozija
sukeliantis deguonies prisotintas vanduo arba oras. Vietga uz sklendés pripildykite vandens be deguonies,
kad buty iSvengta korozijos.

[ min 200 mm
| |

9 pav. Nenaudokite sklendes 10 pav. Aklé.

vamzdyno gale Maziausiai 200 mm vamzdj reikia sumontuoti

tarp sklendés ir aklés

PASTABA.
@ Jei sklende yra netoli akles vamzdyno gale, ji turi buti visiSkai atidarytoje padeétyje, kad

tarp jos ir aklés nesusidaryty uzdara erdvé. Jei uzdaroje erdvéje esantis vanduo ims
pléstis (pvz., dél temperatiros), jis gali sugadinti sklende.
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L L4 Pries atiduodant eksploatuoti

Norint iSvengti dideliy slégio pokyciy ir sumazinti

slégio veikiamos sklendés atidarymo sukeltas
jegas, su DN 150 ir didesnio dydzio rutulinemis
sklendemis rekomenduojama naudoti apvedimo
sklende (zr. 11 pav.).

11 pav. Apvedimo sklendé.

4.5. Atidavimas eksploatuoti ir slégio bandymas

12 pav. Patikrinkite, ar sklendé
yra atidarytoje, ar
uzdarytoje padeétyje

Www.vexve.com

Virsijus leistingsias ant sklendés nurodytas vertes gali buti pazeista
sklende, o blogiausiu atveju — slégis gali imti nekontroliuojamai
mazeti. Tai gali lemti jrangos sugadinima, galima patirti suzalojimy.
Didziausias leistinas bandymo slégis yra 1,1 x PN, kai sklende yra
uzdaryta. Atliekant vamzdyno slégio bandyma (1,5 x PN), sklendée
turi buti atidaryta.

Uzdarymo sklendés suprojektuotos buti visiskai atidarytos arba
uzdarytos. Patikrinkite, ar sklendé yra atidarytoje, ar uzdarytoje
padétyje Salia stabdiklio. Tai atliksite sukdami rankena 90
laipsniy arba, jei sklendé su pavara , ar reduktoriumi tai atliksite
naudodamiesi pavara , ar reduktoriumi.



5. Pavaros ir reduktoriaus nuémimas ir
sumontavimas

PASTABA.
@ Nenuimkite reduktoriaus / pavaros nuo sklendés. Reduktorius / pavara buvo sukalibruotas

(-a) gamykloje sklendés sandarumui uztikrinti. Nuémus reduktoriy / pavara, jj (ja) vel
reikés sukalibruoti.

+Vexve Oy“ atsakomybe prisiima tik uz ,Vexve* sumontuotus reduktorius / pavaras.

Zr. atskiras reguliavimo instrukcijas, kurias galite gauti i§ gamintojo.

|SPEJIMAS.
A Jei sklendé yra veikiama slégio, pavaros arba reduktoriaus nuimti ar iSmontuoti negalimal

Rekomenduojama naudoti specialius reduktoriaus nuémimo jrankius!

Netinkamai atjungiant galima patirti sunkiy suzalojimu, gali sutrikti jrangos veikimas ir ji
gali buti sugadinta. Atjungdami bukite labai atsargus!

Nenaudokite pernelyg dideliy sukimo momenty sklendei valdyti. Dél per didelio sukimo
momento gali biti sugadinta sklendé arba reduktorius / pavara!

5.1.,ProGear” / ,Rotork” mechaninés pavaros nuémimas ir
pakartotinis sumontavimas

Daliy numeriai nurodyti Siame skyriuje, zr. 13 pav.

Nuéemimas

1. Pries nuimdami pavarg, pasukite sklende j atidarymo padétj. Sklendé atsidaro sukant pavaros
smagratj prie$ laikrodzio rodykle.

2. Siek tiek pasukite smagratj link uzdarymo padéties (pagal laikrodZio rodykle) ir sumazinkite jegas
tarp sklendés ir pavaros, kad buty lengviau nuimti pavarg. Norédami tai atlikti, pasukite smagratj tik
tiek, kad jis imty laisvai suktis.

3. I8 padéties indikatoriaus plokstelés iSsukite varztus (2) ir nuimkite padéties indikatoriaus plokstele (3).
Pasizymekite sklendés koto padet] ties pavaros jvore (1), kad buty lengviau pakartotinai sumontuoti
pavarg j tinkama padét;.

4. |8sukite pavaros tvirtinimo varztus ir nuimkite pavara.
Pakartotinis sumontavimas

5. Kai vél montuosite mechanine pavarg ant sklendés, patikrinkite, ar pavara yra tinkamoje padétyje.
- Jei pavarg sumontuosite atgal j pradine padetj, pavaros nuostaty reguliuoti nereikés.

- Jei pavara buvo pasukta 180 laipsniy kampu i$ jos pradinés padéties, reikia kruopsciai patikrinti, ar
sklendé tinkamai uzsidaro ir atsidaro. Jei mechaninés ribos (47 dalys) néra teisingos, pavara turite
sureguliuoti kaip apibudinta 5.2. skyriuje ,Mechaninés pavaros reguliavimas®,
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6.  Sumontuokite pavarg atgal ant sklendés ir uzverzkite tvirtinimo varztus.

7. Patikrinkite, ar sklendé tinkamai atsidaro ir uzsidaro. Jei mechaninés ribos (4-7 dalys) néra teisingos,
pavarg turite sureguliuoti kaip apibtdinta 5.2. skyriuje ,Mechaninés pavaros reguliavimas”.

5.2.,ProGear” / ,Rotork” mechaninés pavaros reguliavimas

Daliy numeriai nurodyti Siame skyriuje, zr. 13 pav.

1. Nuo mechaniniy ribotuvy nuimkite plastikinius gaubtelius nuo dulkiy (4). Atidarykite fiksuojamasias
verZles (5) ir atlaisvinkite reguliavimo sraigtus (6 ir 7).

2. Sukite sklende j atidaryta padetj. Sklende atsidaro sukant pavaros smagratj pries laikrodzio rodykle.
Sklendé yra atidarytoje padétyje, kai sklendés rutulio srauto anga sutampa su rutulio vieta.

3. Verzkite ATIDARYTOS padeties reguliavimo sraigta (7), kol nustos sukesis. UZfiksuokite jj
fiksuojamaja verZle (5) ir uzdekite gaubtelj nuo dulkiy (4).

4.  Sukite sklende 90 laipsniy j uzdarytg padetj. Sklendé uzsidaro sukant pavaros smagratj pagal
laikrodzio rodykle.

5. Verzkite UZDARYTOS padéties reguliavimo sraigta (6), kol nustos sukesis. UZfiksuokite jj
fiksuojamaja verZle (5) ir uzdekite gaubtelj nuo dulkiy (4).

6. Patikrinkite, ar sklendé tinkamai atsidaro ir uzsidaro.

13 pav. Mechaniné pavara (reduktorius)
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5.3. AUMA elektrinés pavaros nuemimas ir pakartotinis
sumontavimas

Daliy numeriai nurodyti Siame skuyriuje, zr. 14 pav.

Nuémimas

1.

5.
6.

Prie§ nuimdami pavara, sukite sklende | atidaryta padétj elektriniu budu arba mechaniskai,
pasukdami pavaros (2) smagratj (3) prie$ laikrodZio rodykle.
I8junkite pavaros maitinima.

Siek tiek pasukite pavaros (2) smagratj (3) link uzdarymo padeéties (pagal laikrodzio rodykle) ir
sumazinkite jegas tarp sklendés ir pavaros, kad buty lengviau nuimti pavara. Noredami tai atlikti,
pasukite smagratj (3) tik tiek, kad jis imty laisvai suktis.

ISsukite padéties indikatoriaus plokstelés varztus (4). ISimkite padéties indikatoriaus plokstele (5),
laikantjjj Zieda (6) ir dengiamaja plokstele (7).

Prie§ nuimdami pavara, pasizymékite padét] ir jvorés (8) vieta pavaros ir sklendés atzvilgiu.

ISsukite pavaros tvirtinimo varztus ir nuimkite pavara. Jvoré (8) liks sklendés kote.

Pakartotinis sumontavimas

7.

Kai vel montuosite pavarg ant sklendes, patikrinkite, ar pavara yra tinkamoje padétyje.

- Jei pavarg sumontuosite atgal j pradine padét], jos reguliuoti nereikes.

- Jei reguliatorius buvo pasuktas 180 laipsniy kampu nuo jo pradines padéties, reikia kruopsciai
patikrinti, ar sklende tinkamai uzsidaro ir atsidaro. Jei pavaros ribos néra teisingos, pavara butina
sureguliuoti kaip aprasyta 5.4. skyriuje ,AUMA elektrinés pavaros mechaniniy riby reguliavimas*.

Sumontuokite pavara atgal ant sklendes ir uzverzkite pavaros tvirtinimo varztus.

Patikrinkite, ar sklendé tinkamai atsidaro ir uzsidaro. Jei pavaros ribos néra teisingos, pavarg batina

sureguliuoti kaip aprasyta 5.4. skyriuje ,AUMA elektrinés pavaros mechaniniy riby reguliavimas®.
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5.4. AUMA elektrinés pavaros mechaniniy riby reguliavimas

Daliy numeriai nurodyti Siame skyriuje, zr. 14 pav.

Jei pavara jau yra sumontuota ant sklendés, galite praleisti 1-8 punktus.

1.

10.

11.
12.

13.

14,

Vexve Oy“ rutulinés sklendés i§ gamyklos pristatomos atidarytoje padetyje. Jei sklendé buvo
nustatyta j bet kurig kita padétj, pasukite ja j atidaryta padétj. Nuimkite valdymo jrankj (rankeng /
pavara), kuris buvo naudojamas sklendei valdyti.

Patikrinkite, ar sklendés kotas néra pazeistas, ir jj nuvalykite. Be to, patikrinkite, ar sklendés koto
kaistis yra tinkamai jtaisytas j jo griovelj.

Deékite jvore (8) ant sklendés koto ir nustatykite j tinkama gylj. Patikrinkite, ar persidengimas tarp
sklendeés koto ir jvorés yra pakankamai ilgas. Paprastai tinkamas tarpas tarp jvores ir sklendés
pavaros flanso yra mazdaug 10 mm.

Aleno raktu uzverzkite fiksuojamajj sraigta (9).
Sukite pavarg j atidaryta padét;

Sumontuokite pavara pageidaujamoje padetyje ant sklendés. Pavaros bloke (1) turi lengvai tilpti jvoré
(8), jos negalima stumti per jeéga | vieta.

Sutepkite pavaros tvirtinimo sraigtus. Visas poverzles ir tvirtinimo sraigtus pirmiausia prisukite tik
truputj, paskui jas uzverzkite.

Jei variklio blokas (2) néra sumontuotas prie reduktoriaus bloko (1), atlikite tai dabar. Visas poverzZles
ir tvirtinimo sraigtus pirmiausia prisukite tik truputj, paskui jas uzverzkite.

Keleta pasukimy sukite smagratj (3) pagal laikrodzio rodykle. ISsukite ribojimo jvores (11) tvirtinimo
sraigtus (10).

Nustatykite variklio bloko (arba valdymo bloko, jei pridétas) padet;j ir sukimo momento ribg pagal
atskiras AUMA instrukcijas.

Sukite sklende | atidaryta padeétj.

Sukite ribojimo jvore prie$ laikrodzio rodykle, kol nesisuks. Tada sukite ja atgal (pagal laikrodzio
rodykle). 1/8 pasukimo

IStraukite ribojimo jvore ir vél ja jdékite atgal taip, kad jos angos sutapty su pavaros bloko angomis.
Tvirtai uzverzkite ribojimo jvore (11) tvirtinimo sraigtais (10).

Patikrinkite, ar pavara veikia tinkamai.
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14 pav. Elektriné pavara

5.3. Pneumatinés pavaros montavimas/nuemimas

Zr. atskiras montavimo / reguliavimo instrukcijas, kurias galite gauti i§ gamintojo.

5.4 Hidraulinés pavaros montavimas/nuémimas

Zr. atskiras montavimo / reguliavimo instrukcijas, kurias galite gauti i§ gamintojo.
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6. Techniné priezitra

Vexve" rutulinems sklendéms beveik nereikia jokios prieZitros.

Tinkamai pasirinkta sklende, atidus sumontavimas, atidavimas eksploatuoti ir naudojimas zymiai sumazina
bet kokios priezitros poreik].

|SPEJIMAS.
Kai sklendé yra montuojama vamzdyne, jos pavirSiaus temperatira gali buti pavojingai
auksta. Saugokite save nuo nudegimuy.

Rekomenduojame periodiskai tikrinti Siuos aspektus:

Patikrinkite, ar sklendés pavirSius néra pazeistas ir néra nuotekio i$ veleno. Kruopsciai sutaisykite visus
pazeidimus.

llgalaikiam eksploatavimo patikimumui uztikrinti, net ir naudojant retai (mazdaug desimt karty per metus ar
maziau), rekomenduojame:

pragjus mazdaug Sesiems ménesiams nuo atidavimo eksploatuoti, nemaziau karta per metus, patikrinkite
sklende, ar néra nuotékio is veleno, patikrinkite reduktoriy / pavarg ir jsitikinkite, kad sraigtai ant sklendziy
gerai priverzti.
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6.1. Koto O tipo Ziedinio sandariklio keitimas sklendése DN 10-50,

pagamintose 2015 m. ar véliau

=4

DN 10-32 DN 40-50

* iSsukite Sesiakampj sraigta (1), poverzZle (2) ir rankena (3)

* iSimkite laikantjjj zieda (4)

* iSimkite bloko stabdiklj (5)

* iSimkite pazeistg O tipo Zieda (6) ir Zieda (7)

* jdekite nauja O tipo Zieda (6) j vieta, tolygiai jj spausdami zemyn ties jo virsutiniu krastu

*atvirkscia tvarka surinkite iSimtas dalis

Dalis DN 10/15 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
1 Sesiakampis 298162 298162 298162 298162 298163 298163

sraigtas
2 | PoverZlé - - - N 298236 298236
3 | Rankena 299451 299451 299453 299453 299455 299455
4 | Laikantysis Ziedas 299411 299411 299413 299413 299415 299415
5 | Bloko stabdiklis 298190 298190 298192 298192 298194 298194
6 | Otipo ziedas 298261 298261 298263 298263 288264 288264
7 | Ziedas - - - - 299328 299328
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6.2. Koto O tipo ziedinio sandariklio keitimas sklendése DN 65-150,

pagamintose 2015 m. ar véliau

DN 65-100 DN 125-150

iSsukite SeSiakampe verzle (1) (DN 65-100)

iSimkite rankena (2)

iSimkite laikantjjj zieda (4)

iSimkite bloko stabdiklj (3)

iSimkite jvore (5)

isimkite virSutinj O tipo zieda (6), atstumo plokstele (7) ir apatinj O tipo zieda (6)

* jdekite nauja apatinj O tipo Zieda (6), atstumo plokstele (7) ir nauja virsutinj O tipo Zieda (6) | jiems skirtas
vietas.
Jtvirtinkite O tipo Ziedus, spausdami tolygiai nuo virSutinio krasto.

likusias iSimtas dalis surinkite atvirkScia tvarka

Dalis DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
1 | Verzle 288570 288570 288570 = =
2 | Rankena 28853550 28853550 28853750 288540 288541
3 | Bloko stabdiklis 298196 208196 208198 298200 298200
4 | Laikantysis ziedas 299419 299419 299421 299422 299422
5 | Jvoré 29943740 29943740 299439 299450 299450
6 | Otipo Ziedas 208267 208267 288267 288270 288270
7 | Atstumo plokstelé 299327 299327 299329 299330 299330
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6.3. Koto O tipo Ziedinio sandariklio keitimas sklendése su
reduktoriumi DN 65-150, pagamintose 2015 m. ar véliau

PASTABA!
@ Prie$ vél sumontuodami reduktoriy, iSvalykite jo koto anga. Reduktorius turi lengvai tilpti

ant koto, kad nespausty koto zemyn.

- iSsukite SeSiakampius varztus (1), poverZles (2), reduktoriy (8), laikantjjj zieda (3) ir jvore (4)

* i8imkite virSutinj O tipo Zieda (5), atstumo plokstele (6) ir apatinj O tipo Zieda (5)

* jdekite nauja apatinj O tipo zieda (5), atstumo plokstele (6) ir nauja virsutinj O tipo Zieda (5) | jiems skirtas
vietas.
Jtvirtinkite O tipo Ziedus, spausdami tolygiai nuo virsutinio krasto.

* likusias iSimtas dalis surinkite atvirkscia tvarka

Dalis DN 125 DN 150
1 | SeSiakampis sraigtas 288961 288961
2 | PoverZle 289453 289453
3 | Laikantysis Ziedas 299422 299422
4 | |vore 299450 299450
5 | Otipo Ziedas 288270 288270
6 | Atstumo plokstele 299330 299330
7 | Top flansas 298827 298827
8 | Reguliatorius X X
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6.4 Koto O tipo ziedinio sandariklio keitimas sklendése DN 200-300

PASTABA!

Kai rinksite i§ naujo, bdtinai tinkamai jdékite laikantjjj Zieda (4) j jo griovelj kote. Taip
pat jsitikinkite, kad stiebas yra tinkamoje padétyje. >> Patikrinkite aukstj H, kurj rasite
lenteléje toliau.

|sitikinkite, kad tarpas laikanciajame Ziede (4) nesutampa su kaisciu (3). Prie$ vél
sumontuodami reduktoriy (2), iSvalykite jo koto anga. Reduktorius turi lengvai tilpti ant
koto, kad nespausty koto Zzemyn.

iSsukite Sesiakampius sraigtus (1) ir nuimkite reduktoriy (2)

;

iSimkite kaistj (3), laikantjjj zieda (4) ir virSuting atstumo plokstele (5)
iSimkite pazeista O tipo Zieda (6)

* jdekite nauja O tipo Zieda (6) j vieta, tolygiai jj spausdami Zzemyn ties jo virsutiniu krastu

likusias iSimtas dalis surinkite atvirkScia tvarka

Dalis DN 200 DN 250 DN 300
1 | SeSiakampis sraigtas 001031 001032 981166
2 | Reguliatorius X X X
3 | Kaistis 040002 040001 040005
4 | Laikantysis Ziedas 008010 009006 009008
5 | VirSutiné atstumo 940068 940037 940164
plokstelé
6 | Otipo Ziedas 010017 010018 010027
H | Aukstis [mm] 68 84 94
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6.5. Koto O tipo Ziedinio sandariklio keitimas sklendese DN 350-800

PASTABA!
@ Kai rinksite i$ naujo, bitinai tinkamai jdékite laikantjjj Zieda (4) j jo griovelj kote. Taip

pat jsitikinkite, kad stiebas yra tinkamoje padetyje. >> Patikrinkite aukstj H, kurj rasite
lenteléje toliau.

|sitikinkite, kad tarpas laikanciajame Ziede (4) nesutampa su kaisciu (3).

Prie§ sumontuodami reduktoriy (2), iSvalykite jo koto anga. Reduktorius turi lengvai tilpti
ant koto, kad nespausty koto zemyn.

iSsukite SeSiakampius sraigtus (1) ir nuimkite reduktoriy (2)

iSimkite kaistj (3) ir laikantjjj zieda (4)

isimkite jvore (5). Zr. $ias instrukcijas dél skirtingo dydzio sklendziy:

- DN 350-600: Paprasciausiai iSimkite virSutine atstumo plokstele / sandarinimo jvore (5).

- DN 700-FB 800: Pirmiausia iSsukite Sesiakampius lizdinius sraigtus (5.1) (4 vnt.). Tada iSimkite jvore
(5).
PATARIMAS. |vore galite iSimti naudodami M12 sraigtus (A): jveskite sraigtus j jvore (5) ir traukite
atgal. (Jvorés sraigty angose yra M12 sriegis. Sraigtai (5.1), kuriuos iSéméte pries tai, yra M10
sraigtai.)

iSimkite virSutinj O tipo zieda, atstumo plokstele (7) ir apatinj O tipo zieda

* jdékite nauja apatinj O tipo Zieda (6), atstumo plokstele (7) ir nauja virsutinj O tipo Zieda (6) j jiems skirtas
vietas. tvirtinkite O tipo Ziedus, spausdami tolygiai nuo virSutinio krasto.

likusias iSimtas dalis surinkite atvirkScia tvarka
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DN 350-600 DN 700-800

Dalis DN 350 | DN400 | DN500 | DN600 | DN 700 | DN 800 DN 800 tolygus
kanalas
1 Segiakampis sraigtas 981166 | 981167 | 981171 981171 981117 | 981117 982170
2 Reduktorius X X X X X X X
3 Kaistis 070005 | 070006 | 070007 | 070007 | 981008 | 981009 982415
4 Laikantysis Ziedas 009008 | 070014 | 070015 | 070015 | 908165 | 908166 908167
5 VirSuting atstumo plokstelé / 940164 | 970038 | 970039 | 970039 | 908065 | 908066 908067
sandarinimo jvore
5.1 Seé\akamp\s lizdinis sraigtas - - - - 908126 908126 908126
6 O tipo Ziedas 010027 | 070002 | 070003 | 070003 | 908109 | 908110 908111
7 Atstumo plokstelé 940163 | 970058 | 970059 | 970059 | 908060 | 908061 908062
Aukstis [mm] 86 117 121 122 174 174 227
A Sraigtas (M12) - - - - X X X
jvorei iSimti
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/. Priedai

7.1. Plieniniy rutuliniy sklendziy daliy sarasas < DN 200

Dalies Skaicius
numeris

1 Sklendés korpusas 1
2 Rutulys 1
3 Kotas 1
4 Slydimo plokstele 1
5 O tipo Ziedas 2
6 lvoré 1
7 Bloko stabdiklis 1
8 Laikantysis Ziedas 1
9 Rankena 1
10 Sesiakampis varstas 1
11 Spyruokliné plokstele 2
12 Atraminé plokstele 2
13 Rutulio sandariklis 2
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/7.2. Plieniniy rutuliniy sklendziy daliy sarasas = DN 200
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Dalies
numeris

~N O O M~ WO N =

Sklendés korpusas
Rutulys

Kotas

Slydimo plokstele
O tipo ziedas
Slydimo guolis

VirSutiné atstumo
plokstelé

Laikantysis Ziedas
Bloko stabdiklis
Jungiamasis kaistis
Laikantysis ziedas
Lizdas

Rankena

Laikantysis Ziedas
Spyruokliné plokstele
Atraminé plokstele

O tipo ziedas

Rutulio sandariklis

Skaicius

N NN N 2 2




/.3. Sumazinto pralaidumo
rutuliniy sklendziy DN 15-800 su reduktoriumi sujungimo matmenys

88
B 8
D10
M 4K-A od
* 4k-A & My = -
[ . J B
T D1
. ma
N
I T N - &%‘74 ) \
I|T
( I
L e ]
DN 15-50 DN 65-100 DN 200-800
DN 125-150
DN H h| S |S2| A M ad | T | H1 H2 a b | D1 D2 | D3 | Varztai Lizdas Junge
1SO5211

10 4,5 6 7 29 | 21 50 | 64 | 4xM6 FO5

15 4,5 6 7 27 21 50 | 64 | 4xM6 FO5

20 | 45 6 7 27 | 21 50 | 64 | 4xM6 FO5

25 4,5 6 9 39 | 32 50 | 65 | 4xM6 FO5

32 4,5 6 9 38 | 29 50 | 65 | 4xM6 FO5

40 5 8 1 49 | 38 70 | 100 | 4xM8 Fo7

50 5 8 11 50 | 36 70 | 100 | 4xM8 FO7
Nuokr. -0,1

65 556 |13 11| 2 14 | M12 69 | 56 55 | 70 | 88 | 4xM8 Fo7

80 |55 13|11 2 | 14 |M12 75 | 59 55 | 70 | 88 | 4xM8 Fo7
100 2 12/ 11| 6 16 | M12 114 | 99 55 | 70 | 88 | 4xM8 FO7
125 | 19 1| 4 20 112 | 98 70 | 102 | 125 | 4 x M10 F10
150 19 11| 4 20 118 | 93 70 | 102 | 125 | 4xM10 F10
Nuokr. -0,1

200 | 65 35 |20 | 92 65 38 10 | 85 | 125 | 149 | 4 xM12 A-10x8 - 63 F12
250 | 79 40 | 20 | 108 | 67 43 12 | 100 | 140 | 179 | 4 x M16 A-12x8 - 80 F14
300 | 88 50 | 20 | 133 | 67 | 53,5 | 14 | 130 | 165 | 209 | 4 x M20 A-14x9 - 90 F16
350 | 80 50 | 20 | 192 | 116 | 53,5 | 14 | 130 | 165 | 209 | 4 x M20 A-14x9 - 80 F16
400 | 110 70 | 25 242 | 141 | 74,5 | 20 | 200 | 254 | 300 | 8 xM16 | A-20x12 - 100 F25
500 | 115 90 |40 | 259 | 183 | 95 | 25 | 230 | 298 | 350 | 8 xM20 | A-25x14 - 100 F30
600 | 115 90 | 40 | 274 | 173 | 95 | 25 | 230 | 298 | 350 | 8x M20 | A-25x14 - 100 F30
700 | 167 100 | 40 | 336 | 210 | 105 | 28 | 260 | 356 | 415 | 8 x M30 | A-28x16 - 160 F35
800 | 167 120 | 40 | 365 | 210 | 127 | 32 | 260 | 356 | 415 | 8 x M30 | A-32x18 - 160 F35
Nuokr. -0,1
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/4. Pilno pralaidumo
rutuliniy sklendziy DN 10-800 su reduktoriumi sujungimo matmenys

88
8| 8|
D10
M 4K-A od
t aK-A -
[
‘ ‘ D1
: ml
Q
gz % N\ |
%
[ | ]
DN 10-40 DN 50-80 DN 150-800
DN 100-125
DN H h| S |82 A M @d | T | Hi H2 a b | D1 D2 | D3 | Varztai Lizdas Junge
1SO5211
15 4,5 6 7 31 21 50 | 64 | 4xM6 F05
20 4,5 6 9 43 | 32 50 | 65 | 4xM6 FO5
25 4,5 6 © 43 | 29 50 | 65 | 4xM6 FO5
32 5 8 1Al 52 | 38 70 | 100 | 4xM8 FO7
40 5 8 11 56 | 36 70 | 100 | 4xM8 FO7
Nuokr. -0,1
50 55 |13 11| 2 14 | M12 76 | 56 55 | 70 | 88 | 4xM8 FO7
65 55 |13 11| 2 14 | M12 81 89 55 | 70 | 88 | 4xM8 FO7
80 2 |12/ 11 ] 6 16 | M12 127 | 99 56 | 70 | 88 | 4xM8 Fo7
100 | 19 11| 4 20 125 | 98 70 | 102 | 125 | 4 x M10 F10
125 | 19 1] 4 20 132 | 93 70 | 102 | 125 | 4 xM10 F10
Nuokr. -0,1
150 | 65 35 |20 | 118 | 65 38 10 | 85 | 125 | 149 | 4xM12 A-10x8 - 63 F12
200 | 79 40 | 20 | 185 | 67 43 12 | 100 | 140 | 179 | 4 xM16 A-12x8 - 80 F14
250 | 88 50 | 20 | 168 | 67 | 63,5 | 14 | 130 | 165 | 209 | 4 x M20 A-14x9 - 90 F16
300 | 80 50 | 20 | 208 | 116 | 63,56 | 14 | 130 | 165 | 209 | 4 x M20 A-14x9 - 80 F16
350 | 110 70 | 25| 267 | 141 | 745 | 20 | 200 | 254 | 300 | 8 x M16 | A-20x12 - 100 F25
400 | 115 90 | 40 | 309 | 183 | 95 | 25 | 230 | 298 | 350 | 8 xM20 | A-25x14 - 100 F30
500 | 115 90 | 40 | 325 | 173 | 95 | 25 | 230 | 298 | 350 | 8 x M20 | A-25x14 - 100 F30
600 | 167 100 | 40 | 387 | 210 | 105 | 28 | 260 | 356 | 415 | 8 xM30 | A-28x16 - 160 F35
700 | 167 120 | 40 | 417 | 210 | 127 | 32 | 260 | 356 | 415 | 8 xM30 | A-32x18 - 160 F35
800 | 220 140 | 40 | 449 | 210 | 148 | 36 | 325 | 406 | 475 | 8 x M36 | A-36x20 - 200 F40
Nuokr. -0,1
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