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PASTABA:

Atidžiai perskaitykite šias instrukcijas ir jų laikykitės vožtuvą montuodami, naudodami ir 
atlikdami jo techninę priežiūrą.

Šios instrukcijos yra bendro pobūdžio ir neapima visų įmanomų naudojimo sąlygų. Jei reikia, gamintojas 
gali pateikti papildomų patarimų, kaip vožtuvą sumontuoti, naudoti ir atlikti jo techninę priežiūrą. Jei nesate 
tikri, ar vožtuvas tinka numatytai paskirčiai, susisiekite su gamintoju.

„Vexve Oy“ pasilieka teisę šias instrukcijas keisti nepranešusi klientui.

„Vexve Oy“ neatsako už nuostolius ar žalą, atsiradusius dėl netinkamo gaminio gabenimo, tvarkymo, 
įrengimo, naudojimo ar techninės priežiūros. 

„Vexve Oy“ neatsako už nuostolius ar žalą, atsiradusius dėl sistemoje esančių daiktų, dalelių ar priemaišų, 
kurių joje neturėtų būti.

Garantija
Daugiau informacijos apie garantiją ieškokite „Vexve Oy“ bendrosiose pardavimo sąlygose.

Garantija taikoma gamybos ir medžiagų defektams. Garantija netaikoma žalai, atsiradusiai dėl netinkamo 
gaminio įrengimo, naudojimo, techninės priežiūros ar sandėliavimo. Nesilaikant šių nurodymų, garantija 
gali būti panaikinta. Gaminiai su trūkumais, kuriems taikoma garantija, turėtų būti grąžinti gamintojui ištirti. 
„Vexve Oy“ gali suteikti grąžinamąją išmoką tik nustačiusi, kad gaminys turi trūkumų.

Garantinės sąlygos nurodytos „Vexve Oy“ bendrosiose pardavimo sąlygose, kurias galima gauti iš gamin-
tojo.

Įspėjimai ir simboliai
Nesilaikant įspėjimų ir simbolių, galima patirti sunkių kūno sužalojimų arba sugadinti gaminį. 

Gaminius naudojantys žmonės turi būti susipažinę su įspėjimais ir instrukcijomis.

Siekiant užtikrinti nepriekaištingą ir stabilų veikimą, gaminys turi būti tinkamai gabenamas, sandėliuojamas 
ir tinkamai sumontuotas bei atidžiai perduotas eksploatuoti.

Toliau nurodyti simboliai šiose instrukcijose naudojami siekiant atkreipti skaitytojo dėmesį į veiksmus, kurie 
būtini gaminio saugai ir tinkamam naudojimui užtikrinti.

Simbolio PASTABA reikšmė:

kartu su simboliu PASTABA nurodomi veiksmai, kurie yra būtini tinkamam gaminio naudoji-
mui. Su šiuo simboliu susijusių veiksmų nevykdymas gali turėti žalingų padarinių.

Simbolio ĮSPĖJIMAS reikšmė: 

kartu su simboliu ĮSPĖJIMAS nurodomi veiksmai, kuriuos reikia atlikti tinkamai, kad būtų 
išvengta sunkių kūno sužalojimų ar gaminio pažeidimų.
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1. Bendro pobūdžio informacija
„Vexve X“ serijos uždarymo ir reguliavimo 
vožtuvuose įtaisytos apspaudžiamosios jungtys. 
Jie skirti optimaliam pastatų šildymo ir vėsinimo 
tinklų uždarymo ir reguliavimo funkcionalumui 
užtikrinti. Plieniniai vožtuvai tinkami naudoti su 
EN 10305 plieniniais plonasieniais vamzdžiais. 
Nerūdijančiojo plieno vožtuvai tinkami naudoti 
su EN 10312 plonasieniais nerūdijančiojo plieno 
vamzdžiais.

Plieninis vožtuvas (turkio spalvos) yra skirtas 
švarioms terpėms (pvz., vandeniui be deguonies 
arba vandens ir glikolio mišiniams). 

Nerūdijančiojo plieno vožtuvas (pilkos spalvos) 
skirtas švariai terpei. „Vexve“ nerūdijančiojo 
plieno reguliavimo vožtuvai taip pat tinka dau-
geliui pramoninių sistemų, kuriose naudojamas 
techninis vanduo, etanolis, metanolis, vandens 
ir glikolio mišiniai, „Freezium“ ar kitos panašios 
terpės.

X serijos vožtuvus galima naudoti neviršijant 
toliau pateiktoje slėgio ir temperatūros diagramo-
je nurodytų ribų.

1 diagrama. Slėgio ir temperatūros diagrama.

PASTABA:

Jei vožtuvą ketinate naudoti su kitomis terpėmis ar kitai paskirčiai, susisiekite su „Vexve“ 
ir patikrinkite, ar vertė suderinama su numatytu naudojimu.

X serijos vožtuvų konstrukcija pavaizduota 6.1 ir 6.2 priedėliuose.

Išsamesnės techninės informacijos apie matmenis, svorį, sukimo momentus, Kv vertes ir kitas charakteris-
tikas rasite „Vexve“ gaminių sąraše ir duomenų lapuose (www.vexve.com). Informacijos apie vožtuvus taip 
pat galite rasti „MagiCAD“ duomenų bazėje.

Apspaudžiamosios jungties žiedinis tarpiklis  
(CIIR/EPDM) tinka:

	· šildymo sistemos vandeniui;

	· aušinamajam vandeniui be antifrizo;

	· aušinamajam vandeniui su antifrizu;

	· centralizuoto šildymo sistemos vandeniui, 
≤120 ˚C;

	· gesinimo sistemos vandeniui (su vilgikliu);

	· sprinkleriui (su vilgikliu);

	· suslėgtajam orui (alyvos švarumo klasė: 0–3).
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2. Vožtuvo identifikavimas

1 pav. Identifikacinė plokštelė

Identifikacinė plokštelė yra ant vožtuvo korpuso. Joje pateikiama ši informacija

1.	 Vožtuvo DN matmuo (nominalusis 
matmuo)

2.	 Slėgio klasė

3.	 Vožtuvo korpuso medžiaga

4.	 Darbinės temperatūros ribos

5.	 Gaminio numeris

6.	 LVI numeris (tik Suomijoje)

7.	 CE ženklas

8.	 Srauto kryptis (reguliavimo vožtuvų)

9.	 Gaminio prekės ženklas

10.	 Pagaminimo data

11.	 Gamintojo svetainės adresas

0219
www.vexve.com
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DN 32 PN 16(35 mm)

Material:

Tmin…Tmax:

Product no:

LVI-no:

1.0345

-30…120 ºC

142032X

4011627

Direction of �ow
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3. Siuntų priėmimas ir sandėliavimas
Patikrinkite, ar siuntos turinys atitinka užsakymą. 
Taip pat patikrinkite, ar vožtuvas ir susiję priedai 
nebuvo pažeisti gabenant.

Kol vožtuvas nesumontuotas, jį saugiai sandė-
liuokite. Vožtuvą rekomenduojama sandėliuoti 
sausoje, gerai vėdinamoje vietoje, pavyzdžiui, 
ant lentynos arba medinio padėklo, kur jis būtų 
apsaugotas nuo kylančios drėgmės.

Vožtuvas į montavimo vietą turi būti gabenamas 
tvirtoje pakuotėje. Apsauginius srauto angų 
dangtelius reikia nuimti prieš pat montavimą. 
Vožtuvą reikia apsaugoti nuo smėlio, dulkių ir 
kitų priemaišų.

Vožtuvas iš gamyklos pristatomas atviroje padė-
tyje. Vožtuvas turi būti sandėliuojamas atviroje 
padėtyje.

Ilgiausias sandėliavimo laikotarpis yra dveji 
metai. 
 
 

Pakuotė
„Vexve“ gaminiai tiekiami gabenti skirtose 
pakuotėse. Pakuotės pagamintos iš ekologiškos 
medžiagos, kurią lengva rūšiuoti ir perdirbti.

Pakuočių medžiagą rekomenduojame perdirbti.

Pakuotės gaminamos iš medienos, kartono, 
popieriaus ir polietileno plastiko.

Perdirbimas ir šalinimas

Beveik visi vožtuvo komponentai pagaminti iš 
perdirbamų medžiagų. Ant daugelio komponen-
tų pažymėta, iš kokios medžiagos jie pagaminti. 
Iš gamintojo galite gauti atskiras perdirbimo ir 
šalinimo instrukcijas. Už tam tikrą mokestį vožtu-
vas taip pat gali būti pristatytas gamintojui, kuris 
jį tinkamai perdirbs ir pašalins.
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ĮSPĖJIMAS 

Netinkamai įrengus galima patirti sunkių kūno sužalojimų, sugadinti gaminį arba sutrikdyti 
jo veikimą. Todėl vožtuvą montuojant būtina kruopščiai laikytis šių instrukcijų.

Šios instrukcijos yra bendro pobūdžio ir neapima visų įmanomų naudojimo sąlygų. Jei 
reikia papildomų patarimų, susijusių su vožtuvo naudojimu, arba papildomos informacijos 
apie jo tinkamumą numatytai paskirčiai, susisiekite su gamintoju.

	· Apspaudimui tinka M ir V profilio antgaliai.

	· 18–35 mm dydžio vožtuvams apspausti skirto presavimo įrankio suspaudimo jėga turi būti bent 19 kN.

	· 42 ir 54 mm dydžio vožtuvams rekomenduojama naudoti kilpos tipo presavimo antgalius, o presavimo 
įrankio suspaudimo jėga turi būti ne mažesnė kaip 32 kN.

	· Apsauginius srauto angų dangčius reikia nuimti tik prieš pat montavimą. Vožtuvą reikia apsaugoti nuo 
smėlio, dulkių ir kitų priemaišų.

	· Vožtuvą bandydami prieš jo montavimą vamzdyne imkitės atsargumo priemonių.

	· Vožtuvo negalima kelti už rankenos ar tikslaus valdymo rankenėlės. Vožtuvą išmetus arba netinkamai 
keliant galima patirti sunkių kūno sužalojimų arba sugadinti gaminį. 

PASTABA:

Vožtuvas turėtų būti naudojamas tik toms paskirtims, kurioms jis yra skirtas.

 
Prieš pat montavimą

	· Nuimkite apsauginius srauto angų dangtelius (uždarymo vožtuvo) ir patikrinkite, ar vožtuvo vidiniai 
paviršiai yra švarūs, o LBP (angl. „leak before press“, nuotėkio prieš apspaudžiant) žiediniai tarpikliai yra 
tinkamoje vietoje, apspaudžiamųjų jungčių galuose, ir nėra pažeisti. 

ĮSPĖJIMAS 

Prijungiamo vamzdžio galas turi būti nupjautas tiesiai. Nuo išorinių ir vidinių paviršių būti-
na atsargiai pašalinti visas aštrias atplaišas. Vožtuve ar vamzdyje esantys nešvarumai gali 
sugadinti vožtuvą arba jo jungiamąsias galvutes.

4. Vožtuvo montavimas
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1. Vamzdžio pjovimas 
Vamzdį nupjaukite plonasieniams vamzdžiams 
pjaustyti skirtu įrankiu.

2. Atplaišų pašalinimas 
Naudodami tam skirtą įrankį, iš nupjauto vamz-
džio pašalinkite visas atplaišas.

3. Valymas 
Nuo jungiamosios galvutės pašalinkite nešva-
rumus ir patikrinkite, ar ant jos nėra jokių aštrių 
atplaišų.

4. Jungiamųjų galvučių tikrinimas 
Patikrinkite vamzdžio jungiamąją galvutę: ji turi 
būti apvali ir nepažeista.

5. Montavimo gylio pažymėjimas 
Naudodami „Vexve“ montavimo gylio matuoklį, 
pažymėkite tinkamą vamzdžio montavimo gylį.

6. Vožtuvo jungiamųjų galvučių tikrinimas 
Apžiūrėkite, ar vožtuvo jungiamoji galvutė nepa-
žeista, ir įsitikinkite, kad žiedinis tarpiklis yra jam 
skirtame griovelyje.

4.1. Apspaudžiamosios jungties sujungimas
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7. Vamzdžio įstatymas į vožtuvą 
Vamzdžio jungiamąją galvutę iki galo įstatykite į 
vožtuvą ir įsitikinkite, kad montavimo gylio žyma 
sutampa.

9. Jungties apspaudimas 
Jungtį apspauskite naudodami standartinį M 
arba V profilio apspaudimo įrankį, skirtą plona-
sieniams plieniniams vamzdžiams apspausti.

8. Patikrinimas prieš apspaudimą 
Prieš apspausdami patikrinkite, ar žiedinio tar-
piklio griovelis ant vožtuvo sutampa su grioveliu 
ant įrankio.

10. Žiedo nuėmimas 
Suskilusį žiedą nuimkite ranka, jei jis neatsiskiria 
pats.
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Mažiausi montavimo atstumai

2 paveiksle D = vamzdyno skersmuo

 5 D  2 D

Srauto kryptis >>>

Srauto kryptis >>>

2 pav. Mažiausi montavimo atstumai

10 D

PASTABA:

Sklendės rekomenduojama montavimo padėtis – velenas turi būti vertikalioje arba hori-
zontalioje padėtyje.
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PASTABA:

Vožtuvas neturi būti naudojamas vamzdžiui uždaryti – kitoje vožtuvo pusėje visada reikia 
sumontuoti kaištį (žr. 3 ir 4 pav.).

Jei vožtuvas sumontuotas vamzdyno gale, tuščiame vožtuvo gale gali pradėti kauptis koroziją sukeliantis, 
rūgštusis vanduo arba oras. Kad būtų išvengta korozijos, dalyje už vožtuvo turi būti vandens be deguo-
nies.

4 pav. Kaištis. Tarp vožtuvo ir kaiščio turi būti 
bent 200 mm vamzdžio atkarpa.

3 pav. Vožtuvas neturi būti naudojamas vamzdy-
nui uždaryti

4.2. Sumontavimas ant vamzdžio galo

PASTABA:

Jei vožtuvas ir kaištis sumontuoti kaip vamzdyno uždaromasis įtaisas, vožtuvas turi būti 
visiškai atidarytas. Tarp vožtuvo ir kaiščio neturi būti uždaros zonos, nes joje esantis van-
duo gali besiplėsdamas (pavyzdžiui, dėl temperatūros pokyčio) vožtuvą pažeisti.
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Viršijus ant vožtuvo nurodytas leistinas vertes, vožtuvas gali būti pažeistas, o blogiausiu atveju įvyks 
nekontroliuojamas slėgio išleidimas. Dėl to gali būti pažeistas gaminys, be to, gali būti sužeisti asmenys 
ir sugadintas turtas. Kai vožtuvas uždarytas, didžiausias leistinas bandymo slėgis yra 1,1 x PN. Atliekant 
vamzdyno slėgio bandymus (1,5 x PN) vožtuvas turi būti atidarytas.

Galima iš anksto nustatyti norimą vožtuvo Kv vertę 

	· Jei norima Kv vertė žinoma, tinkamą vožtuvo dydį ir iš anksto nustatytą vertę galima patikrinti pagal 
1 lentelę.

	· Jei norima Kv vertė nežinoma, tinkamą vožtuvo dydį ir iš anksto nustatytą vertę galima nustatyti pagal 
slėgio nuostolio diagramas (18–20 psl.), jei žinomi vožtuvo srauto ir slėgio nuostolio duomenys.

4.3. Eksploatacijos pradžia ir slėgio bandymai

4.4. Iš anksto nustatytos reguliavimo vožtuvo vertės nustatymas

1 lentelė. „Vexve X“ reguliavimo vožtuvų Kv vertės

Iš anksto  
nustatyta vertė 

DN 15 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50

1,0 - 0,04 0,19 0,22 0,48 0,71
1,5 0,04 0,07 0,35 0,41 0,6 1,29
2,0 0,06 0,12 0,56 0,61 0,82 2,09
2,5 0,11 0,20 0,77 0,85 1,29 3,10

3,0 0,18 0,30 1,10 1,21 1,84 4,02
3,5 0,25 0,45 1,41 1,67 2,47 5,11
4,0 0,33 0,63 1,80 2,17 3,29 6,48
4,5 0,45 0,83 2,29 2,68 4,19 8,20
5,0 0,59 1,02 2,86 3,46 5,44 10,43
5,5 0,72 1,51 3,60 4,50 7,05 13,01
6,0 0,90 2,10 4,63 5,89 9,09 16,25
6,5 1,13 2,72 5,62 7,35 11,45 20,39
7,0 1,42 3,52 6,77 9,14 13,99 24,53
7,5 1,70 4,39 8,35 11,01 17,09 29,30
8,0 2,04 5,40 9,96 12,85 20,24 34,13
8,5 2,32 6,66 11,76 15 22,78 37,10
9,0 2,61 8,18 13,75 17,29 25,14 39,73
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4.5. Iš anksto nustatytų verčių 
nustatymas 
Žr. 5 pav.

Reguliavimo vožtuvai

1.	 Ribotuve (2) nustatykite nurodytą iš anksto 
nustatytą vertę (1)

2.	 Rankeną (3) nustatykite taip, kad ji remtųsi 
ant ribotuvo krašto (2)

PASTABA! Jeigu ribotuvas nustatytas ties  
raide C, vožtuvas veiks, kaip atkirtos vožtuvas.

4.6. Vožtuvo srauto greičio 
matavimas
Vožtuvo srautą galima matuoti atskiru srautma-
čiu. Šie įtaisai matuoja slėgį abiejose vožtuvo pu-
sėse ir pagal matavimo rezultatus apskaičiuoja 
dėl vožtuvo susidarantį slėgio nuostolį. Matavimo 
įtaisas srauto greitį nustato pagal slėgio nuostolį 
ir Kv vertę, atitinkančią iš anksto nustatytą vožtu-
vo vertę. Norėdami gauti papildomos informa-
cijos apie tinkamus srautmačius, susisiekite su 
„Vexve Oy“.

5 pav.  
Iš anksto nustatytos vertės nustatymas.
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„Vexve X“ serijos vožtuvams techninės priežiūros praktiškai nereikia.

Techninės priežiūros poreikis žymiai sumažėja pasirinkus konkrečiai paskirčiai tinkantį vožtuvą ir užtikrinant 
nepriekaištingą įrengimą, perdavimą eksploatuoti ir naudojimą.

ĮSPĖJIMAS

Kai vožtuvas prijungtas prie vamzdyno, išorinio paviršiaus temperatūra gali būti pavojingai 
aukšta. Saugokitės, kad nenusidegintumėte.

Rekomenduojame reguliariai:

•	 patikrinti ar nepažeistas vožtuvo paviršius ir ar nėra pastebimo nuotėkio iš veleno konstrukcijos;

•	 kruopščiai pašalinti bet kokius pažeidimus.

Jei vožtuvas naudojamas retai (dešimt kartų per metus ar rečiau), rekomenduojame atlikti toliau nurodytus 
patikrinimus, kad būtų užtikrintas ilgalaikis vožtuvo patikimumas

•	 Patikrinkite, ar nėra jokio pastebimo koto konstrukcijos nuotėkio, patikrinkite rankenos ar valdymo 
mygtuko būklę ir patikrinkite, ar matavimo blokai yra sandarūs. 

5. Techninė priežiūra
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	· Nuimkite rankeną arba valdymo rankenėlę 
juos stipriai traukdami aukštyn

	· Nuimkite fiksuojamąjį žiedą

	· Nuimkite koto sandarinimo įvorę

	· Nuimkite pažeistą žiedinį tarpiklį

	· Įdėkite naują žiedinį tarpiklį tolygiai žemyn 
spausdami jo viršutinį paviršių

	· Įdėkite naują koto sandarinimo įvorę tolygiai 
žemyn spausdami jos viršutinį paviršių

	· Įdėkite naują fiksuojamąjį žiedą

	· Vėl uždėkite rankeną arba valdymo rankenėlę

Komponentas Plienas Nerūdijantysis 
plienas

1 Fiksuojamasis žiedas 299415 289115
2 Koto sandarinimo įvorė 901088 901088
3 Žiedinis tarpiklis 901105 901101
4 Rankena 901115 901115
5 Tikslaus valdymo rankenėlė 901130T 901130H

5.1. X serijos vožtuvų žiedinių tarpiklių keitimas
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6.1. Reguliavimo vožtuvų konstrukcija, <DN 50

6. Priedėliai

9

11

7

14

8

10

3

12

13

15 1 3 4 5

16

17

2 2

6

Kompo-
nento 
Nr.

Pavadinimas Vnt.

1 Korpusas 1

2 Ilginamasis vamzdis, 
apspaudžiamasis

2

3 Rutulio sandariklis 2

4 Atraminė plokštelė 2

5 Spyruoklinė plokštelė 2

6 Koto įvorė 1

7 Kotas 1

8 Sandarinimo rankovė 1

9 Fiksuojamasis žiedas 1

10 Slankioji plokštelė 1

11 Žiedinis tarpiklis 2

12 Rutulys 1

13 Srauto vamzdis 1

14 Tikslaus valdymo ran-
kenėlė 

1

15 LBP žiedinis tarpiklis 2

16 Matavimo blokas, 
mėlynas

1

17 Matavimo blokas, 
raudonas

1
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6.2. Rutulinių vožtuvų konstrukcija, <DN 50

Kompo-
nento 
Nr.

Pavadinimas Vnt.

1 Korpusas 1

2 Ilginamasis vamzdis, 
apspaudžiamasis

2

3 Rutulys 1

4 Rutulio sandariklis 2

5 Atraminė plokštelė 2

6 Spyruoklinė plokštelė 2

7 Koto įvorė 1

8 Kotas 1

9 Koto sandarinimo įvorė 1

10 Fiksuojamasis žiedas 1

11 Slankioji plokštelė 1

12 Žiedinis tarpiklis 2

13 Žiedinis tarpiklis 1

14 Rankena 1

15 Rankenos dangtelis 1

16 LBP žiedinis tarpiklis 2

15

14

13

9

12

16 1 4 5 6

10

11

8

3

2 2

7
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6.3. Reguliavimo vožtuvų slėgio nuostolio diagramos
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